﻿e d ! t o r i a l Toti o apa si-un pamant! ªi la propriu si la figurat, titlul se refera la toti parvenitii ce-au fost dupa 1990, mai sunt inca si poate, sa dea D-zeu, vor dis-parea in viitorul cat mai apropiat, pentru ca Romania sa-si intre in sensul ei pozitiv de dezvoltare cu implicatii directe si reale asupra nivelului de trai al cetatenilor „deveniti“ recent si „europeni“. Europeni pe hartie si in mintile „nevino-vatilor“ nostri politicieni care vad situatia celor multi (deloc de invidiat) ca fiind una normala si acceptabila fata de a lor, facuta publica prin declaratiile lor de avere. Mai sunt insa si altii suficient de bogati care, in tacere si fara sa iasa ca… paduchele in fata, si-au creat (tot prin influenta politica) averi incomensurabile, sfidand fara cel mai elementar bun simt orice si pe oricine care le iese in cale. Se poate pune, pe buna dreptate, intrebarea: de ce atata ostilitate din partea celor multi in legatura cu discrepantele din nivelul de trai daca, asa cum se lauda „primul om al tarii“ in Romania, odata cu 01.01.2007 s-a incheiat perioada de tranzitie? S-a incheiat, pentru ca UE a inchis ochii la destule minciuni furnizate de catre cei ce s-au ocupat de preaderarea Romaniei la familia europeana. Sa fim insa cu picioarele pe pamant, macar cei care mai cunoastem unele lucruri, si sa spunem pe cea dreapta, adica UE a avut nevoie de noi ca granita si nu pentru alte considerente. ªi daca nu indeplineam exigentele UE, tot aderam, pentru ca UE are, in primul rand, nevoie de noi si, chiar daca se produc sau nu schim-bari in bine sau rau, pe ea n-o intereseaza prea mult intrucat n-o afecteaza direct. De aici incolo, depinde numai si numai de noi daca vom sti cum sa „profitam“ de mijloacele financiare pe care UE ni le va pune la dispozitie pentru reconstructie si dezvoltare economica. in acest spirit, daca nu vom pune ordine prin legi stricte si cu un control riguros, banii respectivi vor burdusi in continuare buzunarele si con-turile celor invatati de acum cu „ingineriile financiare“ pe baza carora s-au cocotat in ierarhii nemeritate. Printre ei si multi manageri ai unor societati comerciale din domeniul constructiilor. Daca cineva (fiscul, justitia, consiliul con-curentei etc.) ar avea disponibilitatea si curajul sa faca publice asemenea firme care, neavand nicio tangenta reala cu constructiile, castiga licitatie dupa licitatie, s-ar putea vedea cum politicul acapareaza aproape in intregime economicul. Iar lucrarile la unele constructii vor fi tot de mantuiala ca si pana acum, cel putin in infrastructura rutiera. De ce spunem acest lucru? Pentru ca sunt si societati de constructii, producatori de materiale, utilaje si instalatii pentru constructii, care au cu adevarat un profil stabil si pot oferi produse si servicii de cali-tate, dar au in mica parte acces la piata investitionala neavand „spate“ politic. Realitatea va fi palpabila in 2007, cu prilejul celor trei manifestari expozitionale organizate de Romexpo in capitala, unde oferta va fi una dintre cele mai consistente pentru a convinge ca nu numai X sau Y poate fi un bun participant la reconstructia economica de care aminteam mai inainte. Pentru a veni in sprijinul acestei afir-matii, Romexo, pentru prima oara in exis-tenta sa, a specializat foarte riguros cele trei editii: Construct Expo Utilaje (21-25 martie 2007), Construct Expo Antreprenor (17-21 aprilie 2007), Construct Expo Ambient (23-27 mai 2007) urmarind satisfacerea cerintelor de participare la targuri, dar si pentru ca vizitatorii (beneficiarii acestor evenimente) sa cunoasca mai de aproape adevaratul potential tehnico-material pus la dispozitia investitorilor romani si straini. Pana atunci, a trecut, iata, primul trimestru din 2007 si cele mai multe firme autohtone de constructii nu si-au primit banii pentru lucrarile si serviciile executate in 2006, fapt ce le pune in situatii financiare jenante intrucat nu pot ataca nici din „cheagul“ propriu investitiile contractate pe acest an. ªi cum un rau nu-i de ajuns, pentru con-structori a mai intervenit si altul, caruia nu i s-a dat atentie mai de mult. Este vorba despre penuria de forta de munca specializata si cea necalificata. Dupa 1990, dar mai cu seama dupa 2000, exodul de forta de munca din constructii a vaduvit alarmant santierele romanesti tocmai in perioada „invaziei“ de fonduri europene pentru tot felul de con-structii, cu precadere cele privind infrastruc-tura rutiera, utilitara si edilitara. Mobilul a fost si ramane nivelul salarial intern, cu mult sub oferta straina. Se fac eforturi, in special pe latura sindicala, ca patronatele sa asigure lucratorilor in constructii salarii care sa-i fereasca de „ispita“ occidentala. S-a reusit, in acest sens, ca nivelul prog-nozat al salariului minim brut lunar negocia-bil in fiecare an, in cursul trimestrului IV sa fie de 500 de ron in 2007, 700 de ron in 2008, 900 de ron in 2009, sperandu-se la o revenire a fortei de munca din strainatate si la o stabilitate a celei autohtone. Ce va spuneam la inceputul editorialului se adevereste pe parcurs, adica drumul spre inima omului (ca sa fie multumit) trece prin stomac, iar acum, cand granitele fortei de munca sunt libere si tentante in UE, omul se duce unde crede ca-i este mai bine. Aceasta pentru ca timpul trece si daca leafa nu merge, n-ai cum sa traiesti decent, asa cum se intampla in cele mai multe tari din UE, acolo unde se zice ca suntem si noi. ªi pentru a deveni ceea ce nu suntem cu totii inca, sa mai intreprindem cate ceva prin legislativ si nu numai pentru ca acei „Toti o apa si-un pamant“ din titlu sa fie adusi la realitate si sa inteleaga sensurile adevarate ale lumii capitaliste, nu pentru unii aceeasi muma, iar pentru cei multi ciuma. Ciprian Enache R e d a c t i a 013935 – Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. B, Et. 1, Ap. 15 www.revistaconstructiilor.eu Tel.: Fax: Mobil: E-mail: 031.405.53.82, 031.405.53.83 021.232.14.47 0723.297.922, 0729.938.966 office@revistaconstructiilor.eu redactie@revistaconstructiilor.eu revistaconstructiilor@rdsmail.ro Director Redactor-sef Redactor Redactor-corector Tehnoredactor Procesare text Publicitate Ionel CRISTEA 0722.460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina ZAVARACHE 0723.338.493 Viorica Gh. CRISTEA 0722.813.018 Cezar IACOB 0726.115.426 Luminita CaLIN Marilena SZABO Elias GAZA 0723.185.170 Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 Colaboratori dr. ing. Felician Eduard Ioan Hann dr. arh. Gheorghe Polizu prof. dr. ing. Dan Dubina prof. dr. ing. Anatolie Marcu s.l. dr. ing. Florea Dinu s.l. ing. Aurel Stratan prof. dr. ing. Nicolae Florea prof. dr. ing. Cornelia Magureanu ing. Toma Ivanescu Marca inregistrata la OSIM Nr. 66161 ISSN 1841-1290 Editor: STAR PRES EDIT SRL Tiparul executat la: Grupul de presa si tipografie ROMPRINT Bucuresti Redactia revistei nu raspunde pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Articolele semnate de colaboratori repre-zinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. Noul midi-excavator Komatsu PREMIERa EUROPEANa Romania a ajuns un reper important pe harta producatorilor de utilaje care isi desfac produsele folosite in sectorul constructiilor. Astfel, in show-room-ul firmei Marcom RMC ’94, pentru prima data in Europa, puteti vedea si testa noul midi-excavator pe senile Komatsu, model PC88MR-6. Apartinand seriei mijlocii de excavatoare pe senile, acesta aduce in afara noutatilor tehnice si posibilitatea utilizarii in zone inguste, de tipul strazilor laterale din marile aglomerari urbane. Dupa cum se cunoaste de catre constructori, concentrarea opera-torului asupra lucrarii reprezinta un element important, mai ales acolo unde spatiile de manevra sunt limitate. Faptul ca, indiferent in ce directie se roteste cabina midi-exca-vatorului Komatsu (aceasta, prin constructie, nu depaseste decat cu cativa centimetri dimensiunile de gabarit), inseamna ca atentia opera-torului nu se mai indreapta si asupra spatiului de manevra necesar. Cupa sa are un design propriu, permitand saparea unor santuri inguste, dar asigurand in acelasi timp o capacitate maxima de incar-care de 0,28 mc. Deoarece paman-tul este foarte compactat in zonele cu trafic intens, sistemul hidraulic ofera pentru modelul PC88MR-6 o forta de penetrare masurata la dintii cupei de 6.129 daN (6.250 kg). Deoarece vorbim de un sistem hidraulic performant, ce ofera o capacitate de sapare marita, trebuie spus ca motorul Komatsu, model S4D95LE-3 cu injectie directa si racire cu apa de 3.260 cmc, are o putere de 68,4 CP si un cuplu maxim de 271 Nm. Motorul hidraulic cu pis-toane axiale si debit variabil ofera o presiune la iesire de 6.471 daN (6.600 kg). intregul grup de propulsie asi-gura doua trepte de viteza: Low 2,8 km/h si High 4,7 km/h. Greutatea operationala de 8.810 kg – dimensiunile de gabarit de 2.320 mm (latime), 6.200 mm (lungime) – calcu-lata in pozitie de asteptare si inal-timea de numai 2.730 mm sunt ideale pentru lucrul in spatii inguste, chiar pe teren nisipos, deoarece pre-siunea de contact este de numai 0,36 kg/cmc. Lama special proiectata permite netezirea rapida si usoara a plat-formei de lucru la inchiderea activi-tatii pe santier, ea putand fi utilizata si pentru acoperirea santurilor dupa incheierea lucrarilor. Reducerea consumului de com-bustibil este asigurata si de sistemul de reglare a puterii utilizate de catre pompa hidraulica principala, acesta variind proportional cu viteza motorului. Astfel, sistemul electronic de control pastreaza viteza motorului atat timp cat cupa plina este ridicata. Atunci cand ridicarea bratului si deplasarea cupei in plan orizontal se fac simultan, sistemul CLSS cu valve de compensare a presiunii are rolul de a stabiliza pozitia cupei, pentru a nu afecta incarcatura ei.  Date tehnice: Motor model Komatsu S4D95LE-3 cu injectie directa Capacitate: 3.260 cmc Putere maxima: 68,4 CP / 2.000 rpm Cuplu motor: 271 Nm/1.600 rpm Transmisie hidrostatica, cu pompa cu debit variabil cu pompe axiale Viteza de deplasare: - Low - 2,8 km/h - Hi - 4,7 km/h Circuit hidraulic tip CLSS Greutate operationala maxima: 8.810 kg 8 Revista Constructiilor martie 2007 Peste 13 ani de prezenta pe piata constructiilor din Romania ...va ofera TEHNOLOGII ªI UTILAJE PENTRU CONSTRUCtII Oferta pentru Construct Expo – Utilaje Innoirea naturii odata cu primavara fiecarui an nu este un moment singular in ansamblul vietii, chiar daca ea aduce cu sine modificari mai mult sau mai putin esentiale. In ansamblul „innoirii“ insa, au loc prefaceri cu implicatii benefice pentru bunul mers al activitatii unor firme daca se pleaca de la necesitatea realizarii unor produse si servicii competitive, deci eficiente, pe baza celor mai noi tehnologii. Innoirea de la „Romned Braila“ nu se refera la configuratia siglei firmei, a carei forma noua o puteti retine din imaginea de mai sus, ci ea are in vedere oferirea (pe baza unor criterii moderne) a echipamentelor pentru fundatii, lucrari esentiale pentru orice constructie, cu o echipa completa de service. ROMNED ESTE DEALER IN ROMANIA PENTRU: Oferta firmei va fi desigur remarcata la prima mare manifestare expozitionala care va avea loc pe spatiile complexului Romexpo din Capitala, in luna martie a.c. Romned Braila va fi prezenta la Construct Expo – Utilaje 2007 cu un stand de 300 mp, amplasament Aduc-Parcarea B1-B2, unde va expune utilaje pentru executarea fundatiilor (pentru piloti, pereti diafragma, utilaje pentru vibroimpins palplanse, anco-rari, studii geotehnice), precum si atasa- mente pentru excavatoare si macarale. Casagrande (Italia) Utilaje pentru forari orizontale, pereti diafragma, ancorari, micropiloti si maca-rale. Pe macaraua C400 pot fi instalate uti-laje de forat piloti, pereti diafragma, utilaje de forat cu melc continuu sau luvoaieze. Utilaj de forat piloti Casagrande B 80 – masina prezenta in spatiul expozitional poate fi transformata din utilaj de forat piloti cu borsapa in utilaj de forat piloti CFA cu melc continuu. Ea poate fora pana la 38 de metri adancime cu diametre de pana la 1,3 m si pana la 15 m adancime cu diametre de pana la 600 mm in cazul CFA. Masina dispune de un motor Cummins de 155 cai putere, de un vinci auxiliar de 45 kN forta de extractie suplimentar fata de vinciul principal de 105 kN. Capul rotativ are o forta de 100 kNm, putand face usor fata cerintelor de productivitate. Greutatea totala este de 27 de tone, prin simpla rabatare a mastului in pozitie ori-zontala ea putand fi incarcata pe un singur trailer si transportata usor pe alt santier. Transformarea in CFA dureaza doar doua ore, masina fiind un succes prin versatili-tatea ei. Utilajul expus la Construct Expo – Utilaje va fi disponibil in cele doua variante la un pret special! Casagrande C400 KRC 2 este o masina de pereti diafragma ce poate fi transformata in: masina de forat piloti, CFA, macara si poate, de asemenea, pilota o luvoaieza. Ea poate executa pereti cu latimea de 400 mm pana la 1 m, la o adancime de 28 de metri putand ajunge cu o extensie pana la 35 de metri. Dispune de un motor Cummins de 300 cai putere. Senilele, ca la toate modelele Casagrande, sunt extensibile pentru micsorarea presiu-nii pe teren. Casagrande are o experienta de decenii in producerea masinilor de pereti diafragma, fiind recunoscuta pe plan mondial pentru calitatea produselor sale. Exista 6 modele de luvoaieze cu diametre maxime de la 800 mm pana la 2 m, cu forta de extractie a tubulaturii intre v1290 kN si kN2350, masini cu greutati proprii intre 4, 8 tone si 18,5 tone. Ele reprezinta solutia cea mai buna pentru saparea pilotilor in tubulatura pentru sustinerea peretilor. Utilajele pentru micropiloti reprezinta o gama de produse Casagrande recunoscute pe plan mondial pentru fiabilitate si versa-tilitate. Ele pot fi utilizate pentru executia micropilotilor, ancorarilor, studiilor geo-tehnice, forari pentru apa si geoter-male. O tehnologie inca putin cunoscuta in Romania este jet grouting – intarirea terenurilor moi. Cele mai cunoscute mo-dele sunt C6 si C8, ele mergand pana la C14. Casagrande a cumparat de la produca-torul german HUTTE aceste masini comple-tand gama produselor pentru micropiloti. Modelul C6 are un motor Deutz de 129 cai putere, iar greutatea totala este de 12, 7 tone. Capul hidraulic este de 13,55 kNm, iar inaltimea mastului este de 6 m. Hydra (Italia) Firma italiana produce utilaje de forat micropiloti si geotehnice, picamere, sonete hidraulice care se monteaza pe excava- toare si utilaje de forat orizontal. Un produs nou pe piata din Romania sunt masinile de studii geotehnice ce presupun o gama larga de accesorii si pot efectua teste complete la adancimi foarte mari ale solului. 14 Revista Constructiilor martie 2007 ICE (Olanda) Ciocanele vibratoare hidraulice sunt pro-duse de ICE intr-un numar de 70 de modele, o parte fiind instalabile pe exca-vatoare (lungimi ale palplanselor mai mici de 8 m) si folosind puterea lor hidraulica, altele putand fi agatate de o macara si folosind puterea hidraulica data de o uni-tate de putere separata produsa, de asemenea, de ICE. Romned a decis sa cumpere o masina ICE 416 pentru macara cu o unitate de putere ICE 550RF, pentru a o inchiria in Romania, ceea ce va fi posibil odata cu inchiderea targului. Masina ICE 416 va fi prezentata in perioada targului, odata cu ICE 8RF ciocan vibrator de rezonanta zero care poate fi instalat pe excavatoare. Rezonanta zero este o metoda de lucru care roteste motoarele hidraulice fara excentric pana la frecventa de 1.300 rot./min., dupa care poate fi comandata aparitia excen-tricului. Astfel, se evita intrarea in rezo-nanta a solului si este posibila vibrarea la 30 de cm de cladiri. ICE a dezvoltat, de asemenea, sistemul SH (swivwl head) care prin indoirea intregii masini poate incarca singura palplansele. Exista o intreaga gama de menghine disponibile pentru manevrarea tevilor, palplanselor, pilotilor prefabricati sau a bustenilor. Tescar (Italia) Firma Tescar din Italia produce utilaje pen-tru forat piloti si CFA (melc continuu). La targ vor fi prezentate modelele Tescar CF 2.5 pentru diametre 400–600 mm, la adancimi de 15 m, si modelul Tescar CF 3 pentru diametre de 400–800 mm, la adancimi de 28 m. Pe masinile Tescar CF 3 se pot de asemenea instala kituri CFA pen-tru adancimi de maximum 15 m. Masina Tescar CF 2.5 Compact, avand o inaltime de lucru de 2,1 m, poate intra intr-un parter de bloc pentru refacerea fundatiilor cladirilor vechi. Masinile Tescar au aceleasi posibilitati de miscare ca si Casagrande, dar la diametre de foraj mai mici. Pentru diametre de pana la 1,5 m, se folosesc masinile Tescar CF 6 si Tescar Cf 10 pe sasiu Hitachi. Kinshofer (Germania) Kinshofer este numarul 1 mondial in acce-sorii pentru macarale hidraulice si excava-toare, Romned reprezentand aceasta firma de 2 ani pe piata romaneasca. Printre produsele expuse enumeram: polipi pentru metale, greifere cu cilindri orizontali sau verticali, foarfeci si greifere demolatoare si ghilotine, manipulatoare de paleti, foreze verticale cu dantura pen-tru argila sau roca etc. Produsele sunt deosebit de fiabile, ele sunt prezente pe piata romaneasca fara ca, in doi ani, sa aiba vreun defect. Vermeer (Olanda) Odata cu prezentarea produselor Vermeer, Romned promoveaza un concept nou pen-tru Romania: executarea micropilotilor si a pilotilor in teava. Acest procedeu are urma-toarele avantaje: • peretii pilotului sunt perfecti datorita fap-tului ca teava ramane in pamant; • nu este necesara folosirea bentonitei; • prin baterea tevii inchise la fund se ajun-ge la stratul dorit de rezistenta a solului. Se folosesc sectiuni de teava sanfreneta de 1–3 metri prima sectiune fiind inchisa, in ea actionand o greutate ce infige teava in pamant pana la adancimea dorita. Modelul expus la targ, HL-750, are o latime de 90 cm si o inaltime de 2 m, fiind solutia perfecta pentru refacerea cladirilor din centrul istoric al Bucurestiului. Taets (Olanda) Produsul prezentat de Taets constituie o mare noutate pentru Romania, fiind vorba de un accesoriu care se monteaza pe un excavator de minimum 30 de tone si, cu ajutorul unor ciocane hidraulice laterale, sparge capatul pilotilor lasand afara armatura. Utilajul foloseste puterea hidraulica data de excavator, iar montarea pe excavator este deosebit de simpla, durand numai o ora. Produsul prezentat la targ sparge in jur de 200 de piloti pe zi. Prin noutate si deosebita productivitate, produsul poate fi deosebit de interesant pentru piata romaneasca. Prin spargerea laterala a pilotilor nu se induc tensiuni verticale in pilot. Contact us „Servicii perfecte si solutii pentru lucrari de fundatii!“ Romania 1A Polona Street 810262 Braila Tel.: +40 239 61 48 88 Fax: +40 239 61 13 43 info@romned.ro www.romned.ro 16 Revista Constructiilor martie 2007 Solutii complete pentru prefabricate • statii betoane • utilaje pentru pavele, borduri etc. • utilaje pentru tuburi de canal si camine • utilaje pentru grinzi si stalpi pretensionati Evolutia sectorului de constructii in Romania dupa anul 1990 cunoaste un ritm alert, implicand un numar din ce in ce mai mare de societati pe traseul proiectare – asigurare tehnico-materiala – constructie – exploatare. Ca urmare a acestei dezvoltari, putem constata numarul mare de cladiri cu destinatii dintre cele mai diverse, aparute pe mai tot teritoriul tarii. Acestea sunt obiectivele finale ale actului de constructie, dar pentru a se ajunge intr-un asemenea stadiu, orice constructor si beneficiar trebuie sa aiba la dispozitie o gama cat mai bogata din oferta de materiale si utilaje care sa contribuie la realizarea unei cladiri reprezentative, estetice si eficiente. Plecand de la asigurarea eficientei atat pentru furnizor, cat si pentru beneficiar, unii ofertanti si-au unit interesele materiale, tehnice, tehnologice, logistice si economice pentru a satisface la cel mai inalt nivel exigentele solicitantilor. Valeriu Deciu – director general TEKARomania, reprezentant pentru Romania al firmelor Teka Maschinenbau, Pedershaab si KVM Un caz cu totul remarcabil este ilustrat de trei firme occidentale, reprezentate pe piata romaneasca a constructiilor de Teka Romania: zTEKA MASCHINENBAU din Germania – producator de statii de betoane pentru prefabricate din beton; zPEDERSHAAB din Danemarca – producator de utilaje pentru tuburi si camine din beton; zKVM din Danemarca – producator de utilaje pentru elemente de pavaj, borduri s.a.m.d. din beton. Experienta celor trei firme fiind complementara, ele isi propun sa se ajute reciproc pentru satisfacerea comuna a clientilor de pe piata romaneasca. Solutiile oferite in comun vor avea astfel cateva avantaje evidente: zcel mai inalt nivel tehnologic din domeniu – fiecare din firmele de mai sus fiind recunoscuta pentru nivelul tehnologic al utilajelor oferite; zsolutii unitare si personalizate – proiectul oferit va avea caracter unitar, dar va fi croit de fiecare data dupa necesitatile si posibilitatile clientului; zsolutii flexibile – linii de fabricatie cu mai multe puncte de lucru si cu posibilitatea schimbarii rapide a tiparelor de lucru; zsolutii pentru toate buzunarele – vor fi oferite si linii complet automatizate, dar nu vor fi uitati nici micii producatori, pentru care se vor oferi masini semi-auto-mate sau chiar manuale. Pentru cei care nu cunosc inca, se poate spune ca Teka Romania se numara printre principalii furnizori de tehnica straina pe piata constructiilor din Romania, dar acest lucru nu are loc la intamplare, ci pe baza unui concept modern care sa duca la succes in afaceri. Este vorba despre o oferta unitara pentru infrastructura rutiera si utilitara. Piata romaneasca a prefabricatelor din beton se gaseste la inceputul unui lung drum al acumularilor can-titative si calitative, diferitele tendinte si influente externe fiind „filtrate“ de particularitati regionale. Cerintele actuale din domeniul prepararii betoanelor au condus, inevitabil, la o anumita structurare a ofertei producatorilor de instalatii si echipamente pentru prepararea si punerea in opera a betoanelor, atat din punct de vedere tehnologic, cat si al valorii adaugate prin „pachetele“ de oferte si/sau servicii, statiile de betoane oferite de Teka fiind moderne si performante. Specialistii firmei Teka au structurat portofoliul de produse dupa mai multe criterii obiective. Primul criteriu aplicat a fost cel al produsului finit, rezultand astfel trei game principale de malaxoare, fiecare dintre ele cu multiple variante dimensionale si de echipare: zMalaxorul tip „farfurie“ – la care bratele purta-toare ale sapelor amestecatoare sunt antrenate direct din rotorul central, cu posibilitatea reglarii pe verticala si orizontala a acestora. Acest tip de malaxor este destinat, continuare in pagina 20 ® Masina pavele ¬urmare din pagina 19 in principal, prepararii betonului transportabil si industriei fabricarii sticlei, dar si altor aplicatii diverse. Prin introducerea (optionala) a unui agitator mecanic sau electrohidraulic, numarul aplicatiilor posi-bile devine foarte mare si poate fi folosit inclusiv la cele mai pretentioase operatiuni de preparare a elementelor prefabricate. zMalaxoarele cu axe planetare in contracurent sunt dezvoltate special pentru aplicatiile din industria prefabricatelor din beton, capitol la care firma Teka exceleaza, fara a neglija si celelalte produse finite. Linie automata de tuburi beton zMalaxoarele cu dublu ax orizontal sunt proiec-tate pentru aplicatiile de malaxare in regim de mare uzura, cum ar fi betoanele rutiere. Gama dimensionala a centralelor de beton Teka cu un singur malaxor porneste de la 26 mc/ora si merge pana la 120 mc/ora, capacitati mai mari fiind, de aseme-nea, posibile prin combinatii de cate doua malaxoare. Materia prima realizata la statiile de betoane si mortare complet automatizate, furnizate de firma Teka, ofera posibilitatea obtinerii si a unor produse foarte soli-citate pentru orice gen de constructie. Asadar, pentru toti cei interesati, Teka Romania ofera Tuburi canal si camine din beton produse de Pedershaab „Solutii complete pentru prefabricate“.  – tehnologie si flexibilitate la dispozitia constructorilor HIT RO este o societate cu capi-tal mixt, roman si italian. in calitate de importator direct si reprezentant unic pentru Romania, comercia-lizeaza de circa 5 ani in Romania echipamente, utilaje si materiale de constructii ale unor producatori italieni, firme de prestigiu de pe piata mate-rialelor de constructii, care ofera: schele de fatada (Tr.b Ponteggi), cofraje modulare metalice (marca Edilponte), grinzi lamelare (marca Kaufmann), popi metalici clase stan-dard si omologate (FAE), autobe-toniere, dumpere, masini de taiat si fasonat fier beton (marca SILLA), sistem ranforsare santuri (marca ARMASCAVI), electropalane (marca TEA), scari si schele mobile (marca COSMOS), convertizoare si vibra-toare (marca TECNO), masini de taiat ceramica, masini de carotat, discuri diamantate, bene ciment si furci pentru macara, echipamente si materiale pentru organizari de santier etc. Societatea dispune in prezent de 1.500 mp spatii cu functi-uni de depozite, show-room si birouri in Iasi si Bucuresti unde echipe de profesionisti – ingineri constructori, topometristi – asigura servicii complete de asistenta tehnica: consultanta si proiectare detaliata a necesarului de echipa-mente pentru fiecare obiectiv, ofertare, livrare si asistenta tehnica la montaj. Toate materialele si echipamentele comercializate sunt noi, fabricate la standardele si normele europene in vigoare de pro-ducatori cunoscuti – intreprinderi lider cu traditie de peste 50 ani de experienta, certificate IQNET, CISQ, ACAI, TÜV. Schelele de fatada Tr.b Ponteggi, prin usurinta in montaj, modularea rapida, greutatea sca-zuta si rezistenta, sunt recomandate pentru orice tip de lucrare. Modulul de baza, cu lungimea 1,8 m si inaltimea de 2 m, acopera 3,6 mp. Latimea de 1 m ofera un plan de lucru practic si util. Cofrajele modu-lare metalice EDILPONTE se preteaza oricarui tip de lucrare, incepand de la pahare pentru stalpi prefabricate, grinzi de fundatie, radier, ziduri de sprijin, diafragme si stalpi. Rezistenta crescuta, montajul intuitiv si modularea rapida reduc costurile de montaj/ demontaj, oferind cel mai bun raport calitate/pret de pe piata. Sistemul de planseu – alcatuit din popi, furci, trepiezi, grinzi H20 si foaie cofranta tristrat de 27 mm, din brad – permite realizarea unor suprafete de planseu cu un grad ridi-cat de finisaj. Sistemul permite cofrarea oricarui tip de planseu, fie ca discutam de planseul unei case sau de un planseu industrial. O gama larga de echipamente mici – roabe, electropalane, masini de taiat si fasonat fier beton, betoniere, tobogane de moloz, scari si schele mobile, vibratoare de beton, bariere pentru santier, discuri diamantate si masini de carotat – vin in com-pletarea necesarului organizarii unui santier. Prezenta HIT RO pe piata bucuresteana s-a facut simtita inca de la inceputul anului 2004 atat prin participarea la editia a XII-a a Expozitiei internationale pentru materiale, sisteme si echipamente pentru constructii din cadrul Com-plexului Expozitional ROMEXPO – Bucuresti, cat si prin participarile ulterioare (editiile XIII si XIV din 2005, respectiv 2006), prin inscrierea in catalogul national al firmelor de constructii din Romania, Infoconstruct, Moldova Construct. Activitatea de promovare nu s-a limitat doar la prezenta la targurile de profil precum Construct Expo, Camex Iasi (editiile III, IV, V), Camex Constanta (editia a IV-a), ci a fost constant sustinuta de campania anuala de expediere a catalogului HIT RO catre firme din toata tara, publicitatea pe internet prin intermediul site-ului www.hit-ro.ro (complet cu toate detaliile tehnice si punerea in opera a produselor) si, nu in ultimul rand, prin vizite ale reprezentantilor firmei pe diverse santiere sau la sediile societatilor de constructii. Oferta noastra se bucura de interesul si aprecierea clientilor datorita urmatoarelor avantaje: zgama variata si complexitatea produselor, astfel incat clientul nego-ciaza cu un singur distribuitor toate aspectele cererii sale; ztimpul scurt de livrare a marfurilor. De mentionat ca dis-punem de doua hale de depozitare cu capacitate totala de de 500 mp in Iasi si o platforma betonata de 300 mp, precum si de o hala de 500 mp in Bucuresti, ceea ce ne permite sa reducem la minimum timpul de furnizare; zpreturile aplicate sunt minima-lizate gratie raportului direct cu fabri-cantii si exclusivitatii pe piata romaneasca pentru produsele comercializate; zflexibilitatea termenelor de plata – in rate – de comun acord cu clientul; zacordarea de garantii credibile. Toate produsele sunt originale CE si livrarea este insotita de toata docu-mentatia tehnica: carti tehnice, declaratii de conformitate, certificate de garantie; zasistenta tehnica porneste de la elaborarea ofertei, punerea in lucru a materialelor achizitionate, servicii de garantie si postgarantie; zcalitatea fiecarei livrari este riguros urmarita. HIT RO este dimensionata sa asigure comenzi de orice tip in conditii de eficienta economica si cali-tate ridicata. in prezent, suntem man-dri de cartea noastra de vizita – portofoliul nostru de clienti – atat societati mari, cu renume in con-structii, cat si societati mici, la inceput de activitate – carora le multumim ca au avut incredere in noi.  HIT RO srl Bucuresti, ªoseaua Bucuresti – Urziceni nr. 31; Afumati; tel. 021.351.87.15; fax 021-351.87.68 Iasi, ªoseaua Pacurari nr. 92; tel. 0232-215.775; fax - 0232-215.777 www.hit-ro.ro; contact@hit-ro.ro 24 Revista Constructiilor martie 2007 Utilaje de constructii de calitate germana Firma Tegero SRL, infiintata in anul 1991, este o societate mixta germano-romana. Mai mult de 10 ani (1992-2005) a fost reprezentanta pentru Romania a firmei Orenstein & Koppel AG Germania, care acum face parte din concernul CNH. incepand din anul 1996 s-au livrat primele utilaje noi in tara. Datorita calitatii si fiabilitatii apreciate de beneficiarii utilajelor O&K, pana in prezent sunt folosite in Romania peste 300 de utilaje O&K si Terex atat in cadrul firmelor mari, cat si al celor mici. in anul 1999, denumirea firmei s-a schimbat in „Tegero & Co.“, profilul de activitate largindu-se in domeniul hidraulicii, al reparatiei motoarelor diesel DEUTZ si al cutiilor de viteza ZF, CLARK, ALLISON. Datorita pozitiei geografice echipe de service si autovehicule de utilaje second-hand, atelierele avantajoase, firma Tegero & Co SRL dotate cu sculele si echipa- pentru reparatii capitale, masina raspunde prompt tuturor solici- mentele necesare pentru inter- de sertizat furtunuri hidraulice, tarilor din partea clientilor, in ventii rapide la beneficiar. magazia de piese de schimb si orice punct din tara, avand patru La sediul firmei, se afla parcul consumabile. 26 Revista Constructiilor martie 2007 Avand sprijinul si experienta oferim diagnosticare, piese de documentatia tehnica a utilajelor partenerului german, putem schimb originale, reparatii si din import. furniza in timp relativ scurt piese de schimb si componente pentru orice utilaje de constructii de provenienta straina. Pe partea de utilaje, vindem masini folosite in constructii, cariere, balastiere, mine de suprafata etc., dintre care enu-meram: incarcatoare frontale, excavatoare, compactoare, auto- gredere, autobasculante, utilaje consumabile. Service-ul asigura reparatii capitale si revizii pentru utilaje terasiere (atat la sediul propriu, cat si la sediul clientului), piese de schimb originale, consumabile, reparatii si piese de schimb pen-tru cutii de viteza ZF, Allison, Clark. Personalul Tegero benefici- aza de scolarizare in Germania Asiguram reparatia si piese de schimb, originale, pentru pompe si motoare hidraulice, aparatura de distributie si control si pentru scule pneumatice si hidraulice industriale. Sertizam, de asemenea, furtu-nuri hidraulice cu 1, 2 si 4 insertii metalice, cu presiune de lucru de la 40 la 500 de bari si diametre speciale. Pentru motoarele Diesel, si lucreaza cu suport oferit de de la DN 6 la DN 32. Va invitam sa ne vizitati la Construct Expo – Utilaje in perioada 21-25 martie 2007 Amplasament exterior: Platforma 1-INEL Utilaje pentru fundatii speciale in constructii Membra a grupului de anvergura mondiala BAUER, firma KLEMM Bohrtechnik este recunoscuta in ingineria fundatiilor speciale ca unul dintre cei mai importanti inovatori si producatori de utilaje pentru foraje de ancorare, pentru injectii la presiuni foarte inalte, pentru tehnologia „jet grouting“, dar si pentru aplicatii universale, precum forajele de micropiloti. Principalele procedee tehnologice de foraj care pot fi utilizate pe masinile KLEMM Bohrtechnik sunt urmatoarele: zForaj rotativ uscat, cu burghiu cu varf de sapare recuperabil sau pierdut. zForaj prin rotopercutie realizat cu un ciocan de fund pneumatic. in functie de stabilitatea rocii, forajul se va realiza cu sau fara tuburi. Antrenarea sculei de foraj si a coloanei de tuburi se face fie printr-un cap de rotire DUPLEX la care rotirea se executa in acelasi sens, fie printr-un cap DUO, cu doua motoare hidraulice, la care rotirea se executa in sensuri diferite. Spalarea se face cu aer sau cu apa sub presiune. zForaj rotativ cu burghiu tubular, cu spalare cu apa sub presiune. zForaj prin rotopercutie, cu cap hidraulic rotoper-cutor, cu prajina de foraj tubulara, cu varf de sapare recuperabil sau pierdut. Spalarea se face cu apa sau aer sub presiune. zForaj in tub, pentru roca dura, nestabila, realizat prin rotopercutie, cu cap hidraulic rotopercutor, prin prajini de foraj pline, cu varf de sapare recuperabil. Spalarea se face cu apa sau aer sub presiune. 28 zForaj cu cap dublu, ce poate fi compus din doua capete de rotire sau dintr-un rotopercutor si un cap de rotire. in cazul in care ambele capete sunt de rotire, fora-jul se realizeaza fie cu un burghiu, fie cu un ciocan pneu-matic de fund. Cand unul dintre capete este un rotopercutor, atunci acesta realizeaza antrenarea sculei de sapare. Programul de fabricatie KLEMM cuprinde: zEchipamente hidraulice pentru foraj seria KR, greutate de operare 2 – 32 t; zUnitati hidraulice rotopercutoare seria KD, greutate piston 11 – 28 kg; zCapete de rotire seria KH, cuplu pana la 40 kNm; zAccesorii pentru foraj pentru ancoraje, injectii si micropiloti; zSisteme de injectie la presiune inalta. Revista Constructiilor martie 2007 Echipamentele de foraj pot fi clasificate dupa cum urmeaza: Pentru spatii limitate: KR 500, KR 701-1, KR702-1, KR 704-1 E, KR 704-1. in imaginea de mai jos se poate vedea un echipa-ment KR 701 la o lucrare de drenare a solului intr-un cartier de locuinte din Suceava, aflat in pericol de surpare. Echipamentul KLEMM introdus in interiorul puturilor de beton, avand diametrul de 3 m si adancimea de 12 m, a forat canale radiale de captare a apei din sol, pe inaltimea puturilor, si de colectare si legatura intre puturi, la baza acestora. in imagine se poate vedea modelul KR 800-1. Pentru injectii la presiune inalta si pentru lucrari de fixare a solului: KR 401-1, KR 712, sau mastul tip 140, montabil pe bratul unui excavator. in imagine, KR 712. Pentru foraje geotermale: KR 709-1 W si KR 805-1 W (in imagine). Pentru aplicatii universale: KR 708-1, KR 709, KR 800-1, KR 802-2, KR 803-2, KR 805-1, KR 806-2, KR 806-3D, KR 806-4, KR 807-5 Pentru informatii complete puteti contacta firma TRACTOR PROIECT COMERt S.R.L. Brasov, reprezentanta KLEMM pentru Romania, la: • tel./fax.: 0268-406.406; 0268-428.653; • e-mail: tpcom@rdslink.ro; web: www.tpcom.ro. Echipamente specializate pentru consolidarea terenurilor si a fundatiilor INJECTOFORAJ este o societate romano-italiana, infiintata in anul 2003, cu capital integral privat, orientata catre un domeniu modern, dar putin exploatat profesional in tara noastra: consolidarea terenurilor si a fundatiilor cu masini specializate. Societatea, in calitate de importator unic, furnizeaza masini pentru foraj ale producatorului italian COMACCHIO. De asemenea, firma importa utilaje second-hand, le reconditioneaza si le pune in vanzare la preturi atractive, beneficiind de o experienta vasta a inginerilor italieni specializati in santierele de profil din Italia si Elvetia. Cu ajutorul inginerilor instruiti in fabrica din Italia, INJECTOFORAJ acorda asistenta tehnica permanenta si service tuturor clientilor sai. TEHNOLOGII DE LUCRU Urmeaza turnarea betonului pentru zForaje pentru stabilizarea zSprijinirea malurilor la excavatii pentru cladiri in calcan prin piloti de beton armati, acolo unde prin proiectare se prevede acest lucru. Solutia eficienta adop-tata elimina riscul de prabusire si greutatea operatiilor legate de spri-jiniri cu panouri si profile. Masinile care efectueaza asemenea opera-tiune sunt echipate cu elice con-tinua, asa cum se vede in foto 1. Ele sapa in terenul respectiv si apoi se introduce armatura. formarea unor piloti verticali. Tehnologia prezentata este folosita cu succes de clientii nostri Geosond sau Sopmet. zForaje de mare adancime in roca dura in cariera pentru detonari controlate. Masinile des-tinate acestor lucrari sunt echipate cu ciocan pneumatic in capul prajinii principale de foraj. Pentru aceasta tehnologie, furnizam la comanda si prajinile de foraj de diferite lungimi pentru a atinge fundatiilor in loc de metoda traditionala de subzidire. zForaje pentru stabilizarea terenurilor prin jet-grouting. Noile cladiri de birouri mari cu par-cari subterane necesita stabi-lizarea terenurilor prin piloti de beton pentru a suporta eforturi cat mai mari. Pentru folosirea jet-grouting este nevoie de pompe speciale pe care le ofertam tot in calitate de importatori. in acest sens, produca-torul italian DAI PRA este partenerul nostru (foto 3). adancimea dorita. Metoda este foarte simpla, dar eficienta, INJECTOFORAJ livrand o astfel de masina pentru o cariera de calcar din Campulung (foto 2). Foto 1 Foto 2 Foto 3 30 Revista Constructiilor martie 2007 zAncoraje pentru consoli-darea terenurilor inclinate sau a peretelui montan. intrucat utilajele au capacitatea de foraj sub diferite unghiuri, ele se pot utiliza si pentru consolidarea terenurilor inclinate si a peretilor tunelurilor de toate tipurile. De asemenea, INJECTO-FORAJ pune la dispozitia celor interesati masini specializate pentru ancoraje speciale, cum ar fi peretele montan (foto 4). Foto 4 Injectoforaj la Construct Expo Utilaje 2007 INJECTOFORAJ participa de patru ani consecutiv la cel mai important eveniment expozitional al constructorilor, Construct Expo. Anul acesta vom fi prezenti cu una dintre masinile de mare capacitate MC 1500 ale produca-torului italian, care poate fora gauri pentru piloti pana la 620 de mmdiametru. Masinile de foraj COMACCHIO pot atinge, in cazul celui mai mare utilaj (MC 1500), diametre ale capului de forare pana la 620 mm si o cursa utila de pana la 16 m. in general, masinile sunt pe senile, dar la comanda ele pot fi montate si pe camioane, pentru a lucra acolo unde nu este posibila intrarea in santier a utilajelor pe senile. in acest sens, suntem pionieri pe piata romaneasca, livrand prima instalatie de foraj montata pe camion. Va invitam sa ne vizitati la Construct Expo – Utilaje in perioada 21-25 martie 2007 Amplasament exterior: Platforma 1 - Aleea centrala Sediul central & show-room: ªos. Berceni nr. 1270A, Berceni, Jud. Ilfov Tel./Fax: 021/468.09.24, 021/468.09.25 web: www.injectoforaj.ro, e-mail: office@injectoforaj.ro Revista Constructiilor martie 2007 31 COMODA Ascensor hidraulic fara camera masinii Compania ELMAS din Brasov a lansat, sub denumirea Comoda, un nou produs pe piata ascensoarelor din Romania. Ascensorul hidraulic fara camera masinii – Comoda, reprezinta solutia tehnica ideala pentru transportul pe verticala al persoanelor, in cladirile cu inaltimi reduse sau in cele aflate in zone cu risc seismic. Datorita echiparii cu grupul hidraulic Bucher (realizat de compania elvetiana Bucher Hydraulics), s-a obtinut o varianta constructiva fiabila care permite montajul ascensorului fara a fi necesara existenta camerei masinii. Grupul hidraulic este pozitionat in putul ascensorului, intre glisiere, iar panoul de comanda poate fi amplasat in afara putului, pe orice latura dorita. Ascensorul Comoda este dispo-nibil in trei variante: zpentru sarcina nominala de 350 kg (4 persoane); zpentru sarcina nominala de 450 kg (6 persoane); zpentru sarcina nominala de 630 kg (8 persoane). Printre caracteristicile principale ale ascensorului, putem aminti: zCursa de deplasare de maxi-mum 18m; zViteza maxima de 0,63 m/min; zCabina ascensorului este pre- vazuta cu usi automate actionate cu regulator de frecventa, finisaje din sticla, inox, panouri laminate sau vopsite in camp electrostatic, dispo-zitiv de comanda electronic cu encoder pentru inchiderea si deschiderea usilor, interfon, alarma, iluminare cu tuburi fluorescente sau spoturi, mana curenta inox si podea cu suprafata cauciucata, granit sau pregatita pentru aplicare de marmura; zGrupul hidraulic poate fi livrat in varianta standard care asigura o efi-cienta ridicata si poate functiona pen-tru 60 de curse/ora fara a fi necesara utilizarea unui cooler sau in varianta cu regulator de frecventa care asi-gura o reducere de pana la 60% a consumului de energie; zUsi de palier automate reali-zate din inox; zPanou comanda de tip NEW LIFT Germania cu automat progra-mabil (99 functii), montat intr-o car-casa protejata IP 54. Siguranta in exploatare a ascen-sorului este obtinuta si datorita echiparii cu o pompa manuala de urgenta, care faciliteaza coborarea liftului la prima statie si scoaterea in siguranta a persoanelor din cabina, in cazurile de urgenta (incendiu, seism etc.). Costurile de instalare si intre-tinere reduse, lipsa camerei masinii si consumul redus de energie reprezinta doar o parte din avanta-jele pe care vi le confera acest produs. Ascensorul se incadreaza in prevederile conforme cu prescriptiile tehnice R6-2002 si corespunde normelor europene SR EN 81-2 + AC:2002 si Directivei 95/16/EC. Pentru informatii detaliate, se poate accesa site-ul www.comoda.biz. Compania ELMAS este prezenta pe piata romaneasca din anul 1991, avand la baza capital integral privat romanesc, si isi desfasoara activi-tatea in domeniul echipamentelor de ridicat si manipulat. in acest moment este producator si furnizor al unui pachet complet de produse (stivui-toare, poduri rulante, ascensoare, scari rulante, sisteme de depozitare, sisteme de parcare auto) si servicii (consulting, proiectare, montaj, service) din segmentul instalatiilor de ridicat. Sistemul calitatii certificat ISO 9001:2000, certificarea CS 02 Modul H pentru ascensoare, capacitatea de a dezvolta continuu noi produse si experienta de 15 ani recomanda compania ELMAS drept un partener de incredere in domeniu.  32 Revista Constructiilor martie 2007 Claditi pe competenta cofrajelor Utilizarea unor sisteme de cofrare inovatoare permite construc-torului sa raspunda cerintelor impuse de proiectul constructiei, fara timpi morti si la standarde inalte. Doka – Tehnica Cofrajelor imbina cu succes prelucrarea de inalt nivel si calitatea produselor, furnizand firmelor de constructii din intreaga lume solutii si servicii de cofrare, ast-fel incat acestea sa construiasca mai rapid, mai bine, mai economic si cu un grad mai mare de securitate. De la cea mai inalta cladire din lume, tunelul cel mai adanc ingropat sau podul cel mai lung pe cabluri oblice – firmele de constructii din lumea intreaga se bazeaza pe abili-tatea de cofrare a firmei Doka. Cu peste 100 de filiale in 60 de tari, 4.600 de specialisti se stradu-iesc sa puna la dispozitia santierelor de pe glob cea mai buna solutie de cofrare. Cererea de produse Doka este atat de mare incat s-a pus problema extinderii uzinelor de productie care au, totusi, la acest moment o marime considerabila. De exemplu, expertii in cofraje au triplat capacitatea de productie pentru grinda „H20 Top“. Capaci-tatea de productie pentru cofrajul cu panouri Framax Xlife, care se evi-dentiaza prin eficienta economica datorita numarului mare de reuti-lizari, este dublata de o linie noua de productie. Productia de popi a fost largita cu o noua linie de productie cu capacitate dubla. Expertii in tehnica cofrajelor au o atitudine pozitiva in ceea ce priveste viitorul. Ei sunt increzatori ca Standul Expozitional de peste 3.500 m2 din cadrul Expozitiei Internationale de Constructii Bauma 2007, organizata la München in perioada 23–29 aprilie, va fi vizitat de un public de specialitate compe-tent care se va informa in legatura cu avantajele numeroaselor produse inovatoare oferite de firma Doka – Tehnica Cofrajelor. O noutate absoluta propusa de firma Doka pentru sistemul de cofraj Framax Xlife este Panoul univer-sal Framax de 1,20 m latime, disponibil la o inaltime de 3,30 m. Rasterul special perforat face panourile universale ideale pentru modelarea economica a colturilor exterioare, racordul peretilor si inchiderea de cofraje si a cofrajelor pentru stalpi. Sistemul Framax Xlife si-a dovedit in practica flexibilitatea si fiabilitatea. Efectul principal il constituie cali-tatea superioara a suprafetelor betonului chiar dupa mai multe uti-lizari, si asta inseamna finisari mai putine datorita placii cofrante din lemn de mesteacan, acoperit pe ambele fete cu un invelis din mate-rial sintetic. Un alt element de noutate este Ferma de sprijnire Universal F folosita la constructiile subterane acoperite, pentru cofraje cu inaltime de betonare de 12,08 m, care poate fi ajustata in inaltime fara trepte, permitand o adaptare simpla la neregularitatile suprafetei solului. Pentru inaltimi mari mutarea este facilitata de existenta urechilor de agatare integrate. Stabilitatea si siguranta in exploatare sunt asigurate de racor-durile premontate pentru contravan-tuirea in cruce. Doka – Tehnica Cofrajelor va asteapta cu toate noutatile in dome-niu la Standul Expozitional N811 si platforma exterioara Nord F8 in perioada 23–29 aprilie, la Bauma 2007 – München. Nu uitati: Cu noi claditi viitorul! 34 Revista Constructiilor martie 2007 Conferinta Nationala ARACO 22 martie 2007 Conferinta Nationala ARACO este programata sa se desfasoare la Hotelul Montana din Sinaia. La reuniune participa societati de constructii, de proiectare, de consultanta, produca- toare de materiale si utilaje pentru constructii. Sunt invitate personalitati din domeniu. Desfasurata din doi in doi ani, Conferinta se constituie intr-un forum de dezbatere a problemelor actuale cu care se confrunta antreprenorii din constructii, pentru gasirea de solutii viabile privind imbunatatirea conditiilor economice si legislative de desfasurare a activitatii in acest sector. La Conferinta Nationala se prezinta Raportul de activitate al ARACO in perioada martie 2005 – martie 2007 si se aproba Strategia ARACO – obiective si actiuni pentru intervalul 2007 – 2008. in acest an, principala tema supusa dezbaterii este „Evolutia firmelor de constructii in perioada de post-aderare a Romaniei la Uniunea Europeana – provocari si solutii“. De asemenea, se pun in discutie pregatirea fortei de munca specializata pentru sectorul constructii si masurile ce trebuie avute in vedere pentru intoarcerea in tara a muncitorilor si specialistilor care lucreaza in strainatate. Conferinta Nationala alege un nou Consiliu Central, presedintele si vicepresedintii ARACO, pentru perioada urmatorilor doi ani. Premergator acestui forum, s-au desfasurat reuniunile celor sapte filiale ale ARACO, unde, pe langa analiza activitatii fiecarei filiale, s-au ales comitetele de conducere locale si au fost desemnati reprezentantii in viitorul Consiliu Central.  Ghidul pentru atribuirea contractelor de achizitie publica La finele anului trecut, a aparut in Monitorul Oficial „Ghidul pentru atribuirea contractelor de achizi-tie publica“ prin care se intregeste legislatia licitatiilor. Contributia ARACO la consolidarea pietei con-structiilor prin participarea nemijlo-cita la elaborarea unei legislatii adecvate in domeniul achizitiilor de lucrari a fost prezenta si in acest caz. La nenumarate abuzuri con-statate si nesanctionate, facute de autoritatile publice in legatura cu adjudecarea contractelor, ARACO a propus si sustinut cu insistenta infi-intarea unei autoritati independente 36 fata de ministere si alte autoritati publice centrale si locale, care sa aiba putere de decizie in solutionarea contestatiilor si sus-pendarea incheierii contractelor adjudecate prin incalcarea legis-latiei, prin abuz sau acte de coruptie. Ca urmare a acestor actiuni, prin Ordonanta de Urgenta nr. 74/2005, s-a infiintat Autoritatea Nationala pentru Reglementarea si Monitori-zarea Achizitiilor Publice (ANRMAP), autoritate in subordinea directa a primului ministru, cu atributii de indrumare metodologica si control asupra autoritatilor publice contractante. De asemenea, prin Ordonanta nr. 34/2006 s-a infiintat Consiliul National de Solutionare a Contes-tatiilor, independent, cu activitate administrativ-jurisdictionala, subor-donat primului ministru, care pre-zinta anual Parlamentului raportul de activitate. Consiliul solutioneaza operativ, in regim de urgenta, contestatia si, daca este intemeiata, suspenda incheierea contractului, urmand decizia de remediere a situatiei, obligatorie pentru autoritatea con-tractanta. Decizia Consiliului are caracterul unui act judecat in prima instanta; plangerea impotriva continuare in pagina 38 ® Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 36 deciziei se face la Curtea de Apel, sectia de contencios administrativ. in actiunea generala de insusire a aquis-ului comunitar si integrarii Romaniei in UE, legislatia achizitiilor publice a fost modificata si armo-nizata cu prevederile directivelor UE nr. 17 si 18 in domeniul achizitiilor publice. Astfel, au fost aprobate si sunt in vigoare: zOrdonanta nr. 34/2006 cu carac-ter de lege, aprobata de Parlamentul Romaniei, cu completari si modi-ficari, prin Legea nr. 337/17 iunie 2006; zNormele de aplicare a preve-derilor legale, aprobate prin HG nr. 925/19 iulie 2006; zGhidul pentru atribuirea con-tractelor de achizitii publice aprobat prin Ordinul nr. 155/10.2006 al Autoritatii Nationale pentru Regle-mentarea si Monitorizarea Achiziti-ilor Publice (ANRMAP). De asemenea, Ministerul Finantelor Publice exercita controlul ex-ante al achizitiilor publice in contextul anga-jamentelor asumate de Romania in Capitolul 21 „Politica regionala si coordonarea instrumentelor struc-turale“ si al recomandarilor Comisiei Europene. Aceasta atributie este stabilita prin Ordonanta de Urgenta nr. 30/12.04.2006 si nu intra in con-tradictie cu atributiile ANRMAP. Pe tot parcursul elaborarii aces-tor acte normative, ARACO, pe baza experientei acumulate si a con-sultarii cu numeroase societati de constructii, a elaborat observatii si propuneri pe care le-a sustinut in repetate intalniri cu elaboratorii noii legislatii, inclusiv cu conducerea ANRMAP. Ca urmare a acestor actiuni, au fost cuprinse in legislatie majoritatea propunerilor, dintre care exempli-ficam: zposibilitatea certificarii calificarii profesionale a societatilor de con-structii, corespunzatoare criteriilor de calificare ca ofertanti in cadrul procedurilor de achizitii publice pre-vazut in art. 177 din OUG nr. 34/2006; zinlocuirea criteriului de „expe-rienta similara“ cu lista lucrarilor executate in ultimii 5 ani, corespunza-toare codului sau codurilor de clasifi-care CPV – in care este incadrata lucrarea ce face obiectul viitorului con-tract, codul CPV fiind inscris in anexa nr. 1 a Ordonantei nr. 34 si corespun-zator celei adoptate in UE; se restrange astfel posibilitatea autoritatii contrac-tante de a abuza, voit sau involuntar, in definirea lucrarilor similare; zlimitarea dreptului autoritatilor contractante de a stabili alte criterii de calificare sau selectie decat cele nominalizate in lege. Cerintele minimale pe care le poate defini autoritatea contractanta se pot referi numai la doua din cele sase criterii, si anume: la criteriile „situatia economica si financiara“, precum si la „capacitatea tehnica si/sau profesionala“ si acestea numai cu indeplinirea simultana a urmatoarelor conditii: zsa fie relevanta in raport cu natura si complexitatea lucrarii; zsa fie proportionale - in raport cu marimea lucrarii (exprimata fizic si/sau valoric); zsa nu conduca la restrangerea concurentei. Pentru evitarea unor cerinte exagerate, au fost preluate prin ghid, sub forma de recomandare, pre-cizarile privind indicatorii de bonitate financiara, precum si cerinta mini-mala privind lucrarile similare, asa cum au fost propuse de ARACO. Totodata, au fost preluate prin normele de aplicare aprobate prin HG nr. 925/2006 propunerile ARACO privind: zprocedura de constituire si restituire a garantiei de buna exe-cutie in rate, avantajoasa din punct de vedere financiar pentru construc-torii romani (art. 89, 90, 91 si 92 din HG nr. 925/2006); zprincipiile si regulile generale de ajustare a preturilor ferme, in lei, contractate (art. 97 din HG nr. 925/2006); zinterzicerea dreptului autoritatii contractante de a folosi factori de evaluare a ofertei care se refera la cerintele de calificare ale ofertantu-lui, care nu au legatura directa cu obiectul contractului si care nu reflecta un avantaj real si evident, cuantificabil, pe care autoritatea contractanta il poate obtine. Pon-derea acestor factori de evaluare, altii decat pretul ofertei, nu trebuie sa distorsioneze rezultatul analizei ofertelor si hotararea de adjudecare (art. 13, 14, 15 si 16 din HG nr. 925/2006). in ghid au fost precizate limitele de influenta a acestor factori sub forma de recomandare pentru achi-zitia de lucrari. Se poate afirma ca prin noua legislatie s-au solutionat in buna masura aspecte privind: zeliminarea discriminarii pozitive a ofertantilor straini fata de ofertantii romani; ztransparenta deplina, obligato-rie, pentru a se inlatura abuzurile si favoritismele; zeliminarea oricaror exagerari, voite sau nu, in stabilirea cerintelor de calificare cum sunt: diferite auto-rizari, avizari sau acreditari menite sa restranga concurenta; zasumarea raspunderii de catre autoritatea contractanta pentru respectarea legii si a procedurilor aplicate; zau fost eliminate exceptiile de organizare a procedurii de acordare a contractelor fara anunt publicitar prealabil; zau fost introduse proceduri noi, cum este negocierea competitiva si procesul repetitiv de ofertare, in mai multe runde succesive, in cazul lici-tatiilor electronice; zanunturile de participare la lici-tatii, pe langa publicarea obligatorie in Monitorul Oficial si, dupa caz, in Jurnalul Oficial al UE, se publica si prin operatorul SEAP (Sistemul Electronic de Achizitii Publice); zcererea de oferta de pret se aplica numai pentru contracte de lucrari cu valoare mai mica de 250.000 euro fara TVA, cu obligatia publicarii invitatiei de participare in SEAP si in Monitorul Oficial. Pentru lucrari a caror valoare depaseste 5.000.000 euro fara TVA, este obligatorie organizarea licitatiei cu participare internationala si publi-carea anuntului si in Jurnalul Oficial al UE.  38 Revista Constructiilor martie 2007 Comportarea betoanelor de inalta rezistenta la actiuni de lunga durata Adela CHIOREAN, Cornelia MaGUREANU – Universitatea Tehnica Cluj-Napoca Evolutiile semnalate in ultimul deceniu privind structurile de beton armat, cu inaltimi si deschideri din ce in ce mai indraznete, reclama folosirea de betoane cu caracteristici fizico-mecanice superioare. Utilizarea betoanelor de inalta rezistenta la realizarea structurilor de beton armat raspunde cu prisosinta acestor necesitati, prezentand si o serie de avantaje sub aspectul reducerilor de costuri, prin realizarea unor elemente zvelte si durabile. Proprietatile favorabile privind durabilitatea confera betoanelor de inalta rezistenta importante beneficii in timp. Pe de alta parte, prin viteza mare de crestere a rezis-tentelor in primele zile de la turnare, acestea permit o decofrare rapida si posibilitatea intrarii in exploatare a structurilor la varste tinere, ceea ce conduce la importante beneficii economice. De asemenea, aceste tipuri de betoane prezinta deformatii de contractie si curgere lenta mici, durabilitate foarte buna, rezistente mari la abraziune, pierderi mici de tensiune etc. in studiul de fata este examinata comportarea la actiuni de lunga durata a betoanelor de inalta rezistenta cu si fara adaos de fibre din otel. Se prezinta experimentarile efectuate privind contractia si curgerea lenta ale betoanelor de clasa C60/75. Comportarea a fost urmarita in cazul contractiei timp de 390 de zile, iar in cazul curgerii lente 150 de zile. PROGRAMUL EXPERIMENTAL Exista putine informatii si rezul- tate experimentale privind contractia si curgerea lenta a betoanelor de inalta rezistenta. Rezultatele exis- tente prezentate in literatura de spe- Precomprimat al Facultatii de Con-structii si Instalatii din Cluj-Napoca, s-a initiat un program care urmareste determinarea unor caracteristici fizico-mecanice si de lunga durata ale betoanelor de inalta rezistenta, in adaos de praf de silice in proportie de 10% din dozajul de ciment. Betoanele au fost realizate cu si fara adaos de fibre de otel (tabelul 1). Elementele experimentale sunt: cuburi cu l = 150 mm pentru deter- cialitate sunt reduse ca numar si special contractia si curgerea lenta. sunt obtinute in special pe probe de Compozitia betonului laborator si in conditii de laborator. S-au studiat betoane de inalta intr-un grant CNCSIS, in cadrul rezistenta de clasa C60/75, realizate Disciplinei de Beton Armat si cu ciment Portland pur tip I 52,5 si cu Tabelul 1: Retea de beton NOTa: BIR – Beton de inalta rezistenta BIRFO – Beton de inalta rezistenta cu fibre de otel 42 minarea rezistentelor la compre-siune, prisme de 100 mm x 100 mm x 550 mm in cazul determinarii con-tractiei si cilindri j90 x 300 mm pen-tru determinarea curgerii lente. Contractia Contractia s-a masurat pe prisme de 100 mm x 100 mm x 550 mm. Epruvetele s-au pastrat in conditii vari-abile de temperatura si umiditate. Contractia libera este prezentata in fig. 1. Dupa 390 de zile, deformatia specifica de contractie este de circa 0,400 mm/m in cazul betoanelor cu fibre si 0,470 mm/m la betoanele fara fibre de otel. continuare in pagina 44 ® Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 42 Introducerea fibrelor de otel in masa betonului reduce contractia dupa 390 de zile cu circa 15%. Fenomenul de amortizare in timp apare la circa 300 de zile. Curgerea lenta Probele de beton au fost incar-cate la sarcini de lunga durata, iar rezistenta la compresiune pe cilindri la varsta de 210 zile a fost 67 MPa. incarcarea la lunga durata repre-zinta 23% din rezistenta la com-presiune determinata pe cilindri j90 x 300 mm. Conditiile de pastrare sunt identice cu cele ale probelor de contractie. Probele au fost urmarite sub acti- unea incarcarii de lunga durata timp Fig.1: Evolutia in timp a deformatiilor de contractie de 150 de zile. Evolutia in timp a deformatiilor reologice de curgere lenta ecl se prezinta in fig. 2. Amortizarea fenomenului de curgere lenta incepe sa se mani-feste dupa circa 90 de zile de la incarcare. Evolutia in timp a caracteristicii curgerii lente fcl = ecl/ee se prezinta in fig. 3. Se poate observa ca atat valorile ecl cat si fcl ale betoanelor de inalta rezistenta sunt mult mai mici decit valorile similare ale betoanelor obisnuite. Pe de alta parte, efectul fibrelor de otel in masa betonului este de reducere cu pana la 35% a deformatiilor de curgere lenta fata de betoanele de inalta rezistenta fara adaos de fibre. CONCLUZII 2. Magureanu, C., Onet, T. – The influence of repeated loads upon rheological deformation of high strength concrete, First Slovak Conference Concrete Structures, Bratislava, 13-14 Sept. 1994; 3. Magureanu, C., Popa, A. – Mechanical properties and durability of high performance concrete, Cre-ating with concrete, Dundee, 6-10 Sept. 1999; Prezentul studiu s-a axat pe 4. Aitcin, P. C., Mehta, P. K. – betoanele de inalta rezistenta cu si fara adaos de fibre din otel sub aspectul deformatiilor reologice. S-a Effects of coars aggregate charac-teristic on mechanical properties of high strength concrete, ACI Materi- demonstrat o imbunatatire sub- als Journal, may - june 1991; stantiala a caracteristicilor de durata 5. Ionescu, I., Ispas, T., Fig. 2: Evolutia in timp a deformatiei de curgere lenta sub actiunea unui efort unitar constant ale acestor betoane comparativ cu betoanele obisnuite. Cercetarile sunt in curs de desfasurare, urmarin-du-se a se analiza si alti factori de influenta a acestor valori. BIBLIOGRAFIE 1. Magureanu, C. – Mechanical properties of high strength concrete, 5th International Symposium on Uti- Popaescu, A. – Betoane de inalta performanta, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1999; 6. Magureanu, C. – Betonul de inalta rezistenta si performanta, UT Press, 2003; 7. Magureanu, C., Heghes, B., Rosca, B. – Influence of Aggressive Environmental Effects on the High lization of High Strength/Strength Strength/High Performance Con- Performance Concrete, 20-24 June Fig. 3: Caracteristica curgerii lente 1999; crete, SP 228, Washington, USA, 2005.  44 Revista Constructiilor martie 2007 Plasa sudata – FORTE Calitatea DUCTIL STEEL Buzau este de acum marca inregistrata, bucurandu-se de aprecieri din partea beneficiarilor. in anul 2004, pornind de la exigentele calitative pentru intreaga productie, in premiera pentru piata metalurgica din Romania, DUCTIL STEEL SA a lansat sub numele FORTE o marca de produs pentru plasele sudate amprentate, mult solicitate in domeniul constructiilor. Sub emblema FORTE, DUCTIL STEEL isi individualizeaza cali-tatea pentru fiecare lot de produse livrat pe poarta fabricii, iar punctele de vanzare ale distribuitorilor sai, raspandite in toata tara, va pun la dispozitie asemenea plase sudate de inalta performanta. in spiritul „legalizarii“ calitatii sin-gulare, DUCTIL STEEL isi marcheaza profilul prin amprentarea plaselor sudate cu initialele DS, deosebind aceste produse de altele similare, oferite de producatorii concurenti. Astfel, partenerii si clientii DUCTIL STEEL isi vor putea da seama cu usurinta de provenienta structurilor de armare pe care le achizitioneaza, identificand amprenta „DS“ pe toata lungimea barelor. Este o practica moderna si efi-cienta prin care producatorul con-firma viabilitatea produselor sale, asumandu-si toate consecintele. La randul lor, beneficiarii au certitu-dinea ca folosesc pentru construc-tiile lor produse competitive. AVANTAJELE PLASEI FORTE in conditiile mentinerii aceluiasi pret de vanzare cu al plasei sudate lisa, plasa amprentata „DS“ are numeroase avantaje tehnice: zo comportare mult mai buna la procesele de fisurare si deformare, rezistenta si durabilitatea construc-tiilor fiind astfel garantate pe perioade foarte mari de timp; zaderenta la beton mai mare decat a celor netede (conform cerce-tarilor efectuate de Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti), ceea ce determina performante tehnice deosebite si avantaje privind operatiile de tratare si intretinere a betonului; zplasa sudata amprentata DUCTIL STEEL poarta ca element de identifi-care initialele „DS“, care atesta pro-venienta produsului si permite diferentierea sa fata de produsele concurente. Asadar, concurenta isi spune cuvantul, iar deviza „clientul nos-tru, stapanul nostru“ are ca punct de plecare calitatea produselor. Oferta Ductil Steel este cert competitiva pe piata materialelor de constructii.  Complex rezidential „LA RIVIERRE“ in masura in care o firma de constructii se dezvolta si isi creeaza o baza tehnico-materiala, tehnologica si logistica, aceasta devine capabila sa atace lucrari din ce in ce mai complexe. Diversificarea ofertei joaca in acest sens un rol aparte. O astfel de mentalitate constructiva caracte-rizeaza si SC CORSARUL ROªU IMPEX ’93 SRL care va incepe in curand realizarea unui complex rezi-dential in orasul Bolintin Vale, in imediata apropiere a raului Arges, la 30 km de Bucuresti. Acest complex va fi compus din 60 de vile P+M cu suprafata utila intre 250 si 300 mp, protejate cu ter-mosistem exterior. Detalii constructive: zSuprafata medie teren: 850 mp; zAmprenta la sol: 170 mp; Din care: locuinta - 110 mp; garaj - 20 mp; terasa - 25 mp, zSuprafata etaj: 90 si 150 mp. Zona pe care se va dezvolta complexul este inalta, neinundabila, amplasata intr-un peisaj atractiv, si dispune de o multitudine de facilitati, fiind situata la circa 800 m de autostrada Bucuresti-Pitesti – km 30. in aceste conditii, locatia este ideala pentru cei care isi desfasoara activitatea in zona de nord-vest a capitalei sau in apropierea auto-strazii Bucuresti-Pitesti, permitand, de asemenea, un acces usor si rapid la centrele comerciale din zona Militari, situate la numai 10 minute de mers cu masina. Principalele utilitati de care va dispune complexul rezidential sunt: zzona ingradita cu acces controlat; zpaza permanenta asigurata de o firma specializata; zalei de acces de 7 m latime cu 2 benzi de 3,5 m pe sens; zalimentare cu apa de calitate exceptionala, din puturi de mare adancime – 170 m; zsisteme de canalizare separate pentru ape menajere si ape pluviale; zstatie de epurare ecologica pentru ape uzate; zzona comerciala, club, teren tenis si parc de joaca pentru copii; zsisteme de telefonie, televi-ziune prin cablu, internet, suprave-ghere video etc.; zretea proprie de energie elec-trica de joasa tensiune, legata direct la reteaua de inalta tensiune si retea de gaze naturale pentru incalzire si consum menajer; zposibilitatea construirii de piscine exterioare de circa 80 mc; Materialele folosite sunt de ultima generatie si de cea mai buna cali-tate, asigurand o economie impor-tanta de energie. Structura de rezistenta este pe cadre din beton armat cu zidarie por-tanta din caramida Poroterm de 30 cm grosime la exterior si 25 cm grosime la interior, calculata pentru cutremure de 8,5 grade pe scara Richter; in numerele viitoare ale revistei, vom prezenta si alte detalii tehnice legate de partea de finisaje concepute astfel incat sa permita personalizarea interiorului locuintei in functie de gus-turile fiecarui proprietar. Dl Ion Rosu, directorul SC Cor-sarul Rosu, va invita sa deveniti locuitori ai complexului „LARIVIERRE“ unde puteti sa beneficiati de locatii moderne la costuri accep-tabile pentru cat mai multi solici-tanti. Un prim contact cu ofertantii SC Corsarul Rosu il puteti avea apeland la tel.: 0246/270.557, fax: 0246/270.564 sau e-mail: corsaru_rosuimpex@yahoo.com.  48 Revista Constructiilor martie 2007 Panouri termoizolante Panourile termoizolante pentru fatada si acoperis cu imbinare ascunsa sau vizibila – de la Coilprofil – reprezinta elemente structurale prefabricate, destinate constructiilor industriale (depozite, unitati de pro-ductie, centrale termice, camere frigorifice), agrozootehnice (grajduri, crescatorii, ateliere) si social-cultu-rale (piscine, patinoare, birouri, sali de sport, locuinte pentru santiere). Coilprofil produce aceste panouri folosind o tehnologie moderna, intal-nita in majoritatea statelor europene, de producere in sistem continuu. Panourile au o structura tip sandwich si folosesc o termoizolatie din polis-tiren expandat (clasa de combustibi-litate C1) sau vata minerala, doua foi de tabla galvanizata si prevopsita, adeziv bicomponent poliuretanic. Stratul de zinc de 275g/m2 con-fera o inalta rezistenta la coroziune. in figura 1 este prezentata compo-zitia colii de tabla. Pentru profilul exterior oferim o gama bogata de culori: RAL 1014, RAL 1023, RAL 3000, RAL 5010, RAL 6009, RAL 7022, RAL 9002, RAL 9006 (fig. 2). Culoarea profilului interior este RAL 9002. Acest produs are o serie de caracteristici avantajoase: materi-alul are rezistenta mare, nu se defor-meaza, nu permite infiltrarea apei; 52 Fig. 1: Compozitia colii de tabla are densitate omogena, este mult mai usor decat materialele clasice, poate fi montat usor, este produs in grosimi, lungimi si culori diferite, este un material ecologic (polistirenul nu aduce prejudicii mediului sau sanatatii). Beneficiile utilizarii acestui produs sunt usor de remarcat: zDiminuarea cantitatii de otel sau beton armat din structura de rezistenta; zMicsorarea timpului de exe- Fig. 2: Paleta coloristica pentru profilul exterior cutie a constructiei; si hidrofuga, aspectul si culoarea, z datorita calitatii superioare a materiei Costuri reduse pentru incalzire/ racire; zLipsa cheltuielilor de intretinere prime folosite. Aceste panouri pot fi dispuse atat specifice constructiilor din materiale orizontal, cat si vertical si pot fi uti- clasice; zMentinerea pe termen lung a lizate in combinatie cu casete sau proprietatilor panourilor si, implicit, a piese de finisaj, obtinandu-se un constructiei din care fac parte: design deosebit si o functionalitate gradul de izolatie termica, fonica foarte buna.  Revista Constructiilor martie 2007 Placi din policarbonat Cunoscut fiind debutul companiei Anticorosiv pe piata placilor din policarbonat ca unic producator in Romania, ne-am propus sa va familiarizam cu acest produs pe durata catorva numere ale revistei. Placile din policarbonat celular reprezinta un material unic din punctul de vedere al proprietatilor sale, o combinatie perfecta intre cost, siguranta si calitati. in notiunea de sigu-ranta includem duritatea, longevitatea, rezistenta si inertia. in ceea ce priveste costurile, materialul este considerabil mai ieftin decat sticla, sticla fibroasa si acrilul. Tehnic vorbind, policarbonatul este un polimer sintetic care raspunde tuturor cerintelor ecologice, fapt ce l-a propulsat ca material de clasa utilizat in constructia contemporana. Trebuie sa mentionam ca nu exista materiale polimere cu proprietati analoage celor ale policarbonatului, acest plastic reusind sa combine la nivel inalt proprietati optice, mecanice si termoizolatoare. Denumirea de policarbonat „celular“ i-a fost conferita datorita structurii sale interne din 2, 3 sau 4 straturi de pereti uniti de-a lungul lungimii placii de un numar mare de traverse. Datorita acestei structuri multi-wall, materialul asigura proprietati termoizolante conferite de aerul din golurile stra-turilor si duritate datorata traverselor. Caracteristicile sale au fost obtinute din imbinarea materiei prime cu tehnologia de fabricatie. Granulele de policarbonat din care sunt facute placile reprezinta la ora actuala cel mai bun material polimer trans-parent, un derivat al acidului carbonic. Prin combinatia in compozitia policarbonatului a derivatilor acidului carbonic cu compusii aromatici, se obtin o rezistenta excelenta la caldura, rupere si indoire si o transparenta absoluta. Tehnologia de fabricatie se bazeaza pe metoda extruziei - topirea granulelor si impingerea masei obtinute printr-o instalatie speciala care determina structura si com-pozitia placii. Astfel se obtin placi semi-usoare, cu mai multi pereti de 0,3 - 0,7 mm si proprietati foarte bune de izolare acustica si termica. Bazandu-ne pe aceeasi metoda de fabricatie, dar uti-lizand ca materie prima sticla organica, vom obtine pereti cu o grosime mai mare de 1 mm si, implicit, o greutate si o rigi-ditate mai mari. 54 Tabelul 1 Tabelul 2 Tabelul 3 Proprietatile materialului / Avantajele utilizarii sale: - conductibilitate si imprastiere excelenta a luminii (tabelul 1); - conductibilitate termica mica, deci izolare termica excelenta (tabelul 2); - posibilitatea indoirii la rece datorita vascozitatii sale (tabelul 3); - greutate mai mica decat a sticlei si a acrilului, de 6 si respectiv 3 ori, ceea ce reduce considerabil cheltuielile aferente transportului si montarii placilor; - protectie impotriva razelor UV, realizata prin aplicarea pe placi a unei cuverturi exturzionale unilaterale sau bilate-rale stabilizatoare; - rezistenta la lovituri si descarcari electrice – experimen-tal s-a demonstrat ca o bucata de gheata cu diametrul de 47 mm, ce zboara cu viteza de 25 m/sec., nu poate sa sparga o placa cu grosimea de 16 mm; - rezistenta la sarcini considerabile – o placa de policar-bonat cu grosimea de 16 mm si dimensiunea de 1 x 1 m poate suporta o sarcina de 400 kg/m2; - rezistenta mare la flacara – temperatura de aprindere a policarbonatului este de 570 0C, iar in cazul supunerii directe la flacara se va topi in pufuri sau fire ce nu se aprind, ci doar atarna de marginile gaurii create; - rezistenta chimica la acizii minerali, saruri, spirt, metanol; - izolare acustica buna; - preintampinarea aparitiei condensului; - simplitate in montaj. in numerele viitoare, va prezentam detalii despre dome-niile de utilizare a placilor si recomandari pentru montaj si exploatare. Revista Constructiilor martie 2007 Legea calitatii in constructii din nou in atentia specialistilor dr. ing. Felician Eduard Ioan HANN – presedintele Comisiei Nationale Comportarea in situ a Constructiilor Este imbucuratoare iesirea la rampa a domnului dr. ing. Gheorghe Polizu pe tema Legii nr. 10 privind calitatea in constructii. Indiferent de opiniile exprimate, o dezbatere pe aceasta tema este dupa parerea mea binevenita. Din pacate, prea putini reprezentanti ai breslei sesizeaza importanta clarificarii aspectelor obscure ale acestei legi, mai ales acum, dupa aderarea la Uniunea Europeana si, in aceste conditii, anacronismul pastrarii unor scheme nascute in perioada dinainte de 1989. Nici chiar „tranzitia“ nu justifica opacitatea in deslusirea necesitatii abandonarii vechilor scheme si a adaptarii in spiritul liberal democratic al comunitatilor din Uniunea Europeana. in acest sens, orice discutie pe tema calitatii in con-structii si a Legii 10/1995 constituie un prilej de lamurire cu conditia de a discuta cu argumente pro si contra si nu cu simple etichetari de genul „afirmatii rautacioase“, „de rea-credinta“, de care am avut parte uneori. in speranta ca oponentul ideilor mele, dl dr. arh. Gheorghe Polizu – care in activitatea sa de zi cu zi se ocupa cu proiectarea constructiilor si cu executia lor – accepta pozitia conform careia orice cetatean poate cri-tica o lege ce priveste prin efectele sale intreaga popu-latie a tarii, cu atat mai mult un membru al breslei, voi expune unele consideratii pe marginea celor sustinute de domnia sa in numarul din noiembrie 2006 al „Revistei Constructiilor“. 1. Oponentul meu remarca: „S-a inteles destul de repede de catre colectivul de specialisti… ca respon-sabilitatea nu mai poate sa apartina organelor centrale si locale, ca trebuie antrenati in actiune noi actori…“ Doar ca rezultatul acestei „intelegeri“ s-a concretizat in rein-fiintarea Inspectoratului de Stat in Constructii si concen-trarea la aceasta institutie a intregii responsabilitati de control in constructii, sustinuta de puterea de a sanctiona, fara a avea vreo responsabilitate privind remedierea in fapt a deficientelor constatate si asigu-rarea eficientei aplicarii legii. Era mai mult decat fusese pana in 1990 si asta s-a consfintit apoi in O.G. 2/1992 transformata apoi in Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii. Rolul asigurarilor si al asociatiilor profesionale a fost ignorat ca posibile parghii de sustinere a calitatii. 2. Las la o parte acuza ca nu inteleg rolul masurilor de sanctionare in aplicarea unei legi si atrag atentia doar asupra faptului ca exista si alte metode, chiar mai efi-ciente, de stimulare a asigurarii calitatii in activitatile 56 legate de realizarea constructiilor si mentinerea/refa-cerea calitatilor acestora in cursul duratei lor de serviciu. Printre acestea, un rol important poate juca sis-temul de asigurare practicat in toate tarile Uniunii Europene. 3. Oponentul meu incearca sa demonstreze vala-bilitatea Legii nr. 10/1995 privind calitatea in con-structii printr-o parere exprimata de domnul N. Vauthier de la Bureau Veritas Franta si aduce in sprijin o serie de citate din lucrarea prezentata de acesta privind o com-paratie cu Legea „Spinetta“ 78-12 luata ca model. Din citatul prezentat, concluzia autorului sau este ca Legea Spinetta nu poate fi comparata direct cu Legea 10/1995, iar in punctul comun privind „controlul constructiilor“ diferentele sunt esentiale, fapt evidentiat si de mine; de altfel, obiectivul celor doua legi este cu totul diferit, la fel si metodele promovate. 4. Desi reprezentantii Bureau Veritas sustin ca asigu-rarea obligatorie aplicata in Franta a condus la o anu-mita deresponsabilizare a partilor implicate in actul construirii, care dauneaza calitatii lucrarilor de con-structie, tot in lucrarea lor se afirma ca „un sistem de asigurare ale carui modalitati raman a fi definite ar putea sa fie aplicat in mod avantajos“ si, ca atare, se sugereaza pentru imbunatatirea legii romanesti „dublarea sanctiunii penale cu obligatia de asigu-rare de responsabilitate si de daune“. Totusi, scapa si nu apare ideea posibilitatii folosirii sistemului de asigurare in promovarea calitatii prin conditii legate de modul in care asiguratul practica managementul calitatii. 4. a. As intreba ce este mai democratic si mai avanta-jos: sa platesti o asigurare care sa tina seama de mana-gementul calitatii in activitatea asiguratului si la „nevoie“ sa primesti despagubiri, sau sa platesti taxe la ISC si la „nevoie“ sa primesti amenzi? 5. Oponentul meu nu agreeaza ideea eliminarii din lege a celor sase cerinte esentiale. Am argumentat si in trecut de ce nu este necesar ca ele sa apara in textul unei legi: „esentialitatea“ lor este in functie de destinatia fiecarei constructii si se aplica in mod selectiv si nu in bloc; ele nu sunt exhaustive pentru unele constructii, altele fiind „esentiale“; ele, de fapt, nu sunt cerinte ale beneficiarilor, ci performante ale constructiilor Revista Constructiilor martie 2007 (cel mult cerinte de performanta); sunt mai bine formu-late in standardul international SR ISO 6241; nicio lege din UE si nici „Legea Spinetta“ nu le-a introdus in textul sau dupa aparitie. Daca domnul Polizu ar reciti analiza facuta de Bureau Veritas, ar observa ca autorul acesteia nu pomeneste nicio lege care sa inglobeze cele sase cerinte esentiale ale Directivei CEE ca obligatorii, dar evidentiaza faptul ca cerinta privind siguranta contra incendiilor este asigurata prin prevederi regula-mentare variabile in functie de tipul cladirii si nivelul de risc prezentat. 6. in ceea ce priveste controlul lucrarilor de con-structii, analiza prezentata de Bureau Veritas pre-cizeaza ca, in conformitate cu Codul civil francez, acesta „impune fiecarui intervenient sa se asigure de calitatea propriilor sale lucrari”, controlul lucrarilor de executie nu este obligatoriu decat pentru „anumite con-structii ce prezinta riscuri speciale pentru siguranta per-soanelor”, iar controlul tehnic, „fie ca este obligatoriu, fie ca este hotarat in mod voluntar de catre investitor, este exercitat de controlori tehnici”, agreati si actionand ca „terta parte independenta”. Dupa parerea autorului analizei „exercitarea con-trolului calitatii constructiilor nu trebuie facuta de serviciile de stat; interventia acestuia limitandu-se la: zdefinirea regulilor minimale care trebuie respectate in materie de calitate; zagrearea persoanelor sau a organismelor abilitate sa exercite controlul; zasigurarea respectarii regulilor administrative; zinterventia, in calitate de arbitru, mai ales in ceea ce priveste respectarea regulilor in materie de sigu-ranta.” Cam asa vedeam si eu lucrurile prin 1990. Ar fi multe de repetat in ceea ce priveste sustinerea parerii mele ca Legea 10/1995 privind calitatea in con-structii a fost contraproductiva de la aparitie, prin mentinerea vechilor responsabilitati si a metodei de control centralizat, pentru cei interesati existand arti-colele mele anterioare. Dar oare cine sunt cei interesati? De patru ani am reluat criticile incepute in 1992 si nici acum nu se gaseste o autoritate sau o organizatie dispuse sa discute concret, punct cu punct, observatiile mele privind Legea nr.10/1995! De aceea, multumesc domnului dr. arh. Gheorghe Polizu, fostul meu director la INCERC, unde ma ocupam cu cercetarea, ca readuce in discutie existenta Legii nr. 10/1995, existenta care nu se mai justifica in contextul aderarii tarii noastre la Uniunea Europeana. O uniune lipsita de legi ale calitatii si organisme statale, cen-tralizari de control ale asigurarii calitatii in con-structii, dar in care activitatile din constructii – si nu numai – sunt astfel reglementate incat sa se asigure existenta unui fond construit de calitate.  incalzirea eficienta cu tuburi radiante a spatiilor de tip hale industriale GRUP ROMET, in parteneriat cu firma SCHULTE – Germania, propune o tehnologie de incalzire prin care costurile energetice pot fi reduse cu pana la 30%, iar emisia de CO2 este mai mica cu 33%, comparativ cu incalzirea conventionala. Avantaje la prima vedere: zpana la 30% economii la costurile energetice zcosturi de operare extrem de mici zecologice si economice zfara patura de caldura formata sub plafon zaerul proaspat este introdus, iar gazele de ardere sunt evacuate din hala znu exista risc de inghet, zgomot minim ztehnologie perfectionata zincalzire uniforma pe spatii foarte mari zincalzirea prin radiatie a podelelor si corpurilor ztemperatura placuta la nivelul podelei zlipsa curentilor de aer nu antreneaza deloc praful zincalzirea blanda asigura o atmosfera placuta pentru vizitatori zconfort incomparabil Atunci cand se ia in considerare problema investitiei si a costurilor de operare pentru sistemele de incalzire in toate tipurile de hale, este bine sa se faca o analiza detali-ata, cuprinzatoare si comparativa. in prezent, datorita duratei mari de functionare/exploatare a sis-temelor de incalzire, costurile de investitii nu mai joaca rolul decisiv, in schimb costurile anuale cu energia au devenit mai importante. Consumul de energie constituie acum criteriul esential pentru majori-tatea investitorilor. Cand se instaleaza un sistem de incalzire pentru o hala, nu este important numai sa se furnizeze o anumita cantitate de caldura, ci sa o faca sa devina operativa in zona in care personalul se afla de fapt. Pentru aceasta instalatie de incalzire, tuburile radiante sunt cele mai potrivite. Prin alegerea siste-mului de incalzire in infrarosu SCHULTE-ETASTAR, puteti reduce costurile tipice de pana acum cu pana la 30% si deci puteti trans-forma banii economisiti in capital disponibil. Sistemele de incalzire in infrarosu SCHULTE-ETASTAR lucreaza pe acelasi principiu ca si soarele! Soarele este cel mai bun exemplu pentru a explica si intelege propagarea radiatiei calorice si senzatia de cal-dura placuta pe care o creeaza. in zona radiatiei solare, senzatia de caldura placuta depinde numai partial de temperatura reala a aerului. Oricine cunoaste acest lucru – si exact acesta este principiul conform ETASTAR. in vederea incalzirii spa-tiilor mari, sistemele SCHULTE-ETASTAR folosesc radiatia cu lungime de unda mare, care produce o senzatie foarte placuta. Zonele vizate sunt incalzite prin radiatie si nu prin convectie (fig. 1). Aerul din hala este incalzit numai indirect, prin podea si alte suprafete incalzite. Fig. 1 58 Revista Constructiilor martie 2007 Caldura radiatiei cu unda lunga Tabelul 1 creeaza senzatia de temperatura mai mare decat temperatura reala a aerului care inconjoara corpul omenesc. Temperatura halei incal-zite prin radiatie este determinata de caldura transmisa de la podea. Se evita concentrarea de aer fierbinte sub plafon. Caldura radiata este mentinuta chiar si atunci cand usile sunt deschise si, datorita lipsei miscarii aerului, nu se ridica nicio particula de praf. Atat personalul, cat si utilajele, produsele sau vehiculele, podelele sau peretii sunt incalziti de raze cu lungime de unda mare si transmit aceasta caldura mediului ambiant. incalzirea indirecta are ca rezultat o distributie uniforma a temperaturii. La nivelul plafonului temperatura este doar cu putin mai mare decat cea la nivelul solului (fig. 2 si 3). Fig. 2: incalzirea radianta. Radiatia de unde lungi incalzeste obiectele solide si podeaua, aerul fiind incalzit indirect Fig. 3: incalzirea prin convectie. Aerul incalzit cu radiatoare, convectoare sau calorifere se ridica si EFICACITATEA TUBURILOR RADIANTE Se datoreaza faptului ca radiatia calorica penetreaza aerul aproape fara rezistenta (tabelul 1). Radiatia nu devine eficienta inainte sa atinga corpuri solide. Datorita transmisiei directe a cal-durii, radiatia ajunge chiar si de la inaltimi mari in zona unde se afla personalul. Componentele de baza ale sis-temului sunt corpuri radiante sus-pendate de obicei sub plafonul halei. Corpul radiant consta din doua tuburi acoperite, dispuse paralel (fig. 4). in partea superioara tuburile sunt inconjurate de ecrane izolante, in vederea sporirii randamentului radiatiei. in zona de ardere a flacarii unul din cele doua tuburi radiante este echipat cu o izolatie interna ter-morezistenta care asigura distributia Fig. 4. Componentele de baza ale sistemului: 1. Invelis exterior, 2. Izolatie, 3. invelis reflec- torizant, 4. Tub radiant cu izolatie refractara la uniforma a caldurii pe toata lungi-mea tuburilor radiante. Caldura este radiata de pe suprafata tuburilor in mediul ambiant fara nicio energie conducatoare. Tuburile sunt incalzite cu ajutorul unui arzator special cu depresiune. STRUCTURA INSTALAtIILOR DE iNCaLZIRE ETASTAR Carcasa tuburilor radiante in infrarosu ETASTAR este de con-structie speciala. Functia ei este de a reduce la minimum pierderile prin convectie. Din cauza temperaturii suprafetei tuburilor, se formeaza o zona de aer fierbinte in interiorul carcasei. Cu toate acestea, deoarece aparatorile izo-late se intind pana sub cantul inferior al tubului, aerul fierbinte nu scapa. Astfel, pierderile de convectie sunt indepartate. La tuburile radiante care uti-lizeaza ca ecran de protectie solutia standard, adica numai un panou reflectorizant fara izolatie si ghidare, este mult mai usor ca aerul fierbinte sa se distribuie in partea superioara a halei. Pierderile prin convectie produc aer fierbinte nedorit sub plafon. Mai mult, proportia de radiatie este formeaza o patura ineficienta de caldura sub plafon. interior, 5. Tub radiant de retur Revista Constructiilor martie 2007 redusa. continuare in pagina 60 ® 59 ¬urmare din pagina 59 PRINCIPIUL DE FUNCtIONARE A TUBURILOR RADIANTE in interiorul tuburilor radiante ETASTAR, flacara este produsa de un arzator special si este trasa prin depresiune. Cu ajutorul arzatoarelor cu depresiune poate fi produsa o flacara lunga care, ea insasi, creeaza o distributie de temperatura. Printr-o acoperire ceramica de grosimi diferite, la interiorul tuburilor, tempe-ratura este uniform distribuita pe toata lungimea acestora. in vederea intensificarii radiatiei, zona inferioara a tuburilor are o acoperire speciala. Prin aceasta suprafata inferioara, energia sub forma de radiatie cu lungime de unda lunga este trans-misa halei. Datorita constructiei compacte a carcasei tuburilor radi-ante, care previne pierderile prin convectie in sus, este atins un ran-dament inalt de radiatie. Figura 5 arata calea flacarii de la arzator prin tuburile radiante, catre ventilatorul care produce depre-siunea necesara in sistem. UTILIZAREA INSTALAtIILOR DE iNCaLZIRE CU TUBURI RADIANTE Se pot utiliza in aproape toate halele inalte cum ar fi: terenuri de tenis acoperite si alte sali de sport, hale de productie, depozite, sali de expozitie/prezentare. Spatiul redus necesar permite o instalare usoara in hale deja exis-tente, precum si in hale cu poduri rulante. Pot fi, de asemenea, utilizate in centre de distributie a marfurilor, in centre comerciale, hangare, santiere navale. Tuburile radiante ETASTAR pot fi adaptate individual pentru fiecare forma si dimensiune de hala. Pot fi montate in plafon sau fixate pe peretii laterali, lucru ce constituie un mare avantaj cand se renoveaza sau se echipeaza halele existente, inclusiv cele cu poduri rulante. Caldura placuta mareste perfor-manta si asigura o atmosfera pla-cuta pentru desfasurarea lucrului chiar si in halele foarte mari. Radiatiile infrarosii asigura un sistem de incalzire economic in fabrici si depozite, statii de con-tainere si magazii, santiere navale si docuri, si, impreuna cu sistemul brevetat de ventilatie aerostar, si in sali de expozitie si de sport. Caracteristicile pozitive ale ETASTAR il definesc ca cea mai buna solutie pentru asigurarea unei atmosfere placute, fara costuri mari, in spatii inchise, mai ales in mall-uri si com-plexe de birouri (foto 1-4). ETASTAR este alcatuit din unitati de 3 sau 6 m si poate fi asamblat in instalatii radiante. Sursele de energie sunt gazul natural sau GPL. Unitatile radiante necesita in teren un termen scurt de asamblare. Pe timpul perioadei de constructie sau reconstructie, necesita doar mici intreruperi in fluxul de productie. SISTEMUL DE EVACUARE A GAZELOR ARSE Este construit complet din otel inoxidabil, existand varianta simpla pentru o singura instalatie sau vari-anta duplex pentru doua instalatii de incalzire a minimum 35 kw. Sistemele pot fi scoase prin acoperis sau printr-un perete lateral, la dreapta sau la stanga instalatiei. SISTEM DE REGLARE A TEMPERATURII Sistemul de comanda si control permite programarea saptamanala, zi/noapte, fiind dotat cu ceas digital, termostate de blocare, telecomanda, comutator manual/automat. Cele mai complexe sisteme permit con-trolul in intregime automat al proce- sului, transmisie de date prin retea BUS, display de supraveghere, Fig. 5: Calea flacarii de la arzator prin tuburile radiante, catre ventilatorul care produce depresiunea memorare a datelor, temperaturilor, iar optional, conexiuni prin modem, deservire de la consola PC, afisarea grafica a datelor memorate.  Foto 1 Foto 2 Foto 3 Foto 4 60 Revista Constructiilor martie 2007 incalzirea halelor industriale SOLUtII EFICIENTE SYSTEMA ROMaNIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incalzirea eficienta a spatiilor industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de pana la 65%). incalzirea incaperilor industriale (si, in general, a incaperilor cu volum mare) pune, de regula, probleme dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intalnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii alegerii celui mai economic sistem, atat din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii. Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii necesari in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor, precum si la economisirea energiei termice. Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungand chiar pana la 30 m. Exceptandu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna. in acest numar al revistei, va aducem in atentie gama de sisteme moderne de incalzire prin radiatie, care inseamna, pe langa eficienta, si economii energetice importante, intre 30% si 65%, in functie de tipul halei, gradul de izolare, procesul tehnologic desfasurat etc. Sistemele de incalzire prin radi-atie pot fi utilizate pentru: hale indus-triale, depozite, service-uri auto, sali de sport, spatii cu inaltimi mari, show-room-uri, pavilioane expozi-tionale, sere de flori si legume, crescatorii de animale, cuptoare cu temperatura strict controlata etc. Tubulatura radianta OHA Sistemul de incalzire prin radiatie OHA este o solutie excelenta pentru incalzirea spatiilor industriale si, in general, a spatiilor cu inaltimi medii si mari. Flexibilitatea sistemului con-sta in adaptarea tubulaturii radiante la orice exigente privind traseul acesteia in interiorul cladirilor incalzite. in functie de necesarul de caldura si inaltimea cladirii, tubulatura radianta poate avea o configuratie monotubu-lara sau bitubulara. Grupul de combustie care se plaseaza in exteriorul cladirii are rolul de a genera caldura obtinuta de la arzator si de a realiza, prin inter-mediul unui ventilator, circuitul continuu al fluidului caloportor. Circuitul se realizeaza in interiorul unei tubulaturi radiante etanse, aflata in depresiune in raport cu mediul incalzit. Temperatura supra-fetei exterioare a tubulaturii radiante este variabila si, dupa cerinte, se poate situa in intervalul 120 0C – 290 0C. Marele avantaj al unui asemenea sistem de incalzire este acela ca se recircula in proportie de 80% gazele rezultate in urma proce-sului de ardere. Deoarece grupul de combustie este amplasat in exteriorul con-structiei, sistemul poate fi utilizat si in situatia in care nu exista suprafata vitrata corespunza-toare, conform normativelor in vigoare. Tuburi radiante modulare INFRA Sistemul de incalzire prin radiatie INFRA este cea mai adecvata solutie de incalzire zonala. Echipa-mentele pot fi utilizate in spatii cu inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si chiar mai mult in conditii speciale. Concentreaza fluxul de caldura in zona de lucru si, in acelasi timp, limi-teaza si stratificarea aerului intre pardoseala si planseu. Datorita faptului ca incalzirea se face prin radiatie, nu se produc miscari de aer si pulberi de praf; se obtine, astfel, un ambient mai curat, fara curenti de aer. INFRA este un sistem foarte eco-nomic, care incalzeste rapid supra-fetele aflate sub conul de radiatie, suprafete ce devin la randul lor emi- tori de caldura. 62 Revista Constructiilor martie 2007 Randamentele de combustie sunt mari: peste 95%. Toate acestea, coroborate cu un regim de functionare termostatat, conduc la economii de energie de 30%–65% fata de sistemele clasice. Cu tuburile radiante INFRA se pot obtine zone de temperaturi diferite in aceeasi incinta. Circuitul gazelor de ardere este in depresiune in raport cu mediul ambiant, iar camera de ardere etansa, ceea ce confera o siguranta deosebita in exploatare. Module radiante INFRA BAF Reprezinta o solutie perfecta pentru incalzirea serelor si a fer-melor de animale. Exista mai multe variante sub care se pot realiza acestea, si anume: zINFRA BAF MSV: module radi- ante legate la un canal colectiv pentru final, unic pentru toate modulele instalate. Acest sistem poate fi desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24 metri lungime; zINFRA BAF USV: module radi-ante in forma de „U”, racordate la un canal colectiv pentru gazele de ardere, cu exhaustor final, unic pen-tru toate modulele instalate; zINFRA BAF MC: module etanse cu lungimi diferite si numar variabil de arzatoare BAF 28/45 kW; in functie de aplicatie acestea sunt destinate serelor si fermelor zooteh-nice, cu inaltimi reduse. Modulele au un sistem de liftare special gandit Cuptoare industriale INFRA BAF Tuburile radiante INFRA pot avea diverse utilizarii, astfel incat sa poata fi aplicate pentru: zuscarea diverselor materiale: piese metalice, plastice, produse agricole, forme si miezuri de turnato-rie, marmura; zincalzirea diverselor tipuri de lichide cu schimbatoare de caldura imersate, nisipul pentru turnatorii si alte substante granulate, diverse materiale in vederea vopsirii etc. SYSTEMA ROMaNIA va sta la dispozitie cu orice informatie din domeniu, consultanta, studii de gaze de ardere cu exhaustor pentru aceste aplicatii. fezabilitate.  in perioada 17-21 aprilie 2007 – cu ocazia ROMTHERM – va invitam sa ne vizitati in Pavilionul 15 – Stand 15. Captusirea hornurilor industriale si a conductelor de aerisire TEHNOLOGIA FURANFLEX® (FURANFIX®) Henriette SZILAGYI – INCERC Cluj-Napoca, ªtefan HORVATH-BOJTHE – SC ChemElForest SRL Targu-Mures inainte de 1990, peisajul industriei romanesti a fost dominat de megaconstructii, in special din domeniul termoenergetic, petrochimic, siderurgic, in industria cimentului etc. Ele au avut si au rostul lor pe mai departe in economia noastra, numai ca trecerea timpului inseamna vrand-nevrand uzura morala, dar mai ales fizica pentru productia propriu-zisa intrucat actiunea intemperiilor contribuie nemilos la degradarea unor parti ale constructiilor, cu precadere a cosurilor de fum si a turnurilor de racire a apei. De mai multe ori, Revista Constructiilor a lansat un avertisment privind pericolul nerepararii si nemo-dernizarii acestor cosuri si turnuri care pot genera accidente materiale si umane irecuperabile. Totul pleaca de la starea precara in care au ajuns asemenea obiective, carora cei raspunzatori nu le acorda atentia cuvenita, cu toate ca se cunosc riscurile si consecintele tergiversarii actualei stari de lucruri. Iata insa ca, pornind de la semnalul la care ne refeream mai inainte, a aparut un SOS si pentru alt gen de constructii: hornurile industriale si conductele de aer, destul de numeroase in ansamblul unor constructii care au ca profil de activitate productiile cu destinatie aparte. Specialistii in domeniu nu stau totusi cu mainile in san si elaboreaza proiecte si tehnologii care ar trebui sa fie aplicate cat mai repede. Este si cazul pe care vi-l facem cunoscut in continuare, prezentan-du-va doua produse care nu trebuie sa fie omise atunci cand se hotaraste repararea hornurilor industriale. FURANFLEX® si FURANFIX® sunt materiale destinate captusirii anticorosive a hornurilor, precum si a altor conducte de substante gazoase existente in constructii civile si industriale (de exemplu, conducte de aer), in cazul carora, formarea de condens la temperatura de exploa-tare si in mediu de gaze de ardere poate produce degradarea peretilor conductei. Denumiri consacrate (marci inre-gistrate) utilizate in continuare: zICOPREG®: prepreg furanic; zFURANFLEX®: tub flexibil pro- dus si din ICOPREG, cu care se captusesc hornuri; zFURANFIX®: piese finite fabri-cate din ICOPREG in ateliere specializate, montate ulterior in hornuri drept captuseala. Din punctul de vedere al materi-alului utilizat si al exploatarii, nu exista diferenta intre FURANFLEX® si FURANFIX®. Diferenta consta doar in modul de aplicare a tenolo-giei de punere in opera. La sectiuni relativ mici (pana la j500 mm) se utilizeaza, de obicei, tehnologia FURANFLEX®, la care captuseala se executa la forma si dimensiunea dorita pe locul punerii in opera. La sectiuni mari (hornuri industriale de exemplu), captuseala se executa din elemente prefabricate, la forma si dimensiunile solicitate de client, in ateliere specializate. Acesta este sistemul FURANFIX®. Agrementarea solicitandu-se pentru materialul comun al celor doua tehnologii (produse), in conti-nuare, pentru a evita eventualele con-fuzii, ne vom referi la FURANFLEX®. FURANFLEX® are la baza un preinpregnat (prepreg, SMC, numele de marca ICOPREG) din rasina furanica, materialul de ranforsare fiind o tesatura din fibre de sticla. Sub actiunea catalizatorului din compozitie si in anumite conditii de temperatura si presiune, prepregul se intareste (reticulare chimica), luand forma si dimensiunea dorita sau permisa de anturaj. Ca atare, este un material compozit, cu carac-teristici mecanice superioare, si in mediu de gaze de ardere cu rezis-tenta foarte buna la temperaturi inalte, precum si cu rezistenta exce-lenta la agenti chimici, mai ales in domeniul pH acid. Din punctul de vedere al struc-turii, FURANFLEX® se prezinta ca in figura 1. Avand in vedere ca in starea de transport, depozitare, montare acest tub este moale, el se aplatizeaza si se pliaza la diferite lungimi, convenabile pentru ambalare. Rolul fiecarui strat: zTubul de folie termoplastica (PE) asigura impermeabilitatea pe timpul punerii in opera. Dupa punerea in opera folia se inde-parteaza. zMaterialul compozit furanic este materialul propriu-zis de captusire; dupa punerea in opera acest strat devine rigid, acumuland toate proprietatile mecanice, chimice si calorice necesare. zinvelisul textil are rolul de a apara stratul de compozit inca moale pe timpul introducerii in horn, continuare in pagina 66 ® Fig. 1: FURANFLEX® 64 Revista Constructiilor martie 2007 TERMOCLIMA Sisteme de incalzire prin radiatie – CARLIEUKLIMA SC TERMOCLIMA SRL, importator unic al sistemelor de incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA, va ofera cele mai bune solutii in domeniul incalzirii, utilizand produse de cea mai inalta calitate si la standarde europene. Prin calitatea superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este asigurat. EUCERK este un sistem de incalzire cu tuburi radiante care foloseste gazul metan sau motorina, fiind in special desti-nat incalzirii spatiilor de dimensiuni medii si industriale. Este proiectat pentru realizarea cerintelor speciale, siguranta si uni-formitate a temperaturii, precum si pentru reducerea emisiilor nocive in atmosfera. Tubulaturile sunt incalzite pana la o temperatura ridicata, cuprinsa intre 150 0C si 250 0C, incalzind apoi incaperea prin radiatie fara a provoca miscari ale aerului. Elementele radiante ale sistemului EURAD sunt con-fectionate din otel tratat special pentru a rezista la temperaturi foarte ridicate si la coroziune. Tratamentul special la care au fost supuse tuburile radi-ante asigura o emisie lunga si de durata, cu performante de cel mai inalt nivel. Parabolele reflectoare ale sistemului EURAD sunt din aluminiu, puternic reflectorizante. EUTERM este un sistem de incalzire constituit din panouri radiante cu functionare pe apa calda, apa supraincalzita sau vapori. EUTERM poate functiona impreuna cu orice sis-tem energetic primar. Este ideal pentru incalzirea spatiilor mici, a localurilor, a spatiilor ambientale de dimensiuni medii si mari, ideal pentru spatii cu risc la incendiu. Principalul avantaj este producerea incalzirii in mod uniform nu stratificat, fara nicio miscare a aerului. Bariera de aer EUWIND este instalata in interiorul sau exteriorul cladirilor, sau de ambele parti ale usilor, actionand ca un scut. Coloana de ventilatie include: zo admisie de aer protejata de contaminarea exterioara; zun modul superior pentru diminuarea poluarii fonice; zun modul inferior pentru diminuarea poluarii fonice; zo articulatie metalica; zun canal subteran cu unghiular. Ventilatorul extrage aerul din apropierea tavanului si il impinge prin modulul de diminuare a zgomotului apoi in canalul de distributie cu o viteza considerabila. Jetul de aer despica straturile de aer rece de la nivelul solului si il elimina in exterior. Bariera de aer EUWIND este un avantaj de maxima eficienta la nivelul solului, unde actiunea aerului rece este mult mai mare. Distribuitor exclusiv in RomaniaSC TERMOCLIMASRL Str. Martir Silviu Motohon 34, 300265, Timisoara, Tel.: 0256/250.250-1, Fax: 0256/250.255, E-mail: info@termoclima.ro  ¬urmare din pagina 64 precum si de a defini sectiunea finala. Pe parcursul punerii in opera, stratul de textil se impregneaza si el cu rasina furanica, devenind al doilea material de ranforsare. MATERII PRIME UTILIZATE LA FABRICAREA TUBULUI FURANFLEX® zMaterial de ranforsare: tesa-tura de fibra de sticla (roving), cu urmatoarele caracteristici: - Greutate pe suprafata: 330 g/m²; - Rezistenta la tractiune pe bata- tura: 1000 N/cm; - Rezistenta la tractiune pe urzeala: 600 N/cm. Materialul de baza al tesaturii de roving este monofilamentul de sticla borosilicatica de 8-13 m grosime. Tubul FURANFLEX® contine trei straturi de material de ranforsare. zMatricea de rasina: un amestec de rasina furanica si rasina fenolica, filerizata cu materiale de umplutura anorganice, fin dispersate. intarirea acestei matrice de rasina presupune trei etape: starea A, in care amestecul este lichid, starea B, la care amestecul printr-un tratament termic ajunge la consistenta de pasta (starea de punere in opera) si starea C, intarita la caldura, solida, in care nu mai poate fi format nici la cald, nici la rece. intarirea se pro-duce la temperatura de punere in opera, sub actiunea unui catalizator ce face parte din amestecul initial. Matricea de rasina, fara ranfor-sare, este un material rigid, casant, ca atare fara material de ranforsare nu poate fi utilizat ca material de structura. z Tub folie interioara: material termoplastic, cu urmatoarele caracteristici: - Alungire la rupere: min. 150%; - Punct de topire: peste 110 0C; - Grosimea peretelui: 150 m la FURANFLEX® > m 150 mm si 120 m la FURANFLEX® < m 150 mm. ztesatura exterioara: este un tub cusut dintr-un material textil poli-esteric, cu rezistenta la tractiune de 17,2 kg/cm. CARACTERISTICILE TEHNOLOGIEI ªI ALE MATERIALULUI FURANFLEX®, DETERMINANTE iN DOMENIUL DE UTILIZARE CONSACRAT 1. Caracteristici mecanice z Rezistenta la tractiune: min. 300 N/mm2; zGrosimea peretelui: 1,8 mm. in tabelul 1 se redau diametrele, precum si masele specifice pe lungime care produc curent. 66 Pe baza acestor date, precum si testat de catre ÉPÍTÉSÜGYI a unor teste, Centre Scientifique MINÖSÉGELLENÖRZÖ INNOVÁCIÓS et Technique du Batiment Paris, KHT. Franta, a stabilit lungimile de tuburi Testele au fost executate con-FURANFLEX® care inca sunt auto- form urmatoarelor standarde: portante (tabelul 2). zstandard maghiar referitor la Se vede ca francezii au lucrat cu hornuri MSZ 14779/1998; un coeficient de siguranta = 3. Pe de zstandard suedez referitor la alta parte, au prescris ca, in cazul in hornuri SS 02 48 31; care tubul FURANFLEX® nu este Testarea s-a desfasurat in felul inconjurat cu o structura apropiata urmator: (max. 50 – 60 cm), din 20 in 20 m zin laboratorul ÉMI s-a captusit trebuie montate structuri de sprijin. un horn de testare de 6 m inaltime; 2. Caracteristici termotehnice zs-au montat aparate de zConductivitatea termica: masurare a temperaturii in interiorul 0,4 W/m0C; captuselii la fiecare 1 m; zCoeficient de dilatare termica: zs-au montat aparate de 24 x 10-6 m/m0C. masurare a temperaturii pe exteri-Conductivitatea termica redusa orul hornului; (la o grosime a peretelui de 1,8 mm, zgazele de ardere au fost intro-fata de tuburi de otel inoxidabil cu duse pe partea inferioara a captu-peretele de 0,6 mm, conductivitatea selii, la temperaturile prevazute de este de 120 ori mai redusa) are standarde; drept consecinta urmatoarele efecte: zs-au masurat temperaturile de zcreste simtitor tirajul hornului; intrare a gazelor, precum si tempera-zpractic cu o sectiune mai mica turile pe sectiunile superioare; pastreaza tirajul initial; zs-au masurat temperaturile pe zcreste randamentul cazanelor; suprafata exterioara a hornului; zse compenseaza eventualele zinainte si la 24 de ore dupa ingustari de sectiune. (racire) de sarcinile termice, s-au in vederea agrementarii in masurat valorile de permeabilitate a Ungaria, tubul FURANFLEX® a fost peretilor. ® continuare in pagina 68 Tabelul 1 Tabelul 2 Tabelul 3 Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 66 Conform standardului MSZ 14779/ 1998 trebuie parcurse 4 etape de sarcini termice (tabelul 3). Conform standardului, in cursul determinarilor, temperatura exte-rioara a hornului nu poate depasi 180 0C. in cazul FURANFLEX®-ului, in perioada de 350 0C a gazelor de ardere aceasta valoare a ajuns doar la 43 0C, iar in perioada de 500 0C doar de 52 0C. 3. Inflamabilitatea Conform standardelor MSZ 14800-3 si DIN 4102 s-a testat FURANFLEX®-ul si, din acest punct de vedere, se incadreaza in categoria materialelor greu inflamabile, cu rezultatele pe epruveta de 1000 x 200 mm indicate in tabelul 4. 4. Impermeabilitatea in cadrul aceluiasi test, s-a deter-minat si permeabilitatea la gaze a captuselii, in conditii in situ, cu urma-toarele rezultate: zdupa etapa II : 0; zdupa etapa II.: 0, iar dupa 24 de ore in total 3,8 l. 5. Caracteristici chimice zRezistenta la acizi, domeniul pH 0-7: foarte buna in domeniul de temperatura recomandat si in mediu de gaze de ardere; zRezistenta la baze, domeniul pH 7-12: buna in domeniul de tem-peratura recomandat si in mediu de gaze de ardere; zRezistenta la baze, domeniul pH 12-14: slaba in domeniul de tem-peratura recomandat. Dupa cum se stie, condensul rezultat din gazele de ardere, indife-rent de combustibilul utilizat, este acid. FURANFLEX®-ul este totusi reco-mandat doar pentru combustibili gazosi si lichizi, deoarece in cazul lem-nului continutul de oxigen al gazelor de ardere este considerabil mai mare (pana la 10%). Cu toate acestea, in Suedia, FURANFLEX®-ul a fost agre-mentat si pentru surse de foc cu lemn, cu conditia ca primul tronson deasupra sursei de foc sa fie confectionat din otel inoxidabil, care periodic se schimba (FURANFLEX®-ul nu!). in consecinta, se poate afirma, ca FURANFLEX®-ul este un mate-rial de captuseala ideal pentru hornuri, deoarece: zeste usor si cu rezistenta meca-nica deosebita, nu incarca static in mod semnificativ constructiile: zdin punct de vedere termo-tehnic, imbunatateste hornul; zrezista bine in domeniul de temperaturi conform destinatiei; zeste practic impermeabil; zrezista la actiunea corosiva a condensului rezultat din gazele de ardere. Comparativ cu captuselile con-fectionate din otel inoxidabil, pentru care se acorda in general 10 ani garantie, pentru captuselile din FURANFLEX® firma producatoare acorda o garantie de 25 de ani. PUNEREA iN OPERa Dupa pregatirea cavitatii de captusit (indepartarea tuturor ele-mentelor deranjante, cum ar fi iesinduri de fier beton, de mortar, sarme etc.), tubul FURANFLEX® se introduce in horn (conducta etc.) prin tragere cu o coarda. La sectiuni rela-tiv mari, introducerea se face de jos in sus, iar la sectiuni mai mici de sus in jos. De obicei, trebuie ales un FURANFLEX® cu sectiune potrivita, care dupa gonflare sa reproduca cat mai fidel posibil sectiunea initiala a cavitatii, dar in anumite cazuri este practicabila si realizarea unui tub autoportant, cu sectiune circulara, in interiorul hornului. Posibilitatile de reproducere a sectiunii initiale sunt redate in fig. 2, 3, 4 si 5. Eventualele elemente de racor-dare (coturi T in cazul hornurilor care deservesc mai multe surse) se asaza in prealabil, iar tubul se trece prin ele. Pe ambele capete ale tubului deja introdus in horn se monteaza dispozitive speciale ale tehnologiei FURANFLEX®, si anume: zPe partea superioara, se mon-teaza prin strangere cu coliere un cap superior de inchidere, prevazut cu un ventil de aerisire. zPe partea inferioara, se mon-teaza prin strangere cu coliere un cap inferior de inchidere, prevazut cu un ventil de admisie abur, un ven-til de admisie aer comprimat si un ventil de evacuare condens. Capul inferior de inchidere se racordeaza la compresor (dupa caz) si la generatorul de aburi, folosind racorduri flexibile potrivite. in cazul sectiunilor si lungimilor relativ mari, gonflarea se reali-zeaza cu aer comprimat, iar la continuare in pagina 70 ® Fig. 2: Sectiunea initiala: patrata, sectiunea noua: circulara Fig 3. Sectiunea initiala: paralelograma, sectiunea noua: circulara Fig. 4. Sectiunea initiala: paralelograma, sectiunea noua: ovala Tabelul 4 Fig. 5. Sectiunea initiala: paralelograma, sectiunea noua: paralelograma cu colturi rotunjite 68 Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 68 sectiuni si lungimi relativ mici, cu aburul obtinut din generator. Compresorul si generatorul de aburi face parte din dotarea echipei de punere in opera, aceste utilaje sunt specifice si special concepute pentru tehnologia FURANFLEX®. Aburul asigurat de generator are circa 105 0C si 0,2 bar. La aceasta temperatura, prepregul furanic se intareste, trecand in structura moleculara reticulata (structura tridimensionala). Proce-sul nu este instantaneu, el dureaza de la 1 la 5 ore, in functie de dimensiunile produsului. Dupa ce se constata ca proce-sul de intarire s-a desavarsit, se aeriseste lent piesa, se inde-parteaza si condensul. Capetele se indeparteaza prin taiere cu bomfaier sau flex. Se inde-parteaza folia termoplastica infe-rioara si, in cazul in care exista coturi, orificiul respectiv se executa cu o freza coroana de dimensiuni potrivite. Astfel, captuseala FURANFLEX® devine functionala. De notat ca aceasta tehnologie de captusire nu necesita demolari, poate fi executata si in cazul hor-nurilor cu sectiune neuniforma, chiar si in cazurile in care anumite parti ale hornului sunt inclinate (max. 300). REFERINtE DE UTILIZARE Tehnologia FURANFLEX® poate fi utilizata doar de firmele abilitate in acest sens de catre producator (KOMPOZITOR Kft Budapest, Ungaria). in decursul a 6 ani de uti-lizare, s-au pus in opera foarte multe lucrari, insumand un total de peste 700 km lungime. Lista utilizatorilor abilitati de producator cuprinde firme din tarile Benelux, Franta, Italia, Estonia, Finlanda, Suedia, Rusia, Slovacia, Slovenia, Norvegia, Danemarca, Regatul Unit, Ucraina si Romania (SC Chemelforest SRL Targu-Mures, 0265/267.815). Un indiciu privind calitatea si utilitatea produsului si a tehnolo-giei poate fi si faptul ca a fost si este permanent apreciat la cele mai prestigioase targuri si expozitii internationale, cum ar fi: zSalonul INTERCLIMA 2004, organizat la Paris in februarie 2004, unde a castigat Trofeul de Inovatie; zTargul de Inovatii GÉNIUSZ EUROPA Budapesta, 2004, unde a castigat Marele Premiu GÉNIUSZ EUROPA; zTargul International de Constructii, Kiev, Ucraina, 2004: Premiul Special al Targului; zPremiul National de Inovatie al Frantei, Paris, 18 nov. 2004; zTargul International din Nürn-berg, Germania, 31 oct. 2004, unde a castigat medalia de aur; z53rd World Exhibition of Inno-vation, Research and New Tech-nology, unde a castigat Medalia de Aur cu Mentiune (punctaj 100%). DOCUMENTE TEHNICE DE REFERINta a) Rapoarte de incercari efec-tuate de laboratoare acreditate z R a p o r t u l d e t e s t a r e Nr. M-214/1999 emis de organul abilitat din Ungaria, ÉMI (ÉPÍTÉSÜGYI MINÖSÉGELLENÖRZÖ INNOVÁ-CIÓS KHT, PLC FOR QUALITY CONTROL AND INNOVATION IN BUILDING ÉMI); z R a p o r t u l d e t e s t a r e Nr. 4011/00/ 26.07.2000 emis de INSTI-TUT FÜR BRANDSCHUTZTECH-NIK UND SICHERHEITSFORSCHUNG din Linz, Austria. zRaportul de testare Nr. 149006 emis de INSTITUTO GIORDANO SPA Italia. De asemenea, s-au efectuat rapoartele de analiza in vederea stabilirii impactului asupra sanatatii umane si a mediului, dupa cum urmeaza: zRaportul de incercari (Unter-suchungungsbericht Thermolyse-producte von FURANFLEX®) al INSTITUT FÜR ÖKOLOGISCHE CHEMIE Germania, elaborat la data de 06 iulie 2001; zRaportul de incercari (Evalua-tion of FURANFLEX®/FURANFIX®) al DANISH TOXICOLOGY CENTER Danemarca, elaborat in aprilie 2000. b) Estimarea duratei de viata Produsul si tehnologia fiind rela- tiv recente (6 ani), in ceea ce priveste durata de viata in exploatare a captuselii de hornuri FURANFLEX®, nu avem date. insa, pe baza datelor de laborator si a experientei in domeniul compo-zitelor, firma producatoare, KOM-POZITOR Kft, acorda garantie de 25 ani pentru produsul sau, cu conditia ca punerea in opera sa fie executata corect, de catre o firma abilitata de producator. c) Agremente tehnice emise in alte tari zAgrementul Tehnic in Con-structii Nr. A-225/2001, emis de ÉMI (ÉPÍTÉSÜGYI MINÖSÉGELLENÖRZÖ INNOVÁCIÓS KHT, PLC FOR QUAL-ITY CONTROL AND INNOVATION IN BUILDING ÉMI) Ungaria; zAgrementul emis de Centre Scientifique et Technique du Bati-ment Paris, Franta, cu nr. 14/02-727 si aditionat cu nr. 14/02-727*01 Add, impreuna cu descrierea si rezul-tatele testelor efectuate; zAgrementul emis de NORGES BRANNTEKNISKE LABORATORIUM Trondheim, Norvegia, la 21 aug. 2000; zAtestatia de autorizare pentru utilizare emisa de ASSOCIATION DES ÉTABLISSEMENTS CAN-TONAUX D’ASSURANCE INCENDIE Zürich, Elvetia, cu nr. Z 11262. zCertificatele de agrementare emise de SWEDCERT AB Göteborg Suedia, pentru FURANFLEX® in hornuri pentru incalzire cu gaz, combustibili lichizi si lemne (cu nr. 0249) si in conducte de aerisire (cu nr. 0235); zAgrementul emis de Departa-mentul PSI al Ministerului de Interne al Republicii Lituania cu nr.9/4-1143 din 04 octombrie 2000; zAgrementul emis de TECHNI-CAL AND TEST INSTITUTE FOR CONSTRUCTIONS PRAGUE, Republica Ceha, cu nr. è. 03-14379 in 2000; zAgrementul emis de FEDERALNOE GASUDARSTVENNOE UCIREGHENIE VSEROSSIJSKIJ Rusia, cu nr. 5007 din 09 septembrie 2004. in Romania, tehnologia si materialul FURANFLEX® a fost agrementat prin Agrementul Tehnic 007-04/309-2005. SISTEMUL DE ASIGURARE A CALITatII Certificatul cu nr. 03-02094-02 emis de IFU-CERT Hannover Germania, pentru sistemul de control al calitatii DIN EN ISO 9001 imple-mentat la producatorul produsului FURANFLEX®, KOMPOZITOR Plastics Developing Co. Ltd. Budapesta.  70 Revista Constructiilor martie 2007 GIP INSTAL SRL Instalatorii in prim-plan Amploarea luata in ultimii ani de catre sectorul constructiilor, cu precadere constructiile rezidentiale, comerciale si administrativ-economice, solicita din ce in ce mai mult o participare prompta si eficienta din partea societatilor specializate in instalatii. Acestea trebuie sa ofere investitorilor cele mai noi si moderne sisteme si materiale care sa asigure o fiabilitate sporita si un randament maxim obiectivelor construite. SC Gip Instal SRL este una dintre societatile specializate in executia unei largi game de lucrari, atat ca antreprenor general, cat si ca subantreprenor, lucrarile sale de referinta executate in capitala si in tara fiind o buna scrisoare de recomandare pentru orice investitor dornic sa puna in opera o noua constructie. La atuurile acestei recomandari, dl ing. Ion Oprescu, directorul general al societatii, mai aduce cateva precizari. in privinta calitatii, societatea noastra se orienteaza si executa lucrari pentru a obtine satisfactia clientilor. Grija fata de detaliu ne situeaza in topul firmelor de gen. zTehnologiile de executie puse la punct in colaborare cu furnizorii de materiale, pentru asigurarea unei fiabilitati ridicate a materialului sau a echipamentului pus in opera, garan-teaza realizarea si mentinerea para-metrilor nominali ai acestora. zUtilizarea unor unelte, scule, dispozitive, aparate de control, masini si utilaje performante, de ultima generatie asigura o finalizare rapida si fara probleme a oricarui tip de lucrari. rialelor, dotarilor si echipamentelor Specificatiile tehnice ale mate- z sunt intotdeauna respectate de catre muncitori prin grija cadrelor de conducere. zSiguranta repetabilitatii in pro- cesele de productie este data de aplicarea permanenta a sistemului de management al calitatii. z intrucat furnizorii nostr de mate- riale, dotari si echipamente isunt con- sacrati atat pe piata interna, cat si internationala, realizarea unor lucrari ireprosabile din punctul de vedere al tii este gara tata. calitaRelatia cu nbeneficiarul este z permanent indreptata spre autoeva- luare pentru a mentine si chiar spori multumirea clientilor. Fara a fi luata ca lipsa de modes-tie afirmatia, este suficient sa vizitati o serie de obiective la care am par-ticipat cu partea de instalatii si veti intelege ca pentru noi promptitudi-nea, calitatea si eficienta sunt criterii de baza in tot ceea ce executam: magazinele Mobexpert din orasele Bucuresti, Constanta, Cluj, Craiova, Brasov si Dej, Star Foods (depozit Popesti-Leordeni), Romstal Otopeni, ca sa le enumar pe cele mai com-plexe si reprezentative. Contactati-ne, pentru a estima personal calitatea serviciilor pe care vi le punem la dispozitie!  Fibrele celulozice in masticurile asfaltice Cresterea continua a volumului traficului rutier, inclusiv al vehiculelor de mare tonaj, cat si presiunile din ce in ce mai ridicate ale rotilor, asigura un strat de uzura rezistent la traficul intens. Datorita caracteris-ticilor deosebite, mixturile SMA, la care ne vom referi in continuare sub zimbunatatirea caracteristicilor suprafetelor prin sporirea rezistentei la lunecare, reducerea zgomotului in timpul rularii, cresterea vizibilitatii pe asupra straturilor de uzura ale dru- denumirea romaneasca (MASF), timp de ploaie micsorandu-se efectul murilor se manifesta, in primul rand, prin formarea fagaselor. Cercetarile facute de-a lungul timpului, pentru a gasi solutia reali-zarii unui strat de uzura rezistent, au condus la aparitia mixturilor bitumi-noase stabilizate cu fibre. imbracamintile bituminoase cilin-drate, executate la cald, realizate din mixturi asfaltice stabilizate cu fibre de celuloza sunt desemnate in Romania prin simbolul MASF si sunt utilizate ca strat de uzura la drumuri. Aceste tipuri de imbracaminti bituminoase au fost dezvoltate la jumatatea anilor ’60 in Germania, purtand denumirea de SMA (Stone Mastic Asphalt sau Stone Matrix Asphalt, cum sunt cunoscute in SUA), scopul lor fiind acela de a au fost folosite cu succes in toata lumea, indiferent de conditiile climaterice. Mixturile asfaltice stabilizate cu fibre de celuloza sunt realizate prin procedeul la cald, fiind caracterizate printr-un continut ridicat de cribluri (minimum 72% din masa amestecu-lui total), un continut de nisip de con-casaj de minimum 15% din masa amestecului si 9–10% filer de calcar. Fibrele de celuloza, avand rol de stabilizator, sunt adaugate in mix-tura, urmarindu-se realizarea unui amestec omogen de agregate, filer si fibre prin malaxare uscata. Dozajul de bitum se stabileste prin studii preliminare de laborator, recomandandu-se valori intre 6% si 7% fata de masa mixturii. imbracamintile bituminoase de tip MASF, adaptate la conditiile specifice tarii noastre, au ca scop: de orbire prin reflexie, evacuarea mai rapida a apelor si diminuarea efectului de aquaplanare; zsporirea durabilitatii imbraca-mintilor bituminoase prin cresterea rezistentei la oboseala si imbatra-nire, precum si imbunatatirea carac-teristicilor de stabilitate; zsporirea stabilitatii la deformatii permanente prin asigurarea unei rezistente sporite la producerea fagaselor. imbracamintile bituminoase de tipul MASF se aplica in straturi mai subtiri decat mixturile conventionale, punerea in opera fiind, astfel, atat rapida, cat si eficienta. Din pricina folosirii unei cantitati mai mari de bitum, a unor agregate superioare, cat si a fibrelor de celu- loza, costurile initiale sunt mai mari 72 Revista Constructiilor martie 2007 fibrele de celuloza asigura for-marea unei acoperiri mai bune a agregatelor, prevenind oxidarea, in cazul utilizarii MASF, insa prin rezistentele sporite astfel obtinute se asigura o durata de viata mai mare. Reducerea costurilor de intreti-nere datorita scaderii duratei de intrerupere temporara a circu-latiei pentru efectuarea reparatiilor, a executarii unor straturi cu grosimi mai reduse, dezvoltarea de rezis-tente sporite si extinderea duratei de viata recomanda atat tehnic, cat si penetrarea si ridicarea umezelii sau fisurarea agregatelor. Fibrele INNOCELL sunt produse cu noua tehnologie cu turbina, care pastreaza structura originara a fibrei mult mai bine decat alte tehnologii conventionale. Principalul avantaj al noului proces tehnologic consta in reducerea continutului de praf, pre-cum si intr-un nivel ridicat de unifor-mitate a fibrelor. Fibrele INNOCELL sunt disponi-bile si sub forma de microgranule. Forma microgranulara ofera avanta-jul unei distribuiri mai rapide in amestec in timpul malaxarii uscate. efectuarea de teste ale amestecului uscat la intervale regulate pentru a optimiza atat timpul de amestecare, cat si calitatea mixturii asfaltice. Beneficiile folosirii fibrelor celu-lozice INNOCELL se pot traduce prin: zo cantitate sporita de fibre datorata continutului redus de praf; zsiguranta si eficienta sporite economic folosirea mixturilor asfal- tice de tipul MASF. Microgranulele se desfac in fibre de celuloza, sigur si usor, asigurand datorita distributiei optimizate a fibrelor; SC IRIDEX GROUP PLASTIC, prin intermediul Departamentului FOSROC, comercializeaza fibrele celulozice INNOCELL produse de catre RUTHMANN GmbH. Datorita structurii tridimensio-nale, fibrele din celuloza INNOCELL mentin o vascozitate ridicata a liantu-lui bituminos, prevenind scurgerea acestuia si segregarea in mix- astfel o eficienta ridicata, precum si o calitate imbunatatita a productiei. Microgranulele INNOCELL, fiind mai usor de transportat si de introdus in amestec, sunt perfect adaptate dozajului automat in statiile de mixturi asfaltice. INNOCELL fibre sau microgra-nule se mixeaza uscat impreuna cu agregatele minerale timp de aproxi- zforma microgranulara accele-reaza distributia si dispersia fibrelor in mixtura asfaltica; zdatorita prezentarii sub doua forme, fibrele INNOCELL pot fi dozate cu succes atat manual, cat si in mod automat. SC IRIDEX GROUP PLASTIC va sta la dispozitie prin intermediul turile asfaltice depozitate, trans- mativ 5–15 secunde, pana cand Departamentului FOSROC, oferindu-va portate si puse in opera la fibrele sunt complet dispersate consultanta si o gama larga de materi-temperaturi ridicate. De asemenea, in amestec. Este recomandata ale speciale de constructii.  Revista Constructiilor martie 2007 73 Dezvoltarea infrastructurii transporturilor auto, navale si aeriene in tara noastra (I) ing. Toma IVaNESCU ing. Corneliu Mihai PETRESCU infiintata in aprilie 1953, societatea de proiectare IPTANA si-a pus amprenta asupra majoritatii lucrarilor proiectate din domeniul infrastructurii transporturilor. Este vorba de lucrari in domeniul rutier, poduri de sosea sau lucrari hidroenergetice care au necesitat stramutarea unor drumuri sau ridicarea cotei rosii a acestora. De asemenea, realizarea canalelor navigabile a determinat necesitatea legaturilor rutiere intre cele doua maluri cu importante lucrari de arta. Totodata, realizarea si modernizarea aeroporturilor interne si internationale au impus executia unor legaturi rutiere cu lucrari de arta deosebite. in ansamblul lor, transporturile au alte dotari pentru aviatia civila, pre-avut dupa cel de-al Doilea Razboi cum si realizarea altor constructii Mondial o importanta aparte pentru specifice transporturilor. reconstructia si dezvoltarea eco- Practic, activitatea IPTANA a stat nomica a tarii. in acest sens, a la baza tuturor realizarilor semnifica- fost necesar sa se asigure intregul tive din domeniul investitiilor si economice pentru refacerea, moder- reparatiilor capitale prevazute/ infap-nizarea si dezvoltarea retelei de dru- privind infrastructura transporturilor realizarea unitatilor de exploatare, rutiere, navale si aeriene. complex de documentatii tehnice si tuite in a doua jumatate a secolului XX, muri nationale si poduri, pentru Primele lucrari pentru adaptarea intretinere si reparare a parcului retelei rutiere din tara noastra la porturilor maritime si fluviale, asigu- cerintele circulatiei auto au inceput rarea senalului navigabil pe Dunare auto, pentru refacerea si dezvoltarea in anul 1930, prin trecerea la moder- nizarea drumurilor de interes si bratele sale, pentru apararea si protectia malurilor fluviului si a unor national pe ruta Bucuresti – Brasov rauri interioare din lungul cailor de – Sibiu – Cluj – Oradea, precum si a comunicatie, amenajarea si constru- directiilor Ploiesti – Buzau, Bucuresti irea de piste, aerogari, hangare si – Giurgiu si Bucuresti – Oltenita. Tabelul 1 74 Pana la finele anului 1944 au fost realizate lucrari de modernizare pe 1.182 km din lungimea totala de 11.960 km cat masura la acea data reteaua drumurilor nationale (9,9%). in perioada 1945 – 1953, princi-palul efort in domeniul rutier a fost directionat spre refacerea drumurilor grav afectate de razboi, precum si intensificarea ritmului de moder-nizare a drumurilor nationale. in anul 1953, reteaua rutiera a tarii se afla intr-o stare complet nesatisfacatoare. Erau modernizate drumuri nationale pe o lungime de 2.292 km (19,1% din reteaua respectiva), iar pe dru-murile de interes local numai 45 km (sub 0,1% din reteaua aferenta de circa 64.040 km). Cresterea intensitatii traficului auto, inregistrata cu deosebire dupa anul 1950 pe drumurile nationale, a determinat trecerea de la un ritm mediu anual de modernizare de circa 140 km/an in perioada 1950-1953, la un ritm de 250 km /an in anii imediat urmatori si de peste 350 km/an in perioada 1960-1970. Evolutia modernizarii drumurilor si a executiei de imbracaminti asfaltice usoare pe reteaua dru-murilor publice din Romania, in perioada 1953–2005, este prezen-tata in tabelul 1. Pot fi, de asemenea, nomina-lizate proiectele care au asigurat modernizarea/reconstructia traver-sarilor peste Carpati, precum si a celor din Muntii Banatului sau din continuare in pagina 76 ® Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 74 Fig. 1: DN 17A-Sadova-Radauti Monumentul Drumarilor Fig. 2: DN17-Vatra Dornei Campulung Pasul Mestecanis Muntii Apuseni. La aceste proiecte este evidenta grija proiectantilor din ISCPF pentru protectia mediului, evitarea decuparilor brutale in relieful zonei si a umpluturilor masive la traversarea vailor, precum si de folosire judicioasa a conditiilor pe care le ofera terenul. in acest sens, se mentioneaza: zcele 9 traversari ale Carpatilor Orientali, incepand cu DN18 Sighetul Marmatiei – Borsa – Car-libaba – Iacobeni – prin pasul Prislop (1416 m), continuand cu DN17 Bistrita – Vatra Dornei prin pasul Tihuta (1200m); DN15 Toplita – Borsec – Bistricioara – Poiana Teiului prin pasul Tulghes (1105 m); DN12C Gheorgheni – Lacul Rosu – Bicaz – prin Cheile Bicazului (1.256 m), si terminand cu DN1A Valenii de Munte-Cheia-Sacele-Brasov prin pasul Bratocea (1272 m); z7 traversari peste Carpatii Meridionali, incepand cu DN71 Targoviste-Fieni-Sinaia si terminand cu traversarea Muntilor Mehedinti pe DN67D (Baia de Arama – Valea Cernei – Herculane); z3 traversari peste Muntii Bana-tului (DN57 Orsova – Moldova Noua – Pojejena – Nicolint – Oravita; DN57B Oravita – Anina – Bozovici – Iablanita, DN58 Caransebes – Resita – Anina); z3 traversari prin Muntii Apuseni (DN76 Deva – Brad – Beius – Oradea; DN 74 Brad – Abrud; DN75 Nucet – Campeni – Turda). O componenta de baza in dome-niul rutier a reprezentat-o constructia de drumuri noi, pentru restabilirea legaturilor rutiere afectate, prin realizarea constructiilor hidrotehnice de pe Bistrita, Arges, Lotru, Olt, Sebes, Dunare etc. Cresterea traficului auto, inregis-trata pe unele sectoare ale dru-murilor modernizate anterior, a determinat sporirea capacitatii de trafic pe unele dintre aceste sec-toare si deci necesitatea largirii partii carosabile de la 2 la 4 benzi de cir-culatie (drumul national nr. 1 intre Bucuresti si Campina), precum si largiri ale unor sectoare de pe alte sosele si drumuri nationale. Dezvoltarea schimburilor eco-nomice, a turismului si cresterea continua a traficului rutier au pus problema realizarii si in tara noastra a unor autostrazi. Principalele ele-mente si concluziile acestui studiu au fost prezentate la prima confe-rinta de drumuri din Romania – Sinaia, noiembrie 1968 – si la sesiunea stiintifica a Institutului Politehnic din Timisoara – mai 1970. intre anii 1967–1972, pe baza proiectului intocmit de IPTANA s-a construit primul tronson de auto-strada din tara noastra, intre Bucuresti si Pitesti, lung de 96 km, iar intre anii 1970-1972, tot in cadrul IPTANA au fost intocmite studiile tehnico-economice vizand realizarea unor tronsoane de autostrazi, si anume: Bucuresti – Ploiesti, apoi Ploiesti – Brasov si Bucuresti – Harsova – Constanta. Pe baza studiilor intocmite in anul 1990, Guvernul Romaniei a adoptat un program de realizare etapizata a unei retele de autostrazi care insumeaza 3.616 km si cuprinde: zetapa I (pana in anul 2006) = 280 km; zetapa II (anii 2006 – 2015) = cu lungimea de 636 km; zetapa III (dupa anul 2015) = circa 2600 km. Prin adoptarea Legii nr. 71 din 12 iulie 1996 privind „Planul de ame-najare a teritoriului national – Secti-unea I – Cai de comunicatie“, urmeaza sa se realizeze 15 auto-strazi prevazute in anexa nr. 1 la aceasta lege. Pentru unele dintre autostrazile incluse in acest program (Bucuresti – Fetesti, Cernavoda – Constanta si Deva – Nadlac), precum si pentru arterele de ocolire a unor importante centre urbane ca: Pitesti, Craiova, Sibiu, Ploiesti, Sebes, IPTANA a intocmit studiile de fezabilitate care au primit avize favorabile din partea organelor locale si centrale pre-vazute de legislatia in vigoare. IPTANA a intocmit, de aseme-nea, studiile de fezabilitate pentru Centura de Nord si Centura de Sud a municipiului Bucuresti. Prin Legea nr. 203/2003 au fost precizate proiectele identificate de Romania impreuna cu Uniunea Europeana privind constructia de autostrazi si drumuri expres in perioada ce urmeaza. in cadrul acestui program, IPTANA a intocmit studiul de fezabilitate pentru tron-sonul de autostrada Bors – Oradea – Cluj Napoca – Tg. Mures, precum continuare in pagina 78 ® Fig. 3: DN 66APetrosani-Campu lui Neag Fig. 4: DN73 Rucar-Bran 76 Revista Constructiilor martie 2007 Proiecte reprezentative CONSILIER CONSTRUCT, societate avand ca obiect principal de activitate proiectarea, consultanta si asistenta tehnica in domeniul constructiilor civile si industriale, isi desfasoara activitatea atat pe plan intern, cat si pe plan extern, in stransa corelare cu strategia de dezvoltare a pietei serviciilor si se adapteaza permanent cerintelor impuse de integrarea Romaniei in Uniunea Europeana. Societatea utilizeaza programe moderne de proiectare cu tehnica de calcul adecvata si personal de inalta calificare, beneficiind in acelasi timp de un management curajos si eficient. intre partenerii Consilier Construct gasim com-panii de renume precum: Scetauroute, BCEOM, Spea, Bonifica Spa, Inocsa Ingeg-neria si Louis Berger, care au fost atrase de perspectiva de a forma parteneriate cu Consilier Construct, inca de la inceputul afirmarii sale profesionale. Astazi, dupa 12 ani de activitate, Consilier Construct are in spate zeci de asemenea colaborari soldate cu rezultate impresionante, planuri de viitor ambitioase si perspective excelente de a le pune in practica. Dupa ce a reusit sa se impuna ca un nume de rezonanta in realizarea proiectelor de infrastructura a transporturilor cu o suita de lucrari pentru Autostrada Bucuresti-Constanta, pe sec-toarele Lehliu-Drajna (proiect tehnic, detalii de executie, caiete de sarcini, asistenta tehnica, servicii de procurement si supervizarea exe-cutiei lucrarilor) si Constanta-Cernavoda (studiu de fezabilitate), Autostrada Sibiu-Deva (proiect tehnic, detalii de executie, caiete de sarcini si asistenta tehnica), Autostrada Ploiesti-Sculeni (studiu de prefezabilitate), Autostrada Bucuresti-Pitesti (expertiza tehnica pentru reparatii sistem rutier), Consilier Con-struct a atacat domeniul constructiilor civile, furnizand servicii de proiectare pentru 106 scoli, licee si gradinite din Municipiul Bucuresti in cadrul proiectului „Reabilitarea infrastruc-turii educationale a Municipiului Bucuresti“, beneficiarul lucrarii fiind Primaria Municipiului Bucuresti. Anul 2007 si aderarea Romaniei la Uni-unea Europeana gasesc grupul de firme Con-silier Construct implicat intr-un alt proiect de anvergura, de aceasta data cu Ministerul Inte-grarii Europene. Pentru pregatirea proiectelor de infrastructura din portofoliul de proiecte finantabile prin Programul Operational Regional 2007–2013 (POR), Ministerul Inte-grarii Europene este autoritatea care ges-tioneaza programul „Asistenta tehnica pentru pregatirea portofoliului de proiecte, finantabile prin Programul Operational Regional 2007-2013“. Proiectele care vor beneficia de asistenta tehnica contribuie la realizarea obiectivelor Strategiei Nationale de Dezvoltare Regionala a Planului National de Dezvoltare 2007–2013, privind diminuarea decalajelor de dezvoltare dintre regiunile si zonele tarii, prin investitii in diferite tipuri de infrastructura si mediu de afaceri, investitii care vor contribui la cresterea coeziunii economice si sociale in Romania. in cadrul acestui program ambitios, Consilier Construct va furniza servicii de proiectare, in fazele de studiu de fezabilitate, proiect tehnic si detalii de executie, cat si servicii de asis-tenta tehnica pentru obiective diverse. Astfel, in ceea ce priveste reabilitarea infrastructurii de drumuri a Romaniei, Consilier Construct va realiza proiecte avand ca scop deconges-tionarea traficului rutier in apropierea oraselor – proiectarea centurilor ocolitoare ale oraselor Oradea si Cluj in nord-vestul tarii, centura ocolitoare a orasului Brasov in regiunea cen-trala si centurile oraselor Tecuci si Medgidia in est. Consilier Construct se va implica si in dezvoltarea infrastructurii de afaceri prin proiectarea unui centru de inovare in orasul Galati (dotat cu incubator de afaceri, laborator, biblioteca, centru de consultanta, centru de e-learning si hale de productie), a unui centru de afaceri multifunctional in orasul Trotus si a unui incubator de afaceri in municipiul Urziceni. Cat despre infrastructura turistica, compania se va angaja in proiecte privind reabilitarea si amenajarea statiunii balneo-climaterice Techirghiol, valorificarea turistica a manas-tirilor tulcene, capitalizarea infrastructurii balneare a statiunii Amara si integrarea in circuitul turistic european a cetatilor dacice din Muntii Orastiei. Consilier Construct se va ocupa de proiectul infrastructurii urbane – reabilitarea centrului cultural istoric al Municipiului Barlad proiect ce implica, printre altele, consolidarea si reno-varea imobilului monument istoric si de arhi-tectura de importanta nationala in care rezida Muzeul „Vasile Parvan“ si Teatrul „V.I. Popa“.  ¬urmare din pagina 76 Fig. 5: DN10 – Viaductul Siriu Fig. 6: DN67C – Viaductul Oasa Fig. 7: Viaductele podului peste Dunare la Cernavoda Fig. 8: DN39 – Pod Agigea 78 si proiectele tehnice si detaliile de executie pentru sectoarele Luna – Gilau si Ip – Granita insumand peste 116 km ai acestei autostrazi. in acelasi timp, prin programul de reabilitare a retelei de drumuri nationale, s-a prevazut ca lungimea totala a drumurilor sa fie de 2.275 km, si anume: zetapa I (1994 – 1998) = 1031 km; zetapa II (1998 – 2000) = 694 km; zetapa III (1999 – 2003) = 550 km. Ca urmare a cresterii tot mai insemnate a traficului rutier, a rezul-tat necesitatea extinderii progra-mului de reabilitare cu inca 5.011 km, pana in anul 2012 (etapele IV-XII) si alte 3 etape (XIII-XV), dupa anul 2012 cu inca 1.730 km. iN DOMENIUL PODURILOR DE ªOSEA in perioada 1953 – 2005, IPTANA a avut un rol deosebit de important in realizarea podurilor, a pasajelor si viaductelor, atat pe drumurile nationale, cat si pe cele judetene, comunale, industriale sau pe strazi in orase – multe dintre ele in solutii originale, eficiente si estetice. Cele mai multe poduri realizate pe reteaua de drumuri au structura din beton. in linii generale, in evolutia executiei podurilor de sosea din beton se disting doua etape prin-cipale, si anume: zetapa betonului armat care se intinde pana catre anii 1960 – 1962; zetapa betonului precomprimat care incepe in tara noastra cu podul de la Strajesti (1953), iar in prezent betonul precomprimat a devenit preponderent. Aceasta evolutie se datoreaza faptului ca solutiile din beton precomprimat se preteaza la prefabricare si industrializare, cu reducerea manoperei pe santier si a timpului de executie. in IPTANA au fost proiectate si suprastructuri precomprimate exe-cutate monolit (podurile peste raul Mures la Cuci, L=148 m si la Tg. Mures, L = 321,42m; podul peste Ialomita la Slobozia, L = 165 m; podurile peste Siret la Sagna, L = 213 m; podul peste Somes la Satu-Mare, L = 255,10 m si altele). Mentionam ca suprastructurile pre-fabricate – precomprimate au capa-tat o larga aplicabilitate la diverse poduri, intre care pot fi amintite: zcele 34 viaducte si poduri con-struite cu ocazia reconstructiei dru-mului national DN6 in zona Portile de Fier I, a caror lungime insumata este de 3.415 m; zviaductul Carligul Mic pe Valea Oltului ( L = 636 m); zpasajele Ploiesti – Sud (L=592 m); Raul Vadului (L= 332,60 m); Paulis (L = 389,85 m); Ghelmegioaia (L = 329,35 m); Bacau (L=395,00 m) si multe altele. Un progres important in evolutia tehnologiei de executie a podurilor cu deschideri mari din beton pre-comprimat s-a realizat prin introdu-cerea procedeului de executie in consola (pod peste raul Cerna la Orsova, L = 281,30 m, cu 4 des-chideri de 54,00 m fiecare; viaductul Catusa, L = 1078,80 m, cu 13 des-chideri de 75,00 m fiecare; podul peste Siret la Galati, L = 337 m, cu deschiderea maxima de 134,00 m si altele). Poduri remarcabile au fost si cele cu suprastructura mixta din grinzi metalice cu inima plina si placa din beton armat cu conlucrare (podurile peste Olt la Stoenesti pe DN6, peste Buzau pe DN2, peste lacul Mangalia pe DN39, peste Mures la Lipova pe DN7). in cei 53 de ani de activitate, in cadrul IPTANA au fost proiectate multe poduri reprezentative, cu solutii originale, emblematice pentru tehnica constructiilor de poduri din tara noastra. Printre acestea men-tionam succint urmatoarele lucrari: Podul de sosea peste Dunare la Giurgeni – Vadul Oii. Este reali-zat pentru 4 benzi de circulatie, cu lungimea totala de 1456 m, din care 720 m reprezinta podul principal, peste albia minora (120 m + 3 x 160 m + 120 m). Suprastructura peste albia minora este o grinda metalica con-tinua cu placa ortotropa, casetata, cu inaltime variabila. Suprastructura viaductelor peste albia majora are 8 deschideri de 46 m pe fiecare mal, realizate din grinzi prefabricate, precomprimate. Prin proiectare, la podul peste Dunare de la Giurgeni – Vadul Oii, continuare in pagina 80 ® Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 78 s-au realizat performante deosebite in domeniul fundatiilor pe coloane, executandu-se: zpiloti forati Benoto de 0,88 m diametru si fisa de 33,00 m; zcoloane din beton armat de 3,00 m diametru, introduse in teren prin vibrare pe 42,00 m adancime; zcoloane de 2,00 m diametru, introduse prin vibrare sau forare cu instalatii Benoto, la adancimea de 44,00 m in teren si de 64,00 m de la nivelul apelor extraordinare.  Viaductele de sosea la podurile combinate de cale ferata si sosea peste bratul Borcea la Fetesti si peste Dunarea Veche la Cernavoda asigura accesul la podurile principale. Viaductele Borcea au 11 deschideri (3 pe malul stang si 8 pe malul drept). Suprastructura este din grinzi precomprimate de 50 m lungime. Viaductele podului peste Dunarea Veche au lungimea de 2.480 m (2.340 m pe malul stang si 140 m pe malul drept). Cele 17 deschideri de pe malul stang au intre 58,62 m si 71,80 m. Suprastructura este gru-pata in 3 grinzi continue (2 cu cate 6 deschideri si 1 cu 5 deschideri), executate din grinzi metalice cu inima plina complet sudate si placa din beton armat cu conlucrare. Podul peste Canalul Dunare – Marea Neagra la Medgidia are lungimea totala de 688, 68 m si latimea partii carosabile de 14 m, cu doua trotuare de cate 2,25 m fiecare. Deschiderea principala are 131 m, fiind alcatuita dintr-un tablier independent cu arce metalice case-tate si grinzi de rigidizare cu conlu-crare (tip Langer). Grinzile principale sunt prevazute cu tiranti verticali. Infrastructura este fundata pe coloane. Poduri similare au mai fost proiectate si realizate pe DN22 la Poarta Alba si pe DN2A la Ovidiu, peste canalul navigabil Poarta Alba – Midia, Navodari. Podul peste Canalul Dunare – Marea Neagra la Agigea – hobanat, avand un singur pilon; lungimea podului este de 270,00 m (40,50 m + 40,50 m + 162,00 m + 23,00 m). Deschiderea peste canalul navigabil este de 162,00 m si a fost o buna perioada de timp cea mai mare din tara pentru un pod rutier. Are partea carosabila de 14,80 m si doua trotuare de 2,80 m in care se include si zona de ancorare a hobanelor. Tablierul este o structura mixta-grinzi metalice cu inima plina si platelaj din beton armat precom-primat. El este sustinut de tiranti ancorati in capul pilonului. Tirantii sunt alcatuiti din grupuri de fascicule de 44 fire cu diametrul 5 mm. Pilonul din beton armat a fost executat cu cofraje cataratoare. Infrastructura a fost fundata pe coloane forate. Podul peste Siret la Galati are lungimea totala de 337 m. Schema statica este un cadru din beton precomprimat cu 5 deschideri; cea centrala de 134 m fiind cea mai mare deschidere din beton precom-primat realizata pana in prezent in tara noastra. Infrastructura este fun-data pe coloane cu diametrul de 2,00 m, introduse prin vibrare. Suprastructura este alcatuita din 2 casete din beton precomprimat de inaltime variabila realizate prin pro-cedeul turnarii in consola. Podul peste lacul Mangalia are lungimea totala de 388,95 m, fiind realizat pentru 4 benzi de circulatie. Podul principal are lungi-mea de 241 m (72,50 m + 95,00 m + 72,50 m). Deschiderea centrala de 95,00 m este cea mai mare realizata in tara noastra pentru grinzile mixte. in sectiune transversala tablierul metalic este alcatuit din 4 grinzi cu inima plina, solidarizate, cu contra-vantuiri orizontale superioare si infe-rioare si contravantuiri transversale. Platelajul este din dale prefabricate. Infrastructurile sunt fundate indirect pe coloane forate cu diametrul de 1,08 m. Podul Grant din Bucuresti reprezinta un complex de lucrari format din pasajul principal cu 2 benzi de circulatie auto si o linie de tramvai pe fiecare sens (cu latimea de 10,50 m pentru un sens de circu-latie si o banda de 1,20 m intre ele) si din 6 pasaje situate pe bretelele de legatura cu arterele de circulatie din zona cu lungimea pasajului prin-cipal 617,24 m. Suprastructura este alcatuita din grinzi prefabricate, precomprimate cu armatura ade-renta, continuizate pe 3 si respectiv 4 deschideri, iar infra-structura este fundata direct si pe barete Kelly. Proiectantii din IPTANA au intocmit, de asemenea, in ultima perioada, unele proiecte remarca-bile, printre care: Podul rutier peste Dunare, in zona municipiului Braila, cu lungimea totala de 2.540 m. Podul principal este suspendat si are 2 piloni cu inaltimea de 146,50 m si trei deschideri (300 m + 920 m + 300 m). Tablierul este o caseta metalica cu placa ortotropa, proiec-tat pentru doua cai unidirectionale, cu latimea 7,80 m fiecare, separate printr-o banda mediana si doua tro-tuare de cate 1,50 m. Viaductele de acces pe malul stang au lungimea de 600 m (10 deschideri x 60 m), iar pe malul drept, 420 m (7 deschideri x 60 m);  Pasajul rutier Basarab – structura de rezistenta. Pasajul tra-verseaza denivelat Calea Grivitei, pachetul de linii feroviare ce intra in statia Bucuresti-Nord, bdul Dinicu Golescu – Calea Plevnei si Splaiul Independentei, cu viaducte de acces si racorduri la sistemul stradal din zona. Tronsonul peste liniile c.f. are 3 deschideri (53 m + 75 m + 53 m), suprastructura metalica continua, cu latime curenta de 25, 50 m si de 42,50 m (in deschiderea centrala unde este amplasata statia de tramvai). Pasajul este proiectat pentru 2 benzi de circulatie auto si o linie de tramvai pentru fiecare sens si trotuare de serviciu. Viaductele de acces dinspre b-dul Nicolae Titulescu au 5 des-chideri cu lungimea de 25,00 m fiecare, iar cele dinspre soseaua Grozavesti, Calea Plevnei si Calea Giulesti au 22 deschideri cu lungimi de 25,00 m, 30,00 m si 42,00 m. Traversarea Splaiului Independentei se face cu arc de tip Langer de 110 m lungime. Importante contributii la dez-voltarea infrastructurii transporturilor a avut IPTANA si in domeniul por-turilor si al lucrarilor hidrotehnice in porturi, cai navigabile interioare, constructii specifice transporturilor rutiere, navale si aeriene. (continuare in numarul viitor) 80 Revista Constructiilor martie 2007 HAN GROUP Oferta in premiera • Instalatii electrice de joasa tensiune • Instalatii electrice de curenti slabi Profilata initial pentru executarea lucrarilor de infrastructura rutiera unde, in Romania, a avut pana in prezent succes (dovada constituind-o destule artere bucurestene), SC HAN GROUP SA lanseaza in avanpremiera o oferta generoasa din domeniul instalatiilor electrice. Acest lucru a fost posibil datorita cresterii activitatii firmei si posibilitatilor tehnice, tehnologice si logistice, precum si datorita experientei acumulate in domeniu. Abordarea sectorului de instalatii electrice este in sarcina unui compartiment de sine statator, cu tehnologii, materiale si un personal cu calificare inalta in domeniu, care a executat pana in prezent suficiente lucrari de instalatii necesare constructiilor industriale, locative, comerciale, administrative etc. Societatea SC HAN GROUP SA are competenta pentru executarea urmatoarelor obiecte de activitate: 1. Instalatii electrice de joasa tensiune zdistributii si subdistributii; zmontarea panourilor/tablourilor electrice primare; zexecutarea traseelor de cabluri pe paturi sau conductoare in tevi; zracordarea la tablourile secun-dare si tertiare pana la consumatori; zinstalatii de iluminat interior si exterior; zinstalatii de prize retea si UOS; zmontarea aparatajului marunt: intrerupatoare, comutatoare, sesi- zoare etc.; zracordarea echipamentelor actio-nate electric, impreuna cu aparatajul acestora: limitatoare, senzori, solenoizi, actuatoare etc.; zpartea electrica a grupurilor de interventie, instalatii de legare la pamant a cladirilor: de joasa tensiune, electronica si de protectie impotriva descarcarilor electrice din atmosfera. 2. Instalatii electrice de curenti slabi zcentrale de detectie si sem-nalizare a incendiilor; zvoce date (rackuri si cablaj structurat); zcontrol acces; zantiefractie; zsupraveghere cu camere de luat vederi, interfon; zteleviziune: prin cablu, satelit si in circuit inchis; zconducerea automata a cladirilor – BMS, automatizari aferente instala-tiilor mecanice. Pentru toate lucrarile, societatea asigura testare, pregatire pentru receptia generala, garantie si post-garantie (prin contact). De asemenea, SC HAN GROUP poate asigura o mentenanta completa.  Mortare de subturnare marca PAGEL Ioan SOLACOLU – director executiv Societatea PAGEL ROMaNIA este unic reprezentant si distribuitor in Romania al cunoscutului producator german PAGEL® SPEZIAL-BETON GmbH & Co. KG care, de mai bine de 30 de ani, este una dintre companiile de top din domeniul sau de activitate. Compania noastra dezvolta, produce si distribuie – in intreaga lume – mortare speciale, mortare de subturnare, sisteme de reparare a betonului si pardoseli industriale, multe dintre ele repurtand succes datorita nivelului recunoscut al calitatii lor. in acest mod, satisfactia clientilor reprezinta principalul scop al activitatii noastre atat in prezent, cat si in viitor. Gama de produse a firmei PAGEL Ori de cate ori este necesara o zeste rezistent la inghet-dezghet SPEZIAL-BETON este compusa transmisie durabila a fortelor in si la actiunea sarurilor de dezghet. dintr-o mare varietate de mortare (betoane fine) speciale predozate si stratul suport din beton sau o lega- tura stransa intre utilaje si fundatia Dintre domeniile de utilizare ale mortarului de subturnare V1 Pagel, vopsele acrilice. Ceea ce le face din beton, mortarele de subturnare amintim: „speciale” sunt calitatile iesite din comun, pe care toate aceste mortare reusesc sa le atinga, datorita materi- alelor de inalta calitate si rezistenta Pagel isi dovedesc utilitatea. Ele garanteaza o subturnare optima si pot fi folosite oriunde exista necesi- tatea unui element cu rezistente zturbine, generatoare, compresoare, motoare Diesel si alte instalatii cu vibratii mari; zsubturnarea cuzinetilor de poduri; din care sunt alcatuite si aditivilor deosebit de mari, in special la com- zsubturnarea cailor de rulare ale speciali ce intra in componenta lor. Dintre aceste calitati amintim: nu au contractii la uscare, iar mortarele din clasa V au chiar expansiune contro-lata de 1%; au rezistente initiale si finale deosebit de mari (de la circa 45 N/mm2 la 24 h pana la 165 N/mm2 la 90 de zile); fiind predozate, sunt foarte usor de preparat doar prin adaugarea apei; toate pot fi aplicate atat manual, cat si mecanizat; cele fluide sunt autocompactante (nu necesita vibrare) si autonivelante, sunt in mare masura impermeabile; au rol de protectie anticorosiva pentru beton si metal; cu ele se realizeaza atat repararea, cat si protectia anti-corosiva a elementelor din beton; sunt foarte rezistente la cicluri de inghet-dezghet si la sarurile (sub- stantele) folosite pentru dezghet etc. presiune sau oriunde se doreste descarcarea unor forte deosebit de mari catre o alta parte constructiva. Principalele mortare de subtur-nare pe care le oferim sunt: 1. V1 Pagel este un mortar pe baza de ciment care are urmatoarele proprietati: zcapacitate mare de curgere de peste 120 de minute; zcrestere de volum controlata care asigura o legatura stransa intre utilaje si fundatia din beton; zrezistente initiale si finale mari; znu fisureaza chiar si la un raport scazut a/c=0,35; zeste admis si in instalatii de apa potabila; zeste autocompactant si nu necesita vibrare; macaralelor; zsubturnarea stalpilor metalici si din beton; zmonolitizarea si pozarea prefa-bricatelor din beton; zsubturnarea buloanelor de ancorare, fixatori, placi de fundatie. 2. V14 Pagel este un mortar de subturnare pe baza de ciment care are consistenta plastica si urma-toarele proprietati: zcrestere de volum controlata; zconsistenta plastica; la o com- pactare buna este stabil, imperme-abil fata de apa; znu contine cloruri, cimenturi aluminoase sau alte materiale care sa favorizeze coroziunea; znu are contractii la uscare; zrezistente initiale si finale mari. 82 Revista Constructiilor martie 2007 Dintre domeniile de utilizare ale mortarului de subturnare V14 Pagel, amintim: zsubturnare la constructii de otel sau beton, fixatori, elemente prefabricate; zumplere de rosturi la elemente prefabricate; zpoate fi folosit si ca mortar de reparatii pentru tavane si pereti; zmonolitizarea si pozarea pre-fabricatelor din beton. Mortarul poate fi completat cu V14 S Pagel mortar rapid de subtur-nare cu consistenta plastica. 3. V2/40 Pagel este un mortar rapid de subturnare pe baza de ciment si are urmatoarele proprietati: zpoate fi pus sub sarcina dupa 2 ore chiar si la +5 0C; znu contine cloruri; zrezistent la inghet-dezghet si la saruri de dezghet, impermeabil la apa. V2/40 Pagel poate fi utilizat la: zturbine, generatoare, compre- soare, motoare Diesel si alte instalatii cu vibratii mari; zsubturnarea cuzinetilor de poduri; zsubturnarea cailor de rulare ale macaralelor; zsubturnarea stalpilor metalici si de beton; zmonolitizarea si pozarea prefa-bricatelor de beton; zsubturnarea buloanelor de ancorare, fixatori, placi de fundatie. 4. VB3 Pagel este un mortar ultrarapid pe baza de ciment care atinge o rezistenta la compresiune (8 N/mm2 dupa 30 minute) suficienta pentru a putea fi pus sub sarcina. Mortarul reduce costurile datorita timpilor mai scurti de lucru, este impermeabil la apa, este autonive-lant si nu necesita vibrare. Domeniile de utilizare ale mor-tarului VB3 Pagel sunt urmatoarele: zsubturnarea capacelor de canal; zlucrari mici de reparatii la beton, borduri de trotuare, trepte; zmonolitizarea si pozarea prefa- bricatelor din beton. Gama de produse prezentate poate fi completata cu: zV40 Pagel mortar de reparatii betoane marca B35-B45; zV1A Pagel mortar de subtur-nare cu fibre de otel; zV14 UW Pagel mortar de tur-nare sub apa; zVS Pagel mortar de umplere rosturi; zV15 Pagel mortar de subturnare cu agregat bazaltic.  Revista Constructiilor martie 2007 83 Deitermann, o solutie durabila si sigura pentru renovarea subsolurilor Deitermann este producator de materiale de constructii din anul 1895. Folosind experienta de 111 ani in constructii si o tehnologie ultramoderna, laboratoarele de cercetare si dezvoltare ale unitatii de productie din Germania au creat produse speciale pentru renovarea durabila si sigura a zidariei. SISTEME DE RENOVARE A ZIDaRIEI Ceea ce inainte era in mod uzual acceptat pentru proprietarii de imobile sau pentru firmele de constructii de locuinte, astazi este de neconceput. Pe atunci, sub-solurile erau spatii de depozitare pentru combustibili si alimente neperisabile. Umede si mucegaite – asa erau subsolurile in trecut. Din cauza faptului ca spatiile de locuit sunt din ce in ce mai solicitate, dar si datorita dorintei de a pastra constructiile valoroase, in mod spe-cial casele vechi, renovarea sub-solurilor prezinta o importanta deosebita. Transformarea acestei parti a imobilelor in spatii optim utilizate are o influenta decisiva asupra mentinerii valorii intregii constructii. Deitermann pune la dispozitia arhitectilor, proiectantilor si execu-tantilor un sistem modern, eficient, durabil si sigur pentru renovarea zidariei. DIAGNOSTICAREA CORECTa – BAZA RENOVaRII DURABILE Pentru a renova cu succes un subsol, sunt foarte importante inventarierea si analizarea preala-bila a deteriorarilor zidariei: umidi- tatea din peretii interiori si exteriori, a b c d Foto 1: a. Zidarie crapata, afectata de saruri si umiditate; b. Tencuiala coscovita din cauza presiunii de cristalizare; c. Ascensiunea apei prin capilaritate; d. Diagnosticarea zidariei la fata locului tipul si concentratia sarurilor (nitrati, cloruri, sulfati). Printre cele mai importante verificari se numara si studierea zidariei vechi din punctul de vedere al tipului, grosimii si parti- cularitatilor ei (foto 1). SISTEME PENTRU RENOVARE in functie de utilizarea preconi-zata, de conditiile tehnice si, mai ales, in functie de rezultatele diag-nosticarii, pentru renovarea cu suc-ces a zidariilor va stau la dispozitie 4 sisteme diferite: Sistemul 1 (fig. 1) Situatie: apa cu presiunea redusa, umiditatea din sol, actiunea sarurilor. Renovare: zhidroizolare la intersectia cu fundatia: DEITERMANN HKS – mor-tar impermeabil cu intarire rapida – si SUPERFLEX D1 sau D2 – hidroizolatii superflexibile pe baza de ciment; zsistem pentru repararea zidariei: DEITERMANN AS FIX, DEITER-MANN PG, DEITERMANN SP. Avantajele sistemului 1: zsolutie economica; zfara costuri mari; zpereti uscati; zrezistenta la saruri. Sistemele 2 si 3 (fig. 2 si 3) Situatie: apa stagnanta sau cu presiune, actiune coroziva a sarurilor. Renovare: zhidroizolare interioara durabila, pe toata suprafata: DEITERMANN HKS (mortar impermeabil cu intarire rapida), SUPERFLEX D 1 sau D 2 (hidroizolatii superflexibile pe baza de ciment); zbariera orizontala pe baza de microemulsii ADEXIN HS sau HS 2, pentru zidarie cu umiditate de pana la 95%; zsistem pentru repararea zida-riei: DEITERMANN AS FIX, DEITERMANN PG, DEITERMANN SP. Avantajele sistemelor 2 si 3: zhidroizolatie interioara efici- enta; oprirea ascensiunii apei prin capilaritate; zfaciliteaza utilizarea subsolului ridicat de aer, pentru preluareanumi- pentru scopuri multiple; z tencuiala de reparatii cu co tinut ditatii datorate condensului; zpereti uscati. (fig. 4) Sistemul 4 Situatie: hidroizolarea exterioara in conditiile existentei apei stagnante a sarurilor. re: a structurii aflate in contact cu solul, sau cu presiune si ale actiunii corozive Renova z hidroizolatia exterioara cu emulsie bituminoasa modificata cu tual cu drenaj (vezi sistem 4) si/sau izo- polimeri SUPERFLEX MORE, even- latie termica; zbariera orizontala (vezi sistem 2/3); zhidroizolatie la intersectia cu fundatia (vezi sistem 1); zsistem pentru repararea tencu-ielii (vezi sistem 2/3). Avantajele sistemului 4: zperetii uscati ai subsolului per- mit realizarea unui climat locuibil; Fig. 1 Fig. 2 84 Revista Constructiilor martie 2007 zeste posibila utilizarea optima a subsolului; zrezistent la actiunea sarurilor; zhidroizolatie durabila. PRODUSE UTILIZATE ADEXIN HS 2 – bariera orizon- tala pe baza de concentrat in microemulsie. zsistem testat oficial, cu certifi-cat WTA, conform normei 4-4-04, pentru zidarie cu umiditate de pana la 95%; zeficienta extrem de mare, chiar si pentru umiditati mari si zidarii cu grosimi mari; zmicroemulsia patrunde in cele mai fine capilare. DEITERMANN SP (alb si gri) zaplicare usoara (manual sau mecanic); zcapacitate mare de stocare a sarurilor; zprelucrare ulterioara dupa scurt timp (netezire, modelare); zconform normei WTA 4-4-04. SUPERFLEX D 2 zsuperflexibil; zcu intarire rapida; zse poate reacoperi rapid; zaplicare usoara; consistenta pastoasa; zpreia fisuri mai mari de 1 mm; zrezistenta la apa cu presiune. DEITERMANN HKS zmortar impermeabil fara contractii; zrezistent la sulfat; zintarire rapida; zaderenta excelenta; zarmat cu fibre. DEITERMANN WSP ztencuiala pentru izolare (grosime strat 10 – 25 mm); zimpermeabil; zrezistent la sulfat; zaderenta foarte buna; zarmat cu fibre. TEHNOLOGIE DE APLICARE 1. Pregatirea substratului Foto 2: a: indepartarea tencuielii existente; Pentru a renova durabil o supra- fata din zidarie, pregatirea substratu- b: curatarea substratului; c: deschiderea rosturilor; lui este esentiala: d: DEITERMANN HKS; e: SUPERFLEX D2; zindepartarea tencuielilor exis- f: DEITERMANN AS FIX; g: DEITERMANN PG, tente, >80 cm deasupra zonelor aplicat striat pentru cresterea aderentei; deteriorate vizibil, a zugravelilor etc.; curatarea temeinica a substra- h: DEITERMANN SPALB; i: injectare cuCERINOL z tului pana ajungem la substrat sanatos; BSP; j: deschiderea canalului de injectare; zcuratarea rosturilor pe o adan- k: injectare ADEXIN HS 2. cime de 2 cm. 2. Hidroizolarea interioara Se realizeaza in cazul solicitarilor la umezeala mare, pe substrat pregatit: zetansare scafe si rosturi intre caramizi cu DEITERMANN HKS, mortar de reparatii impermeabil; a zhidroizolare cu mortare flexibile pe baza de ciment (SUPERFELX D 1 sau D 2); ztencuiala aplicata manual sau prin pulverizare pe toata suprafata. b 3. Bariera orizontala Realizarea barierei chimice ori-zontale se face in functie de secti-unea transversala a peretelui si de nivelul maxim al apei subterane, panza freatica. c Procedee adecvate: injectii la pre-siune joasa, procedeu umed pe umed, injectii in mai multe etape, impregnare prin metoda gravitationala. d Indicatii detaliate privind realizarea barierelor orizontale cu ADEXIN HS, respectiv HS 2 in combinatie cu CERINOL BSP pot fi gasite in fisele tehnice ale produselor, pe site-ul www.deitermann.ro. e f 4. Tencuieli de reparatii Sistemul de tencuiala consta in amorsa aplicata prin stropire, ten-cuiala si eventual material de finisare a suprafetei. Se poate aplica pe hidroizolatia interioara refacuta sau pe suprafata pregatita in prealabil. g Pentru finisarea suprafetei, puteti utiliza produse cu o capacitate ridi- h cata de difuzie a vaporilor de apa: zDEITERMANN FP; zEUROLAN SILICAT – vopsea antifungi si antimucegai.  i Grand Offices Marriott, Calea 13 Septembrie nr. 90, etaj 1, tronson 4, cam 1.15, sector 5, Bucuresti Telefon: 021/403.41.13-15; Fax: 021/403.41.16; E-mail: deitermann@b.astral.ro; web: www.deitermann.ro Fig. 3 Fig. 4 j k Revista Constructiilor martie 2007 85 Saint-Gobain Isover Romania O NOUa LINIE DE PRODUCtIE A VATEI MINERALE DE STICLa Data de 27 ianuarie 2007 – cand Saint–Gobain Isover Romania a sarbatorit aprinderea cuptorului la noua linie de productie a vatei minerale de sticla – ramane un reper pentru fabrica din Ploiesti. de vata minerala de sticla din Ploiesti, marcandu-se continuitatea activitatii grupului. Inaugurarea cuptorului reprezinta un moment simbolic si marcheaza inca un pas in consolidarea activitatii Isover pe piata romaneasca, a declarat in cadrul ceremoniei dl Razvan ªtefanescu – director general al Saint-Gobain Isover Romania. La eveniment au participat toti angajatii SGIR, precum si echipele de subcontractori, fiind prin traditie, o sarbatoare a tuturor celor implicati in proiect. Lucrarile la fabrica din Ploiesti au inceput in urma cu un an, in istoria nescrisa a grupului, se spune ca, in toate cuptoarele fabricilor Saint–Gobain, arde focul primului cuptor construit in Franta, in anul 1665. Respectand traditia, flacara a fost adusa in Romania de la fabrica de sticla din Pisa, Italia. Astfel, in septembrie 2006, a fost aprins cuptorul de la fabrica de sti-cla din Calarasi, apoi cel al fabricii investitia ridicandu-se la peste 30 de milioane de euro. Au aparut astfel peste 100 de locuri de munca. Fabrica va avea o capacitate de productie anuala de 20.000 tone de vata minerala de sticla, 50% din productie urmand sa fie exportata in tarile din sud-estul Europei. Compania Saint–Gobain Isover, lider mondial in domeniul izolatiilor, ofera toata gama de produse necesare izolarii performante a fiecarei categorii de elemente: pardoseli, pereti interiori si exte-riori, terase, mansarde, conducte, rezervoare, utilaje etc. Acestea sunt proiectate atat pentru piata constructiilor civile, cat si pentru aplicatii industriale, transport sau aparatura electrocasnica. La nivel mondial, concernul Saint-Gobain include peste 1.200 de companii, avand un numar de 182.800 de angajati, inregis-trand o cifra de afaceri de 41,6 miliarde deeuroinanul 2006. 86 Revista Constructiilor martie 2007 ThermoShield Exterior Aplicarea de ThermoShield pe fatade este o solutie care ofera avantaje deosebite. Ea serveste nu numai la imbunatatirea aspectului exterior al cladirii, ci si la sporirea semnificativa a eficientei economice a acesteia. PROTECtIE DE DURATa LA INTEMPERII PENTRU FAtADA DVS. Soarele si aerul cald ajuta dupa aplicarea ThermoShield la asigurarea unei protectii eficiente impotriva patrunderii apei din precipitatii. Umiditatea in exces din zidarie se evapora rapid multumita functiunii de membrana a ThermoShield. Micile sfere ceramice dense, rezistente, din ThermoShield Exterior realizeaza deplasari si evita patrunderea apei, ca si pielea umana la baie sau la dus. Rezistenta ridicata fata de solicitarile exercitate de mediul inconjurator, cum ar fi: smogul, acizii, sarurile, ozonul, precum si radiatiile UV, este asigurata de elasti-citatea sporita care, in timp, impiedica formarea de fisuri din cauza rigidizarii si imbatranirii. ThermoShield este rezistent la intemperii, la ploi in aversa, grindina si zapada. in plus, stratul protector pastreaza materialul de constructie uscat si reduce riscul unei „inverziri“ nedorite a fatadei, care apare ade-sea ca fenomen insotitor al formarii condensului. Prin proportia ridicata de material ceramic si evitarea formarii umezelii pe suprafete, ThermoShield Exterior nu creeaza solul fertil pentru ciuperci, licheni si muschi. in felul acesta, substantele toxice pentru mediu si pentru sanatate sunt complet suprimate. Se evita daunele din cauza putrezirii in interiorul zidariei sau pe zidarie, deoarece acoperirea ceramica asigura echilibrarea umiditatii din zidarie. inainte de aplicarea Thermoshield Exterior 88 ThermoShield Exterior este astfel conceput incat aceste functiuni sunt garantate pe durata mai multor ani. Clima cu variatiile ei naturale asigura conditiile mar-ginale necesare, pentru ca aceste procese fizice cu efectele lor benefice de economisire a energiei si de pro-tectie sa se poata derula in mod repetat. CASA ARE ªI EA NEVOIE DE AER PENTRU A RESPIRA Stratul de ThermoShield asigura o suprafata marita a peretilor, asemanatoare pielii noastre, si permite patrunderea unei cantitati suficiente de aer pentru ca sa poata respira. „Respiratia artificiala“ a cladirii prin instalatia de aer conditionat poate fi limitata sau oprita complet. Dupa aplicarea Thermoshield Exterior Revista Constructiilor martie 2007 Aceasta economiseste nu numai bani, dar reduce si riscul pentru locatarii casei de a contracta o raceala in timpul verii. Stratul de ThermoShield mareste capacitatea de izolare a zidariei fara a o bloca insa total. Rezulta un avantaj important fata de alte masuri de reducere a transferului de caldura care adesea blocheaza zidaria si o sufoca (sau in cazul cel mai grav, o ineaca). FAtADELE ªI PEREtII RaMaN CA NOI CHIAR DUPa MAI MULtI ANI ThermoShield evita incarcarea electrostatica a suprafetelor acoperite si slabeste legatura chimica cu particule de murdarie. Daca dupa mai multi ani se depune totusi ceva murdarie, combinatia dintre sferele ceramice si materialul suport deosebit de rezistent permite, fara probleme, o curatire cu apa sau chiar cu aparate cu jet de apa sub presiune ridicata. ThermoShield Exterior asigura astfel rezistenta peste medie a mentinerii culorilor si a stralucirii acestora. SUMAR AL AVANTAJELOR THERMOSHIELD EXTERIOR zProtectie durabila a fatadei fata de influentele mediului ca: radiatii UV, smog, murdarie, acizi, saruri si apa de mare, precum si fata de influentele intemperiilor ca: ploaie, zapada si grindina; zEvita depunerea de alge, muschi, ciuperci si putregai; zEficienta energetica in timpul iernii si al verii; zReducerea fisurilor; zRezistenta indelungata a culorilor.  in perioada 23-27 mai 2007, ne gasiti la Construct Expo – Ambient, in PAVILIONUL CENTRAL! AplaHydroStop Solvent O NOUa AMORSa BITUMINOASa APLA, PE BAZa DE SOLVENT Portofoliul de produse al Atlas Corporation este in permanenta crestere si diversificare, cuprinzand materiale de foarte buna calitate pentru finisaje, hidro si termoizolatii, toate dezvoltate sub marca Apla – Atlas Professional Line Applications. in domeniul hidroizolatiilor, pe langa gama variata de membrane hidroizolatoare AplaBitustop, armate cu poliesteri sau fibre de sticla, amorsa bituminoasa la rece AplaHydroStop (pe baza de apa) este lider de piata, iar emulsia super elastica AplaHydroRepairs este produsul unic pe piata romaneasca, care se foloseste la repararea straturilor mai vechi de hidroizolatii sau poate servi ca amorsa pentru membranele bituminoase. La inceputul acestui an, Atlas Corporation a imbogatit oferta de solutii hidroizola-toare cu o noua amorsa AplaHydroStop Solvent, pe baza de solvent, cu un spec-tru mai larg de utilizari din punctul de vedere al conditiilor de mediu ce conditioneaza utilizarea produsului. AplaHydroStop Solvent poate fi aplicata si in conditii de mediu mai dificile, cu umezeala sau temperaturi mai joase, chiar si in sezonul rece, pentru protectia metalelor si a constructiilor din beton aflate in contact permanent cu apa, chiar si cu apa de mare. Mai poate fi folosita, de asemenea, pentru amorsarea si fixarea membranelor bituminoase AplaBitustop, in special pe suprafetele ver-ticale de beton. Este cel mai potrivit produs pentru protectia tevilor de canalizare si a tuburilor de metal. 90 Revista Constructiilor martie 2007 AplaHydroStop Solvent este o solutie mono- componenta hidroizolatoare pe baza de bitum, compusa din doua tipuri de asfalt – asfalt moale 80/100 si asfalt tare 85/25, diluabila cu solvent si consolidata cu rasini pe baza de poliuretan si SBS (Styrene-Butadiene-Styrene). Dupa aplicare, cand se usuca, formeaza o pelicula cu proprietati plas- tice si rezistenta mecanica mare. Consumul depinde de puterea de absorbtie a stratului suport. Pentru suprafete metalice, acesta este de 0,5 – 0,6 kg/m2/strat, iar pentru suprafetele din beton de 1 kg/m2 in doua straturi. Daca supra- fata este rugoasa, se poate folosi AplaHydroStop Solvent + 2 – 3 % ciment. in acest fel, se reduce consumul solutiei bituminoase. Pregatirea corespunzatoare a suprafetei pe care se aplica AplaHydroStop Solvent reprezinta 80 % din succesul aplicarii materialului. Se recomanda ca suprafata sa fie in prealabil curatata de praf, ulei, lubrifianti si sa fie uscata. Poate fi aplicat cu pensula, cu trafaletul sau cu pulverizatorul. Timpul de uscare este de 48 ore. in cazul in care este folo- sita fibra de sticla sau panza de sac drept armatura intre doua straturi succesive de AplaHydroStop Solvent, se obtine o suprafata asfaltica fara imbinari sau rosturi. Produsul este disponibil in ambalaje de 20 Lt. Mai multe detalii la www.apla.ro.  ªos. Pipera nr. 59, sector 2, Bucuresti Tel.: 021/230.87.77-80 Fax: 021/230.87.60 www.apla.ro Memorie si civilizatie dr. arh. Gheorghe Polizu Pentru tara noastra ultimii ani au fost deosebiti din unor amplasa- punct de vedere economic fiind caracterizati de o dezvoltare sustinuta. Dupa cum se stie, in 2006 ritmul de crestere a fost de peste 8%, iar PIB-ul s-a apropiat de mente favorabile. Exemplul clasic in privinta conditiilor 100 miliarde de euro. de amplasament Remarcabil mi se pare faptul ca, asa cum se intampla este Bruges si, de multe ori, locomotiva economiei romanesti a fost reprezentata de sectorul constructiilor. E bine ca se construieste mult, ca se construieste modern. Mai putin bine este ca preocuparea pentru ceea ce con-struim se opreste odata cu finalizarea constructiei, uitand ca si localitatile, la fel ca toate realizarile umane, imbatra-nesc. Bucurestiul imbatraneste si el – din pacate, urat si repede – fiind afectat de caracteristicile amplasamentului, de zona climatica, dar mai ales de atitudinea necivilizata a locuitorilor si de nepriceperea edililor care sunt platiti din banii nostri ca sa aiba grija de el. in lume, sunt multe localitati cu istorie milenara, mult mai vechi decat orasul nostru, care se prezinta bine, bucurandu-se de grija eficienta a celor care le gospodaresc cu competenta. Ma gandesc la Roma, la Paris, la Damasc, la Ierusalim, la Cairo sau la Madrid. Acestea si multe altele au reusit sa strabata veacurile, traversand perioade istorice dificile cu pierderi minime, imediat refacute. Toate se bucura de atentia locuitorilor, mandri de istoria orasului in care traiesc si de priceperea celor alesi sa-l aiba in grija. Este adevarat ca unele dintre acestea s-au poate, in tara noastra Histria. Din cauza celui de-al Doilea Razboi Mondial, multe localitati din Ger-mania, Polonia, Belgia, Italia au suferit mari dis-trugeri, in fruntea listei fiind Dresda. Din „fericire“, daca putem spune asa, Bucurestiul nu a fost afectat atat de distrugerile razboiului, cat de „sistematizarea“ impusa de Ceausescu. Pe de alta parte, criteriile care au stat la baza pentru alegerea vetrei localitatilor in urma cu secole erau altele decat cele la care ne gandim astazi. Atunci, primul criteriu era capacitatea amplasamentului de a apara localitatea si apoi urmau criteriile de natura economica. De aceea, unele orase si-au inceput istoria in locuri greu accesibile (de multe ori zone mlastinoase in care se amenajau putine accese, usor de aparat de localnici). Este cazul Parisului, al Moscovei si, intr-o oarecare masura, al Bucurestiului. Dar ceea ce este caracteristic si important pentru loca- bucurat si de o litatile pe care le admiram astazi in alte parti ale lumii este clima blanda cu minime perioade reci sau de inghet. Sunt cunoscute si orase a caror isto-rie a fost afectata de mari dezastre produse, in gene-ral, de razboaie sau de schim-barea in timp a 92 preocuparea edililor si a cetatenilor pentru a le ingriji, pentru a le pune in valoare particularitatile legate de istorie si memorie: edificii simbol, ansambluri de cladiri istorice, parti-cularitati peisagistice sau de relief si stiinta de a asigura suportul financiar necesar pentru intretinerea in timp. Din pacate, la noi grija pentru punerea in valoare a tre-cutului si „regenerarea“ zonelor aflate in declin inca nu au atins cotele de pretuire din alte tari. Veniti de putin timp in oras in perioada de „industrializare“, unii locuitori mai putin educati nu cunosc istoria localitatii si nu o protejeaza. continuare in pagina 94 ® Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 92 Adica se debaraseaza de obligatiile scrise si nescrise de cetateni ai urbei respective. La aceasta stare contribuie lipsa de interes a oamenilor de cultura, a intelectualilor si – de ce nu – a arhitectilor care ar trebui sa-si exercite influ-enta fata de nou-venitii cu gandul la chiverniseala cu orice pret. La noi, toate acestea au fost potentate in ultima juma-tate de secol de „ideologia“ care a cautat sa anihileze „mof-tul“ privind proprietatea si mostenirea acesteia, cultivand ideea ca proprietatea are la baza furtul si ideea nefericita a „luptei de clasa“. Aceasta a generat dispretul incultilor potentati ai vremii, care s-au trezit beneficiari ai proprietatii altora de care se bucura fara niciun merit, ba mai mult, sfidandu-i pe vechii detinatori. in jumatatea de secol ce a urmat, cei pagubiti direct au disparut in mare masura, iar urmasii lor, acum, in lupta pen-tru repararea nedreptatilor, s-au lovit de impotrivirea agre-siva a celor care au profitat. S-a si teoretizat. Mai tineti minte lozinca „Nu cu o noua nedreptate se repara o nedrep-tate veche“. Adica in 1949 putea fi aruncat din casa (de obi-cei direct in inchisoare) proprietarul, iar in 1999 acest act de retrocedare nu este corect si etic fata de cel care a pro-fitat, in mod nemeritat, de bunul altuia jumatate de secol, sau fata de urmasul acestuia… Fapt este ca acum, in 2007, inca sunt probleme cu repararea nedreptatilor si restituirea proprietatilor. Au loc destule retrocedari „deocheate“ in defavoarea statului si nu este corect acest lucru. Sunt deja exem-ple in acest sens. in cazul Bucurestiului, locuitorii isi uita istoria. Zone altadata infloritoare, sunt azi intr-o stare precara care se accentueaza pe zi ce trece. Este pacat, pentru ca daca nu intervenim acum, maine va fi prea tarziu. ªi in orice caz ne va costa mai mult. Ati vizitat in ultimul timp zona Lipscani? Teritoriul respectiv se afla la limita a ceea ce ne placea sa numim „micul Paris“ si, desi in urma cu putini ani a fost subiectul unui rasunator proiect de „regenerare“ urbana, in urma ata-tor promisiuni a ramas „ca-n tren“. Din o suta de motive si 94 justificari, nici pana in prezent, nu s-a inceput nimic la suprafata, fondul construit deteriorandu-se in continuare cu largul concurs al celor care il locuiesc ilegal. in ultimul timp se aude – daca o fi adevarat – ca se lucreaza „subteran“ cu roboti pentru infrastructura utilitara. Dar celebrul Corso de pe bulevardul care se numeste din nou Regina Elisabeta? Este vorba de zona cu cine-matografe, altadata foarte animate, intre strada Bre-zoianu si Cercul Militar. Ati vazut ca moare? Cladiri impozante cum este aceea in care functiona beraria Gam-brinus sunt parasite de multi ani. Oare nu plange nimeni de grija lor? Nu apartin nimanui? Ce ziceti de cladirea fostului cinematograf Marna aflat pe Calea Grivitei, colt cu strada Buzesti, distrusa pare-se de locatari in timpul evenimentelor din 1989, crezand ca noua putere le va da apartamente pe artera „Victoria Socialismului”? Dar frumoasa casa boiereasca de pe soseaua Kiseleff, acum intr-o stare avansata de coma, care a apartinut unei ramuri a familiei Rosetti? ªi ca o curiozitate neanalizata de sociologi si urbanisti: inca de la bun inceput pot fi create zone „moarte“ fara atractie, care nu pot fi facute viabile decat fortat. Ma refer la bulevardul numit eufemistic „Victoria Socialismului“. Cel putin partea dreapta de la Piata Unirii spre Casa Poporului, zona care nu traieste, nu are vad si se va deteriora daca nu se face ceva. Este pacat pentru ca fara istorie, uitand trecutul deca-dem din calitatea de cetateni. Devenim populatii fara memorie, fara trecut sau care si-au uitat trecutul, traind de azi pe maine. Necunoscand propria noastra istorie si nerespectand-o, vom fi dominati de efemer, de manele in locul cantecelor noastre, de palate cu turnulete de tinichea in locul caselor batranesti pe care le lasam sa se distruga. Pentru situatia in care ne aflam suntem vinovati cu totii. Dar cel mai mult sunt vinovati cei carora le-am acordat incredere, votandu-i si alegandu-i sa ne gospodareasca orasul. Din pacate, acestia se plimba prin frumoasele orase europene, dar e clar ca nu inteleg si nu invata nimic din ce Revista Constructiilor martie 2007 vad pe acolo. Unde sunt programele si proiectele de „regenerare“ a unor zone in decadere, poate, chiar a celor pe care le-am numit aici? Evident ca pentru aceste „intineriri“ trebuie bani, si nu putini! Citesc in „abc-ul fondurilor structurale“, editat de Minis-terul Integrarii, ca intre obiectivele prioritare se vor inscrie fondurile de convergenta care au ca scop spri-jinirea regiunilor ramase in urma din punctul de vedere al dezvoltarii economice, investitii, inovatii, protectia mediului, eficienta administrativa“. Uniunea Europeana este foarte generoasa, alocand pentru septenalul 2007 – 2013 peste 250 miliarde de euro. De fapt, ce ne trebuie pentru a incepe proiecte de regenerare a zonelor apropiate de istorie? Ne trebuie oameni cu initiativa, manageri care sa investeasca idei in noi functiuni urbane, care sa fie capabili sa formuleze proiecte sustenabile pe plan national si european, sa formeze echipe interdisciplinare de specialisti capabili sa implementeze drepturi de proprietate, reparand in acest fel, acum, chiar daca este foarte tarziu, nedreptati de jumatate de secol. Acestia trebuie sa aiba imaginatie organizand parteneri-ate cu institutiile si locuitorii care se considera membri ai cetatii si pretuiesc istoria si memoria acesteia. Daca nu stim singuri sa facem proiecte pentru a ne salva orasul – ceea ce nu cred – ar trebui sa strigam pentru ajutor si sa apelam la colegii arhitecti si urbanisti din Dane-marca, din Suedia, din Portugalia! Sa apelam la unele expropieri atunci cand reconstructia si modernizarea reprezinta motive de utilitate publica! in luna noiembrie 2006, in cadrul unei importante actiuni organizate la Universitatea de Arhitectura si Urbanism au fost prezentate o serie de reusite in actiunea de regenerare a mai multor localitati din nordul Europei. Deci, in tara, sunt informatii si destule proiecte. Prin actiuni chibzuite se pot obtine fondurile necesare. Mai trebuie vointa. O avem?  Activitate integrata pentru investitii eficiente CAM SERV SRL este o societate comerciala cu capital privat fondata in 1994, avand ca domeniu de activitate constructiile si instalatiile aferente acestora. Sectorul serviciilor este vast, fiind structurat astfel incat sa acopere intreaga plaja de necesitati pentru fiecare firma in parte si sa satisfaca toate cerintele si exigentele. Dupa 12 ani de activitate, la CAM SERV SRL s-au conturat cinci domenii principale de activitate, definite ca centre de profit. CONSTRUCtII – un colectiv de profesionisti care insumeaza toate ramurile acestei activitati: zProiectare – managementul achi-zitiei terenurilor, consiliere urbanistica, arhitectura, structura, instalatii; zExecutie lucrari de constructii civile, industriale si edilitare cu sub-dezvoltari pe fiecare capitol – case, grupuri de case, ansambluri reziden-tiale, hale industriale dedicate (fabrici pentru industria alimentara, show-room, service auto), cladiri de birouri, spatii comerciale; zAntreprenoriat general; INItIATOR ªI FINANtATOR DE INVESTItII – primul parc rezidential in zona de sud a Bucurestiului – MAMINA-BERCENI. VaNZaRI DE MATERIALE – desi este o activitate relativ noua a soci-etatii, echipa de agenti bazata pe relatiile si experienta firmei-mama a dezvoltat o miniretea de distributie de materiale pentru constructii, avand in vedere si o capacitate de depozitare (15.000 mp descoperiti si 800 mp acoperiti). in acest sens, departamentul de vanzari a dezvoltat relatii de distribuitor si parteneriat cu firme renumite, pre-cum: Wienerberger (distribuitor), Weber-Batec (distribuitor), Lindab (distribuitor), Bramac (distribuitor), Romstal (partener), Daw Benta (partener). De asemenea, CAM SERV comercializeaza toate tipurile de cherestea si ofera un pachet de servicii pentru fierul beton pentru constructii (indreptare, taiere, fasonare, transport). TaMPLaRIE PVC–ALUMINIU – desfasurata intr-o hala moderna de 600 mp; este un domeniu de activi-tate garantat atat de utilajele de tip (U-R-B-A-N), cat si de profilele ger-mane marca REHAU. Anul 2005 a insemnat o importanta evolutie pentru acest compartiment, o serie de utilaje nou-achizitionate dubland practic capacitatea de productie existenta. 2005 a fost foarte produc-tiv si in ceea ce priveste realizarea de pereti-cortina, trei dintre cele mai importante lucrari fiind hala show-room Kia Motors de pe DN1, show-room-ul Kia Motors de pe bulevardul Aviatorilor din Bucuresti si hala proprie a SC CAM SERV SRL. DISTRIBUtIE COMBUSTIBIL – de 3 ani CAM SERV detine o statie Petrom in franciza la intersectia dintre ªos. Berceni si ªos. de Centura. Tot de atunci, firma are licenta de trans-port si distributie de combustibili, detinand 2 auto-cisterne, fiind astfel distribuitor de produse petroliere pen-tru mai multe statii de betoane si garaje ale unor importante firme de constructii si distributie din Bucuresti si jud. Ilfov. Pentru dezvoltarea acestor activi-tati si proiecte, societatea gaseste prilejul de a multumi celor mai impor-tanti clienti ai sai: BRD Groupe Société Générale, ROHE Romania, Mit Motors International, Ines Group, Ager Bussines Tech, Ranexim SRL, Vertical Construct, Flyper SRL, Cristalex 94, ROEL Electrics, Rolly’s SRL, DOOSAN IMGB ROMaNIA, Foria Romania.  CAMSERV – Sediul central & show-room: ªos. Berceni nr. 1270A, Berceni, Jud. Ilfov Tel./Fax: 021/468.09.24, 021/468.09.25 web: www.camserv.ro, e-mail: office@camserv.ro 96 Revista Constructiilor martie 2007 EXCAVAtII & PLATFORME • Excavatii cu evacuare subsoluri si fundatii blocuri, case, hale: parc 10 excavatoare de mare capacitate si 25 de autobasculante DAF - 18 mc • Excavatii speciale (sapaturi sub sprijiniri) • Decopertari • Umpluturi compactate • Platforme balastate DEMOLaRI & EVACUaRI • Demolari mecanizate cu picon si foarfece pentru demolari Excavator Komatsu PC 240 (picon si foarfeca) Excavator Liebherr R 924 (picon si foarfeca) Excavator Liebherr R 902 (picon) • Demolari prin implozie • Evacuare moloz Proiectarea cladirilor inalte cu structura metalica (II) STUDIU DE CAZ: CLaDIREA BUCHAREST TOWER CENTER prof. dr. ing. Dan DUBINa, s.l. dr. ing. Florea DINU, s.l. dr. ing. Aurel STRATAN – Universitatea „Politehnica“ din Timisoara, Facultatea de Constructii, prof. dr. ing Anatolie MARCU – Universitatea Tehnica de Constructii, Bucuresti, ing. Dragos MARCU, ing. Madalin COMAN – Popp & Asociatii SRL Asa cum v-am anuntat in numarul trecut al Revistei Constructiilor, va prezentam in cele ce urmeaza obiectul proiectului „Bucharest Tower Center“ care, in prima etapa, il constituie un corp de cladire avand destinatia de birouri. Structura este amplasata in Bucuresti si are un regim de inaltime de 3S+P+22E+3E tehnic fiind, se pare, cea mai inalta cladire din estul Europei. La baza, cladirea are o dimensiune in plan de 42,0 x 24,8 m. Cota la nivelul superior al etajului 22 este + 94,3 m, iar la nivelul ultimului etaj tehnic +106,3 m. in etapa a doua a investitiei, adiacent cladirii turn, se va construi o cladire joasa, 4S+P+3E. Proiectantul general al structurii este firma de arhitectura SC Westfourth Architecture (sef proiect arh. Vladimir Arsene), iar beneficiarul lucrarii SC Tower Center International. Proiectul tehnic al suprastructurii metalice a fost realizat de SC Britt SRL, iar expertizarea infrastructurii existente si lucrarile de beton de la suprastructura au fost executate de catre firma SC Popp&Asociatii SRL. La realizarea lucrarii, au mai colaborat: Emanuel E. Necula PC pentru proiectul tehnic al infrastructurii, SC Topo-Cad Proiect SRL, pentru releveul topo al infrastructurii existente la cota -3.20, UTCB – Catedra de Hidraulica si Protectia Mediului, Laboratorul de Aerodinamica si Ingineria Vantului, pentru studiul in tunelul de vant. Executia con-fectiei metalice, inclusiv documentatia cu detaliile de executie (DDE), a fost facuta de firma Unger Steel Austria. CONFORMAREA STRUCTURII Conformarea de ansamblu a tre- buit sa tina seama de faptul ca infra-structura era deja realizata la data intocmirii proiectului tehnic al supra-structurii metalice, aceasta situatie impunand pozitia contravantuirilor verticale. Conformarea structurii tre-buia sa asigure rigiditati similare cu cele luate in calcul la proiectarea infrastructurii. Studiul preliminar a luat in considerare mai multe vari-ante de realizare a structurii meta-lice, la care au fost utilizate diferite sisteme de preluare a fortelor orizon-tale din vant si seism: zcontravantuiri centrice; zdiafragme din otel; zgrinzi de cuplare. in final, s-a adoptat o solutie care indeplinea cerintele de alcatuire structurala mentionate mai sus, asigurand in acelasi timp o utilizare eficienta a spatiului disponibil. Struc-tura aleasa este de tip cadru multi-etajat dual, fiind alcatuita din cadre necontravantuite rigide si cadre con-travantuite centric. Pentru sporirea rigiditatii la fortele orizontale, in spe-cial din actiunea vantului, pe langa contravantuirile verticale dispuse pe toata inaltimea structurii, au fost pre-vazute doua centuri de contravan-tuiri dispuse perimetral, la mijlocul inaltimii si la ultimul nivel (fig. 1). 98 Plan etaj curent Fig. 1: Sectiuni caracteristice structurii BTC Revista Constructiilor martie 2007 Stalpii au sectiunea sub forma de „cruce de Malta“ si sunt realizati din profile laminate. Aceasta sectiune a permis obtinerea unei bune rigiditati cu un consum relativ redus de otel, precum si simplificarea imbinarilor rigla-stalp. in zona cadrelor necon-travantuite, stalpii au dimensiunea curenta la baza de 800 x 800 mm. Prin inglobarea partiala in beton, cu armaturi si conectori in zona nodurilor, se realizeaza o sectiune mixta (vezi fig. 5a si b), care asigura atat cresterea capacitatii portante, cat si a rigiditatii. Sectiunea stalpilor variaza pe inaltime astfel: primul tronson de jos este realizat din doua profile HEM 800, tronsonul interme-diar din 2 profile HEB800, iar tron-sonul superior din 2 profile HEA800. in zonele contravantuite in X, stalpii sunt dezvoltati dupa directia con-travantuirilor si au dimensiunea curenta la baza de 1000 x 500 mm. Sectiunea stalpilor variaza pe inaltime astfel: tronsonul inferior este realizat dintr-un profil HEB 1000 si un profil HEM 500, iar tronsonul superior dintr-un profil HEB 1000 si un profil HEB 500. Grinzile principale de cadru si cele secundare de planseu sunt realizate din profile laminate. Conectorii dispusi pe grinzi au rolul de a impiedica flambajul prin incovoiere-rasucire, in cazul grinzilor principale si asigurarea conlucrarii cu planseul de beton armat, in cazul grinzilor secundare. Contravantuirile centrice verticale sunt de doua tipuri, in X si in V inversat si sunt realizate din profile laminate a caror sectiune variaza pe inaltime, de la HEM 450 la HEB 400 pentru contravantuirile in V intors si de la HEB 450 la HEB 360 pentru contravantuirile in X. S-a optat pentru contravantuiri in V inversat datorita capacitatii de a asigura o rigiditate sporita a sistemului, ceea ce constituie o cerinta esentiala in acest caz, atat pentru actiunea seis-mului, cat si a vantului. Pentru a reduce nivelul de solicitare in ele-mentele adiacente, contravantuirile sunt realizate dintr-un otel mai slab fata de celelalte elemente (OL37 fata de OL52). Planseele au fost realizate dintr-o placa de beton cu grosimea de 12 cm rezemata pe grinzi secundare. CALCULUL ªI PROIECTAREA STRUCTURII METALICE Calculul static si dinamic s-a rea-lizat printr-un calcul spatial cu aju-torul programului de calcul ETABS. Pentru dimensionarea structurii de rezistenta s-au utilizat prevederile din normele romanesti de calcul in vigoare la data proiectarii structurii (STAS 10108/0-78, P100/92), dar si noul normativ P100/2004. in plus, pentru situatiile in care nu exista prevederi de calcul in normele romanesti, au fost folosite prevederi din alte norme, indeosebi cele europene (EN 1993-1.8, EN1994-1). incarcarea seismica orizontala determinata conform normativului P100/92 (fig. 2) s-a facut in baza urmatoarelor valori: za = 1,2 (clasa de importanta II – constructii de importanta deosebita); zks = 0,2 (Zona C, Tc = 1,5 sec); zbr = 2,5-1,0; zy = 0,25 (cadre duale); zer = 1,0 (coeficient de echiva-lenta a sistemului structural cu un sistem cu un singur grad de libertate). incarcarea seismica orizontala determinata conform normativului P100/2004 s-a facut in baza urma- toarelor valori: zgl = 1,2 (clasa de importanta II – constructii de importanta deosebita); zag = 0,24 g (Bucuresti); zq = 4 (cadre duale); zTB = 0,16 s; TC = 1,6 s; TD = 2,0 s; zb0 = 2,75. Pentru structuri duale, alcatuite din cadre necontravantuite si cadre contravantuite centric, P 100-2004 prevede utilizarea unei valori maxime a factorului de comportare q egala cu 5. in cazul de fata, valoarea s-a limitat la 4 (fig. 3). incarcarea seismica verticala determinata conform normativului P100/2004 s-a facut pe baza valo-rilor urmatoare: zagv = 0,7ag; zqv = 1,5; zTCv = 0,45TC; TBv = 0,1TCv; TDv = TD; zb0v = 3,0. Masele structurii s-au considerat concentrate la nivelul planseelor din b.a., fiind utilizate pentru calculul spectral al incarcarilor seismice actionand dupa directiile urmatoare: zSeism longitudinal conform P100/92; zSeism transversal conform P100/92; zSeism la 45 de grade conform P 100/92; zSeism din componentele orizon-tale X si Y, conform P 100/2004; zSeism din componentele orizon-tale si verticale, conform P 100/2004. continuare in pagina 100 ® Fig. 2: Coeficientul de amplificare b- P100/92 Revista Constructiilor martie 2007 Fig. 3: Spectrul de raspuns elastic pentru componentele orizontale ale acceleratiei terenului, P100-2004 99 ¬urmare din pagina 99 Fig. 4: Vederi spatiale ale modelului structurii Dimensionarea elementelor proprii de vibratie, determinate si imbinarilor printr-o analiza cu vectori de tip Ritz. Dimensionarea s-a facut pe baza infasuratorii cerintelor maxime expri- vibratie si ale i maselor modale i efec-cul seismic, P100/92 si P100/2004. tive au fost determinate atat pentru Datorita incadrarii structurii in cerin- comprimate active (I) si pentru mo- Valorile per oadelor propri de mate in cele doua normative de cal- modelul cu diagonalele intinse si tele de regularitate, s-a folosit metoda de proiectare curenta delul doar cu diagonalele intinse bazata pe calculul modal cu spectre active (II) (vezi tabelul 1). Primul de raspuns. mod de vibratie este preponderent Pentru calculul spectral, au fost pe directia transversala (Y), modul 2 considerate primele 26 de moduri este preponderent dupa directia continuare in pagina 102 ® Tabelul 1: Caracteristicile dinamice ale structurii Fig. 5: Detalii de imbinari: sectiune stalp in zona de nod (a), sectiune curenta stalp (b), imbinare de continuitate stalpi (c), imbinare grinda-stalp la cadre necontravantuite (d), imbinare contravantuire in V - grinda (e) 100 Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 100 longitudinala (X), iar modul 3 este Grinzile aflate la intersectia con-preponderent de torsiune. travantuirilor in V inversat au fost Stalpii au fost realizati continuu dimensionate la eforturile neechili- pe inaltimea a doua etaje, imbinarile brate aplicate grinzii de catre con-de continuitate realizandu-se cu travantuiri, dupa flambajul suruburi si eclise pe inimi si talpi diagonalei comprimate, in conformi-(fig. 5c) in sectiuni amplasate la 1/3 tate cu prevederile din P 100-2004. din inaltimea nivelului. Pentru asigu- Prinderile contravantuirilor in V s-au rarea formarii articulatiilor plastice in realizat cu suruburi si eclise pe inima grinzile cadrelor necontravantuite, si talpi (fig. 5e). imbinarilor grinda-stalp cu placa de Pentru asigurarea unei rezistente capat si suruburi li s-a asigurat o suficiente, grinzile au fost calculate suprarezistenta fata de elementul si alcatuite in varianta mixta otel-imbinat. Suprarezistenta rezultata beton. Trebuie mentionat ca acest din calcul nu a putut fi insa asigurata mod de calcul conduce la gabarite decat prin realizarea unor vute la foarte mari pentru aceste grinzi. cele doua extremitati ale grinzilor Pentru preluarea sarcinilor orizon-(fig. 5d). tale din vant, contravantuirile in X au Fig. 6: Deplasarile relative de nivel si limitele admise: a) P100-92; b) P100-2004 102 fost considerate active atat la intin-dere, cat si la compresiune, iar pen-tru gruparea exceptionala (seism) au fost luate in considerare doar diago-nalele intinse, in conformitate cu prevederile din P 100-2004. intrucat proiectarea stalpilor, in cazul cadrelor necontravantuite, respectiv a stalpilor si grinzilor in cazul celor contravantuite centric, se face pe baza eforturilor majorate cu factorul W, este recomandabil sa se obtina valori cat mai reduse ale acestui factor. Pentru cadrele necontravantuite, reducerea factorului W s-a obtinut prin reducerea suprarezistentei grinzilor. in cazul cadrelor con-travantuite, avand in vedere faptul ca sistemul de contravantuiri are si rol in preluarea sarcinilor orizontale din vant, reducerea factorului W este, in cele mai multe cazuri, destul de greu de indeplinit. Solutia adop-tata in cazul cladirii TCI a constat in utilizarea unui otel cu limita de curgere mai redusa in contravantuiri (conducand astfel la reducerea factorului WN pentru sistemul de contravantuiri, dar nu si a rigiditatii acestuia). Calculul deplasarilor laterale Calculul deplasarilor s-a facut pe baza prevederilor din ambele nor-mative. in fig. 6 sunt prezentate valorile maxime ale deplasarilor rela-tive de nivel dupa directie transver-sala, comparativ cu limitele admise. Se poate observa ca, in cazul nor-mativului P 100-92, se inregistreaza o usoara depasire la etajele supe-rioare, in timp ce in cazul normati-vului P 100-2004 deplasarile maxime sunt sub limita prevazuta. Acest lucru se explica prin faptul ca, desi P 100-2004 conduce la incarcari seismice mai ridicate decat P 100-92, verificarea deplasarilor se face la cutremurul corespunzator starii limita ultime in cazul P100-92, in timp ce verificarea dupa P 100-2004 se face la cutremurul de serviciu, redus fata de cel corespunzator starii limita ultime. (continuare in numarul viitor) Revista Constructiilor martie 2007 2007 Produse pentru exigente europene (III) Domeniul PKT – Tehnica lipirii pardoselilor calde/Parkett und Klebetechnik ing. Mihalache PaUN – Product Manager Murexin, Baumit Romania in numerele anterioare ale revistei au fost prezentate sistemele Murexin din domeniile denumite Tehnica/tehnologia constructiilor (BAT) si Tehnica montarii placajelor (FLT). in acest numar, prezentarea continua cu Tehnica lipirii pardoselilor calde (PKT). ªi in acest domeniu, consec-venta ideii de sistem, firma Murexin AG produce si furnizeaza produse „la pachet“, astfel incat Construc-torul/Meseriasul sa poata gasi solutia cea mai buna pentru rezolvarea completa a problemei in conditii de calitate care sa satisfaca exigentele Beneficiarului. Ca si in cazul placajelor (daca va mai amintiti), pentru a alege sistemul care sa corespunda cel mai bine situatiei in cauza, trebuie sa ras-punzi cat mai clar la intrebari simple: ce, de ce, unde, cum, cand, cine etc. Sistemele sunt alcatuite, in prin- cipal, din: Produse pentru pregatirea suportului: zsape autonivelante pe baza de ciment, anhidrit sau sape speciale; alegerea lor se face in functie de natura si starea sapei-suport; zamorse pentru suporturi absor-bante si neabsorbante, pe baza de rasini in dispersie, cu solventi sau rasini poliuretanice, corespunza-toare tipului de adeziv folosit; Produse pentru lipire – adezivi, intr-o gama completa si variata care sa acopere multitudinea de situatii ce se pot intalni in practica, in functie de: ztipul de parchet sau covor ce trebuie lipit; znatura si starea suportului pe care urmeaza sa se lipeasca; zintensitatea solicitarilor la care este supusa pardoseala: solicitari usoare, medii, intense. in functie de rasina de baza, adezivii sunt: zadezivi in dispersie; zadezivi cu continut de solventi; zadezivi pe baza de rasina poli- uretanica bi sau monocomponenta; zadezivi pe baza de rasini spe- ciale, obtinuti prin tehnologii moderne. Data fiind preocuparea din ce in ce mai mare pentru protectia sanatatii omului si a mediului incon-jurator, produsele cu solventi vor disparea in curand, locul lor fiind luat de produse cat mai ecologice, cu un continut redus de emisii – clasa EC1. Profile pentru montaj, de diferite tipuri, din diferite materiale si culori, specifice pentru parchet si covoare;  Produse pentru finisarea si protectia parchetului – chituri, grunduri, lacuri;  Produse pentru curatire si intretinere. Foarte importante sunt insa modul de tratare a suportului, alegerea adezivului si lipirea corecta a parchetului sau covorului. Tabelele 1 si 2 reprezinta un ghid rapid care ne ajuta sa ne orientam atat asupra produselor de pregatire a suportului, dar si a adezivilor reco-mandati, in functie de tipul de par-chet sau de tipul de covoare de pardoseala. Dar, mai mult despre produse, despre conditiile pe care trebuie sa le indeplineasca suportul si despre ce este important sa stie si sa faca meseriasul pentru a realiza o lucrare de foarte buna calitate, vom vorbi intr-unul din numerele viitoare. 104 Revista Constructiilor martie 2007 Tehnica lipirii pardoselilor calde Tabelul 1: Produse pentru pregatirea suportului Tabelul 2: Produse pentru lipire zRecomandat cu precadere Utilizabil, cu incercari prealabile Revista Constructiilor martie 2007 105 Un vis urat… … Se facea ca odata, nu de mult – 17 ani poate – treziti in urma unui seism zis revolutionar, romanii – mereu cu speranta de mai bine in sinea lor – si-au facut instantaneu tot felul de vise, unul mai deosebit decat altul, crezand ca, in sfarsit, dupa 50-60 de ani le-a pus Dumnezeu mana pe cap, fericindu-i. Ce amagire insa, dupa ce lovindu-se de perete si trezindu-se, chiar daca s-au frecat la ochi au constatat ca visul lor a zbu-rat fara a lasa nimic de care sa se bucure. Asta in contrast cu cei care nu … viseaza, dar se trezesc peste noapte cu averi la care n-au gandit vreodata. ªi n-ar fi rau un asemenea lucru daca el ar fi cat de cat cinstit si cu urmari faste, adica ale unei vieti decente pentru cei pe spatele carora se dobandesc respectivele averi. Din pacate cinstea – cea a politicie-nilor cu precadere si a celor din umbra lor care se inavutesc din „senin“ si care au condus si conduc destinele tarii – cinstea deci nu este altceva decat o vorba imprastiata cu dezinvoltura in perioadele electorale. Fenomenul la care ne referim se manifesta incepand din salile Parla-mentului, unde se duc acerbe lupte politice sterile in locul unei dispute civi-lizate, cu consecinte administrativ-eco-nomice benefice pentru oameni si tara. La aceasta se adauga un aspect neintal-nit in lumea democratiei moderne (doar la noi in ultimii doi ani), unde membrii unei asa-zise Aliante (DA, parca) se lupta la scena deschisa pentru a-si afirma fiecare in parte grozaviile de care este capabil, trecand peste orice interes general. ªi cate si mai cate sunt de facut azi si in perspec-tiva in cadrul acestui interes general. Numai in domeniul constructiilor intalnim un teren mereu virgin, fie si daca ne gandim la soarta necajita in care se afla infrastructura rutiera, fero-viara, edilitara si de utilitati, ca sa nu mai vorbim despre lucrarile cele mai urgente din sectorul rural. Dar de ce sa ne gandim la asa ceva cand ne place „harjoana“ intre „perso-nalitati“ sau administratii? Pe acest teren au loc mai toate preocuparile si intere-sele personale si de grup, oferind sufi-ciente materiale pentru o justitie care ar trebui sa fie justitie. Din pacate, cu toate injuriile afirmate, lucrurile raman ca in… tren, cum se spune, pentru ca pana in prezent mai nimeni dintre cei dovediti infractori n-a suferit si, precis, nu va suferi vreo con-secinta juridica. Mai mult, unii dintre ei nici nu apuca bine sa se familiarizeze cu noile domicilii si se trezesc eliberati pentru… buna purtare. Sa nu-mi ziceti mie cutu, daca foarte curand, justitiarii nostri nu-si vor cere si scuze ca i-au condamnat. Exemple recente confirma acest lucru, unora dintre ei restituindu-li-se ceea ce, prin procesele anterioare, erau dovedite si condamnate ca ilicite. ªi-atunci, unde-s justitia si reprezen-tantii ei? Atata vreme cat juristi cu ace-leasi studii, unii condamna, altii elibereaza, cine sunt cei vinovati? Cei din boxa sau cei in roba? in constructii, ce sa mai vorbim, sunt permanente discutii despre interesele de grup care acapareaza sume colosale pe baza influentei politice, fara a confirma prin calitate si fiabilitate ca isi merita banii respectivi. Cine a mers recent pe „autostrada“ Bucuresti – Pitesti „renovata“ poate sa-si gaseasca o confirmare ca totul este facut de mantuiala, iar odata banii luati este ca in zicala „mortul de la groapa nu se mai intoarce“. De ce spun acest lucru? in acceptiunea ei internationala, o autostrada reprezinta un complex de lucrari care tre-buie sa asigure fluenta, siguranta si confort celor care o strabat. Autostrada Bucuresti – Pitesti este doar o sosea fara prea multe gropi, careia ii lipsesc gardurile laterale protectoare, spatiile de oprire, telefoanele, ca sa nu mai vorbim despre curatenia care ar trebui asigurata prin servicii speciale si permanente. Banii care se cheltuiesc pentru aseme-nea lucrari sunt ai statului, ai unor banci sau veniti de la UE. De ce oare nu vine nimeni sa vada daca au fost cheltuiti potrivit proiectelor prezentate ca justifi-care? Alti bani, alta distractie! Nu, nu-i vorba despre o oferta, ci despre altceva, la care stai si te minunezi. N-au trecut nici trei luni de cand in Cartierul Aviatiei din Bucuresti au fost exe-cutate lucrari de refacere, modernizare si asfaltare a unor strazi. ªi dupa asfaltare, ce credeti ca a urmat? Avenit RADET-ul si a inceput saparea unor santuri pentru amplasarea conductelor sale. tara lui Papura Voda, daca adminis-tratia sectorului 1 din capitala da o asemenea aprobare! Nu se stia acest lucru in urma cu 3–4 luni? ªi daca da, de ce nu raspunde nimeni de irosirea banului public? Sat fara caini! Un sat, nu cu caini, ci unul de sarba-toare – cu produse, utilaje si instalatii pentru constructii – este pus la dispozitia celor interesati pe platformele si in pavi-lioanele SC Romexpo din Bucuresti, unde are loc o noua editie a manifestarii expozitionale Construct Expo – 2007. Este un prilej sa se convinga tot omul de bogata oferta destinata constructorilor pentru a realiza o productivitate compe-titiva, o calitate si o eficienta care sa asigure succesul in afaceri. Un vis fru-mos ce poate fi realizat in comparatie cu „un vis urat” de care aminteam la inceput. Ciprian ENACHE Conferinta Internationala „CONTEL 2007“ 06 – 08 iunie 2007 LABORATOARE, TEHNOLOGII ªI ECHIPAMENTE PENTRU CONSTRUCtII „Problematica aderarii Romaniei la Uniunea Europeana” Aflata la a doua editie, manifestarea are menirea sa reuneasca in domeniul constructi-ilor cei mai buni specialisti din tara si straina-tate, atat prin comunicarile tematice in cadrul sesiunii plenare, cat si prin dezbaterile de specialitate in cadrul sectiunilor. Lucrarile conferintei vor avea loc la Hotelul „International“ din Sinaia. 108 TEMATICA zLaboratoare in constructii; zSistemul calitatii in constructii: - certificarea produselor; - certificarea sistemelor de management; - inspectia de terta parte in constructii pentru monitorizarea calitatii lucrarilor; zMateriale si tehnologii pentru lucrari de constructii; zEchipamente tehnologice.  Revista Constructiilor martie 2007 Program Operational Sectorial (II) „CREªTEREA COMPETITIVITatII ECONOMICE“ 2007–2013 PROIECT (Continuare din numarul anterior) AXA PRIORITARa 2 – CERCETARE, DEZVOLTARE TEHNOLOGICa ªI INOVARE PENTRU COMPETITIVITATE Domeniul major de interventie 2. 1 – Parteneriat de C&D intre universitati/institute de cercetare si intre-prinderi in vederea obtinerii de rezultate aplicabile in economie Operatiunea 2.1.a: Proiecte de C&D comune intre universitati/institute de cercetare si intreprinderi Operatiunea 2.1.b: Proiecte complexe de C&D cu participarea specialistilor de inalt nivel international Beneficiari Universitati, institutii C&D, intreprinderi, ONG-uri si alte institutii cu activitate de C&D. Organism intermediar Ministerul Educatiei si Cercetarii – Autoritatea Natio-nala pentru Cercetare ªtiintifica (ANCS). Tipuri de proiecte 2.1.a: Proiecte de C&D comune intre universitati/ institute de cercetare si intreprinderi Activitati eligibile: zActivitati de cercetare industriala/aplicata si/sau activitati de dezvoltare precompetitiva/experimentala generatoare de rezultate de interes economic; zTransfer de cunostinte si diseminarea informatiilor; zinregistrare brevete (pentru institutii publice si IMM-uri). 2.1.b: Proiecte complexe de cercetare cu partici- parea expertilor internationali de inalt nivel Activitati eligibile: zActivitati de cercetare-industriala si/sau precom-petitiva generatoare de rezultate de interes economic; zTransfer de cunostinte si diseminarea informatiilor; zinregistrare brevete (pentru institutii publice si IMM-uri). Valoarea grant-ului intre 200.000 euro si 1.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii Organizatii de cercetare si universitati (pentru activ-itati de alta natura decat economice): 100% din costurile eligibile. Alti subiecti, inclusiv intreprinderi/institutii de C&D organizate ca firme, procentele din totalul costurilor eligi-bile sunt dupa cum urmeaza: Pentru cercetare industriala: intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mici: 70% din totalul costurilor eligibile; Pentru dezvoltare experimentala: intreprinderi mari: 25% din totalul costurilor eligibile; 114 intreprinderi mijlocii: 35% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mici: 45% din totalul costurilor eligibile; in cazul colaborarii intre intreprinderi mari cu cel putin o IMM sau al colaborarii cu o institutie publica de C&D sau, numai in cazul cercetarii industriale, valoarea maxima a finantarii este majorata cu 15% atat in cazul cercetarii industriale, cat si al activitatilor de dezvoltare experimentala (dar sa nu depaseasca 80%). Axa prioritara 2 – Cercetare, dezvoltare tehnolo-gica si inovare pentru competitivitate Domeniul major de interventie 2.2 – Investitii in infra-structura de CDI Operatiunea 2.2.a: Dezvoltarea infrastructurii existente de C&D si crearea de noi infrastructuri Beneficiari Institutii publice de C&D si universitati. Organismul intermediar Ministerul Educatiei si Cercetarii – Autoritatea Natio-nala pentru Cercetare ªtiintifica (ANCS). Tipuri de proiecte zDezvoltarea infrastructurii existente de C&D si crearea unor noi infrastructuri (proiecte mici, mari si speciale). Activitati eligibile: zAchizitionarea de noi instrumente si echipamente pentru proiectele de cercetare; zModernizarea echipamentelor existente de C&D; zAchizitionarea de hardware si aplicatii software pentru activitatea de C&D; zAchizitionarea de bunuri intangibile (licente, patente, know-how etc.); zRenovarea si/sau modernizarea locatiilor de C&D; zCrearea de noi facilitati de C&D (institute/centre/ laboratoare de C&D), inclusiv investitia initiala in cladiri noi; zAcreditarea laboratoarelor de testare, masurare etc.; zAngajarea de personal tehnic pentru proiectele mai sus mentionate. Valoarea grant-ului Proiecte mici: 300.000 – 3.000.000 euro. Proiecte mari: 3.000.000 – 10.000.000 euro. Proiecte speciale (ex. Institute de C&D noi): 10.000.000 – 20.000.000 euro. Valoarea maxima a finantarii 100% din totalul costurilor eligibile. Operatiunea 2.2. b: Dezvoltarea polilor de excelenta Beneficiari Institutii de C&D, universitati, ONG-uri cu activitate de C&D, centre de instruire, entitati TTI, intreprinderi si autoritati locale. Revista Constructiilor martie 2007 Organism intermediar Ministerul Educatiei si Cercetarii – Autoritatea Natio-nala pentru Cercetare ªtiintifica (ANCS). Tipuri de proiecte zElaborarea unei strategii de dezvoltare pe termen lung a polului de excelenta. zProiecte globale pentru crearea polilor de exce-lenta (proiectul global va sustine crearea si animarea polului de excelenta si va finanta proiectele comune propuse). Activitati eligibile zActivitati de C&D; zInvestitie initiala (cladiri, echipamente); zInvestitia in bunuri intangibile (rezultate CD, licente, know-how etc.); zinregistrarea brevetelor (pentru institutiile publice si IMM-uri); zServicii de consultanta pentru IMM-uri; zTransfer tehnologic si inovare; zAnimarea polilor de excelenta; Valoarea maxima a grant-ului 20.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii Activitati de C&D si brevetare Organizatii de cercetare si universitati (pentru acti-vitati de alta natura decat cele economice): 100% din totalul costurilor eligibile. Alti subiecti, inclusiv intreprinderi/institutii de C&D organizate ca firme, procentajele din totalul costurilor eli-gibile sunt dupa cum urmeaza: Pentru cercetare industriala: intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mici: 70% din totalul costurilor eligibile; Pentru dezvoltare experimentala: intreprinderi mari: 25% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mijlocii: 35% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mici: 45% din totalul costurilor eligibile; Bonusurile sunt aplicabile conform cadrului de ajutor de stat pentru C&D. Servicii de consultanta pentru IMM-uri (consultanta de inovare si servicii de suport): max. 200.000 euro pentru 3 ani. Transfer tehnologic: 50% din totalul costurilor eligibile (pana la maximum 5 ani). Inovare: (inovare organizationala si de proces): intreprinderi mari: 15% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mijlocii: 25% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mici: 35% din totalul costurilor eligibile; Animarea polului: 50% din totalul costurilor eligibile (pana la maximum 5 ani, si numai pentru entitatea care gestioneaza polul). Investitia initiala: intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile (40% pentru investitiile localizate in Bucuresti – Ilfov); intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligibile (50% pentru investitiile localizate in Bucuresti – Ilfov); intreprinderi mici: 70% din totalul costurilor eligibile (60% pentru investitiile localizate in Bucuresti – Ilfov). Operatiunea 2.2.c: Dezvoltarea retelelor de centre de C&D, coordonate la nivel national si racordate la retelele europene si internationale de profil (de tip GRID, GEANT) Revista Constructiilor martie 2007 Beneficiari Universitati, institutii de C&D, intreprinderi cu activi-tate de C&D, ONG-uri cu activitate C&D. Organism intermediar Ministerul Educatiei si Cercetarii – Autoritatea Natio-nala pentru Cercetare ªtiintifica (ANCS). Tipuri de proiecte zProiecte pentru conectarea centrelor de C&D la retelele europene si internationale sustinute prin plat-forme electronice de GRID; zProiecte pentru cresterea capacitatii retelei de cercetare si educatie ROEDUNET apropiate de stan-dardele GEANT. Activitati eligibile: zAchizitionarea de servere, computere si alte com-ponente hardware si echipamente; zAchizitionarea licentelor de software necesare; zRenovarea si/sau modernizarea locatiilor de C&D pentru asigurarea conditiilor corespunzatoare de functionare a echipamentului achizitionat (conditii ambi-entale, surse de curent etc.); zAngajarea de personal tehnic pe durata proiectului (organizatiile publice de cercetare non-profit). Valoarea maxima a grant-ului 500.000 euro. Nivelul maxim al finantarii Achizitia de activitati C&D Organizatii de cercetare si universitati (pentru acti-vitati de alta natura decat cea economica): 100% din totalul costurilor eligibile. Alti subiecti, inclusiv intreprinderi/institutii de C&D organizate ca firme, procentajele din totalul costurilor eli-gibile sunt dupa cum urmeaza: Pentru cercetare industriala: intreprinderi mari: 50%; intreprinderi mijlocii: 60%; intreprinderi mici: 70%; Pentru dezvoltare experimentala: intreprinderi mari: 25%; intreprinderi mijlocii: 35%; intreprinderi mici: 45 %. Investitia initiala: intreprinderi mari: 50% (40% pentru proiectele loca-lizate in Bucuresti – Ilfov); intreprinderi mijlocii: 60% (50% pentru proiectele localizate in Bucuresti – Ilfov); intreprinderi mici: 70% (60% pentru proiectele loca-lizate in Bucuresti – Ilfov). Axa prioritara 2 – Cercetare, dezvoltare tehnologica si inovare pentru competitivitate Domeniul major de interventie 2.3 – Sprijin CDI pentru intreprinderi (in special pentru IMM-uri) Operatiunea 2.3.a: Sprijin pentru start-up-uri si spin-off-uri de inalta tehnologie Beneficiari intreprinderi start-up si spin-off de inalta tehnologie cu activitate inovativa sau de C&D. Organism intermediar Ministerul Educatiei si Cercetarii – Autoritatea Natio-nala pentru Cercetare ªtiintifica (ANCS). Tipuri de proiecte Proiecte de inovare pentru firme start-up si spin-off. Activitati eligibile: zActivitati independente de C&D; zAdaptarea si dezvoltarea rezultatelor C&D pentru aplicarea acestora in productie; continuare in pagina 116 ® 115 ¬urmare din pagina 115 zAchizitia de bunuri intangibile (rezultate de C&D, know-how, brevete, licente); zinregistrarea de brevete; zDezvoltare de prototipuri; zAchizitionarea de servicii de C&D; zAchizitionarea de servicii de consultanta inovativa si servicii suport. Valoarea maxima a grant-ului 200.000 euro pentru 3 ani (ajutor De minims) sau 1.000.000 euro pentru „intreprinderi inovatoare nou-infi-intate“, dupa cum este definit in Regulamentul CE privind ajutorul de stat pentru C&D. Nivelul maxim al finantarii 80% din totalul costurilor eligibile. 100% din totalul costurilor eligibile pentru „firme ino-vatoare nou-infiintate”, dupa cum este definit in Regula-mentul CE privind ajutorul de stat pentru C&D. Operatiunea 2.3.b: Dezvoltarea infrastructurilor de C&D in intreprinderi si crearea de noi locuri de munca in C&D Beneficiari intreprinderi mari, mijlocii si mici cu activitate de C&D. Organism intermediar Ministerul Educatiei si Cercetarii – Autoritatea Nationala pentru Cercetare ªtiintifica (ANCS). Tipuri de proiecte Proiecte de investitii, care sa dezvolte infrastructura de C&D in intreprinderi care vor contribui la crearea de noi locuri de munca in C&D. Valoarea grant-ului Proiecte mici: 300.000 – 3.000.000 euro. Proiecte mari: 3.000.000 – 10.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile (40% pentru investitii localizate in Bucuresti – Ilfov). intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligi-bile (50% pentru investitii localizate in Bucuresti – Ilfov). intreprinderi mici: 70% din totalul costurilor eligibile (60% pentru investitii localizate in Bucuresti – Ilfov). Operatiunea 2.3.c: Promovarea inovarii in intreprinderi Beneficiari intreprinderi mici, mijlocii si mari. Organism intermediar Ministerul Educatiei si Cercetarii – Autoritatea Natio-nala pentru Cercetare ªtiintifica (ANCS). Tipuri de proiecte Proiecte de promovare a inovarii in intreprinderi. Activitati eligibile: zAchizitionarea si adaptarea drepturilor de aplicare a rezultatelor de C&D la conditiile specifice ale intreprinderii; zActivitati de C&D (cercetare industriala/aplicata si dezvoltare pre-competitiva/dezvoltare experimentala); independente sau achizitionate de la institute de C&D, universitati, alte institutii/intreprinderi cu activitate R&D; zDezvoltarea independenta a tehnologiilor, servici- ilor si a implementarii acestora in productie; zInovarea organizationala si de proces in servicii; zAchizitionarea de utilaje necesare pentru ciclul de productie, dimensionate la volumul real de productie; zServicii de consultanta pentru IMM-uri (servicii ino-vative si servicii suport); zinregistrare de brevete (numai pentru IMM-uri). Valoarea maxima a grant-ului 1.000.000 euro. 116 Nivelul maxim al finantarii Activitati de C&D si inregistrare de brevete Pentru cercetare industriala: intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mici: 70% din totalul costurilor eligibile; Pentru dezvoltare experimentala: intreprinderi mari: 25% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mijlocii: 35% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mici: 45% din totalul costurilor eligibile; Servicii de consultanta pentru IMM-uri (servicii inovative si servicii suport): max. 200.000 euro pentru 3 ani. Inovare organizationala si de proces: intreprinderi mari: 15% din totalul costurilor eligibile. intreprinderi mijlocii: 25% din totalul costurilor eligibile. intreprinderi mici: 35% din totalul costurilor eligibile. Investitia initiala intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile (40% pentru proiecte localizate in Bucuresti – Ilfov). intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligibile (40% pentru proiecte localizate in Bucuresti – Ilfov). intreprinderi mici: 70% din totalul costurilor eligibile (40% pentru proiecte localizate in Bucuresti - Ilfov). AXA PRIORITARa 3 – TI&C PENTRU SECTOARELE PUBLIC ªI PRIVAT Domeniul major de interventie 3.1 – Sustinerea utilizarii Tehnologiei Informatiei Operatiunea 3.1.a: Sustinerea accesului la internet si la serviciile conexe Beneficiari intreprinderi mici si mijlocii si micro-intreprinderi, ONG-uri – asociatii si fundatii. Organism intermediar Organism intermediar pentru promovarea societatii de informare din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Sustinerea accesului la internet si la serviciile conexe. Valoarea maxima a grant-ului 100.000 euro. Nivelul maxim al finantarii intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligi-bile (50% pentru investitiile localizate in Bucuresti – Ilfov); intreprinderi mici si micro-intreprinderi: 70% din totalul costurilor eligibile (60% pentru investitiile loca- lizate in Bucuresti - Ilfov). ONG-uri: 95% din totalul costurilor eligibile. Operatiunea 3.1.b: Sustinerea autoritatilor locale/furnizorilor de comunicatii electronice pentru construirea retelelor de banda larga, in special in zonele de esec ale pietei Beneficiari Autoritatile locale si furnizorii de retea electronica de comunicatii. Organism intermediar Organismul intermediar pentru promovarea societatii de informare din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Construirea de retele de banda larga Valoarea maxima a grant-ului 1.000.000 euro. continuare in pagina 118 ® Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 116 Nivelul maxim al finantarii Autoritati locale: 98% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligibile (50% pentru investitiile localizate in Bucuresti – Ilfov); intreprinderi mici si micro-intreprinderi: 70% din totalul costurilor eligibile (60% pentru investitiile loca-lizate in Bucuresti - Ilfov). Operatiunea 3.1.c: Sustinerea autoritatilor locale/IMM-urilor pentru infiintarea unor puncte de acces public prin conexiuni in banda larga Beneficiari Autoritati locale si asociatiile acestora, intreprinderi mici si mijlocii. Organism intermediar Organismul intermediar pentru promovarea societatii de informare din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile infiintarea de puncte publice de acces la internet. Valoarea maxima a grant-ului 100.000 euro. Nivelul maxim al finantarii Autoritati locale: 98% din totalul costurilor eligibile; intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligibile (50% pentru investitiile localizate in Bucuresti – Ilfov); intreprinderi mici si micro-intreprinderi: 70% din totalul costurilor eligibile (60% pentru investitiile locali-zate in Bucuresti – Ilfov). Axa prioritara 3 – TI&C pentru sectoarele privat si public Domeniul major de interventie 3.2 – Dezvoltarea si eficientizarea serviciilor publice electronice Operatiunea 3.2.a: Sustinerea realizarii aplicati-ilor e-guvernare si a conexiunilor la internet prin banda larga, acolo unde este necesar Beneficiari Administratii publice si parteneriate intre acestea. Organism intermediar Organism intermediar pentru promovarea societatii informatice din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Proiecte e-guvernare pentru implementarea aplicati-ilor si a conexiunilor la internet, acolo unde este necesar. Valoarea maxima a grant-ului 5.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii Administratia locala: 98% din totalul costurilor eligibile. Administratia centrala: 100% din totalul costurilor eligibile. Operatiunea 3.2.b: Sisteme TIC pentru cresterea interoperabilitatii sistemelor informationale Beneficiari Administratiile publice si parteneriatul dintre acestea. Organism intermediar Organism intermediar pentru promovarea societatii informatice din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Implementarea sistemelor TIC pentru cresterea inter-operabilitatii sistemelor informationale. Valoarea maxima a grant-ului 2.000.000 euro Nivelul maxim al finantarii Administratia locala: 98% din totalul costurilor eligibile. Administratia centrala: 100% din totalul costurilor eligibile. 118 Operatiunea 3.2.c: Sustinerea crearii unui portal pentru informarea cetatenilor in legatura cu locurile de munca disponibile prin intermediul unor puncte publice de acces Beneficiari Administratii publice centrale. Organism intermediar Organism intermediar pentru promovarea societatii informationale din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Realizarea unui portal pentru informarea cetatenilor in legatura cu locurile de munca disponibile prin inter-mediul unor puncte publice de acces. Valoarea maxima a grant-ului 2.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii 100% din totalul costurilor eligibile. Operatiunea 3.2.d: Sustinerea infiintarii servi-ciilor medicale electronice, aplicatii si mijloace Beneficiari Institutiile de sanatate publica si parteneriatele dintre acestea. Organism intermediar Organismul Intermediar pentru promovarea societatii informationale din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Servicii medicale electronice, aplicatii si mijloace. Valoarea maxima a grant-ului 2.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii 98% din totalul costurilor eligibile. Operatiunea 3.2.e: Sustinerea conexiunilor prin banda larga pentru scoli Beneficiari Inspectorate scolare judetene. Organism intermediar Organismul Intermediar pentru promovarea societatii informationale din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Conectarea scolilor la retele de banda larga. Valoarea maxima a grant-ului 1.500.000 euro. Nivelul maxim al finantarii 100% din totalul costurilor eligibile. Operatiunea 3.2.f: Aplicatii e-learning Beneficiari Administratiile publice. Organism intermediar Organismul intermediar pentru promovarea societatii informationale din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Aplicatii e-learning. Valoarea maxima a grant-ului 1.500.000 euro. Nivelul maxim al finantarii 100% din totalul costurilor eligibile. Axa prioritara 3 – TI&C pentru sectoarele public si privat Domeniul major de interventie 3.3 – Sustinerea e-economiei continuare in pagina 120 ® Revista Constructiilor martie 2007 SC QUALITY CERT SA Bucuresti, ªos. Panduri nr. 94, sector 5, tel./fax: 021/411.71.51, e-mail: qualitycert@zappmobile.com ORGANISM DE CERTIFICARE SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCtII ªI MATERIALE DE CONSTRUCtII ªI DOMENIUL VOLUNTAR Organism de certificare ORGANISM ACREDITAT RENAR • Certificarea sistemelor de management al calitatii conform SR EN ISO 9001:2001; • Certificarea conformitatii produselor in domeniul reglementat si voluntar. produse recunoscut de MTCT • Atestarea conformitatii produselor in conformitate cu HG 622/2004 si aplicarea marcii de conformitate CS, Certificat de recunoastere nr. 4 din 2003. iN CURS DE ACREDITARE RENAR ORGANISM • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Inspectie. PROCEDURADE CERTIFICARE ESTE DERULATa CU UTILIZAREADE: • inspectie la nivelul standardelor europene; Procedee, metode, tehnici de auditare, • Auditori formati la nivel: - National - CNFCMAC - International – AFNOR, AFAQ-ASCERT (Franta), AJA-EQS (Anglia); • Profesori universitari; • Doctori in stiinte; • Experti in domeniile de certificare. Organism agreat MTCT • Certificarea sistemelor de management al calitatii; • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Calificarea profesionala a intreprinderilor; • Inspectie; • Audit. QUALITY CERT SA- ASIGURa ABORDAREAACTIVITatII DE CERTIFICARE LA UN iNALT NIVEL PROFESIONALin concordanta cu: DIRECTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURILE EA, LEGISLAtIA, REGLEMENTaRILE ªI STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN ROMaNIA ¬urmare din pagina 118 Operatiunea 3.3.a: Suport pentru sisteme inte-grate de afaceri Operatiunea 3.3.b: Sustinerea aplicatiilor electronice pentru afaceri Operatiunea 3.3.c: Asigurarea securitatii tranzac-tiilor electronice Beneficiari intreprinderi mici si mijlocii si micro-intreprinderi, indi-vidual sau in consortiu. Organism intermediar Organism intermediar pentru promovarea societatii de informare din cadrul Ministerului Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor. Proiecte eligibile Operatiunea 3.3.a: Suport pentru sisteme integrate de afaceri zIntroducerea sau extinderea sistemelor ERP (Enterprise Resource Planning). zIntroducerea de sisteme pentru CRM (Customer Relationship Management); zIntroducerea de sisteme software de proiectare/ fabricare pentru imbunatatirea managementului ciclului de viata al produsului; zIntroducerea sau dezvoltarea sistemelor inteligente pentru managementul afacerilor si informatiilor. Operatiunea 3.3.b: Sustinerea aplicatiilor electronice pentru afaceri zIntroducerea sistemelor pentru e-comert; zIntroducerea sistemelor de tip „business to business“. zIntroducerea sistemelor pentru licitatii electronice. Operatiunea 3.3.c: Asigurarea securitatii tranzactiilor electronice zIntroducerea sistemelor pentru tranzactii electro-nice securizate. Valoarea maxima a grant-ului Operatiunea 3.3.a: 200.000 euro. Operatiunile 3.3.b, 3.3.c: 500.000 euro. Nivelul maxim al finantarii intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligi-bile (50% pentru investitiile din Bucuresti - Ilfov); intreprinderi mici si micro-intreprinderi: 70% din totalul costurilor eligibile (60% pentru investitiile din Bucuresti – Ilfov). AXA PRIORITARa 4 - CREªTEREA EFICIENtEI ENERGETICE ªI DEZVOLTAREA DURABILa A SISTEMULUI ENERGETIC Domeniul major de interventie 4.1 – Cresterea eficientei energetice Operatiunea 4.1.a: Sprijinirea investitiilor in reno-varea, modernizarea si reabilitarea capacitatilor energetice si termice, existente in scopul cresterii eficientei energetice Beneficiari intreprinderi mici, mijlocii si mari din sectorul energetic. Organism intermediar Organismul intermediar pentru energie din cadrul Directiei Generale pentru Politica Energetica, MEC. Proiecte eligibile Renovarea, modernizarea si reabilitarea capacitatilor energetice si termice existente (centrale energetice/unitati pentru productia energetica si termica, centrale/unitati de co-generare, echipamente cu turbina). Valoarea grant-ului Minim 300.000 euro si maxim 30.000.000 euro (70.000.000 pentru proiecte majore). 120 Nivelul maxim al finantarii in cazul unei scheme de ajutor regional: intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile (40% pentru investitiile din Bucuresti – Ilfov). intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligi-bile (50% pentru investitiile din Bucuresti – Ilfov). intreprinderi mici: 70% din totalul costurilor eligibile (60% pentru investitiile din Bucuresti – Ilfov). Operatiunea 4.1.b: Sprijinirea investitiilor in instalatii si echipamente pentru intreprinderi in ve-derea cresterii eficientei energetice Beneficiari intreprinderi mici, mijlocii si mari. Organism intermediar Organismul intermediar pentru energie din cadrul Directiei Generale pentru Politica Energetica, MEC. Proiecte eligibile Operatiunea are ca obiectiv favorizarea eficientei energetice la utilizatori prin sprijinirea investitiilor in instalatii si echipamente care sa conduca la economii energetice. Aceasta operatiune va fi detaliata in Programul Complement. Operatiunea 4.1.c: Sustinerea investitiilor pentru extinderea si modernizarea retelelor de transport si distributie/furnizare a energiei electrice, gazelor naturale si petrolului Beneficiari Operatori economici din sectorul energetic. Organism intermediar Organismul intermediar pentru energie din cadrul Directiei Generale pentru Politica Energetica, MEC. Proiecte eligibile Extinderea si promovarea retelelor de transport si distributie a energiei electrice, petrolului si gazului. Valoarea grant-ului intre 250.000 euro si 6.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii 50% din totalul costurilor eligibile (40% pentru Bucuresti – Ilfov). Operatiunea 4.1.d: Sustinerea investitiilor pentru interconectarea retelelor nationale de transport a energiei electrice, petrolului si gazelor naturale cu retelele europene Beneficiari Operatori economici mari din sectorul energetic. Organism intermediar Organismul intermediar pentru energie din cadrul Directiei Generale pentru Politica Energetica, MEC. Proiecte eligibile Interconectarea retelelor nationale de transport a energiei electrice, petrolului si gazelor naturale cu retelele europene. Valoarea grant-ului intre 300.000 euro si 50.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii 50% din totalul costurilor eligibile (40% pentru Bucuresti - Ilfov). Axa prioritara 4 – imbunatatirea eficientei ener-getice si dezvoltarea durabila a sistemului energetic Domeniul major de interventie 4.2 – Valorificarea resurselor regenerabile de energie continuare in pagina 122 ® Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 120 Operatiunea 4.2.a: Investitii pentru modernizarea, reabilitarea si construirea de noi capacitati de pro-ductie a energiei electrice si termice prin valorifi-carea resurselor regenerabile de energie Beneficiari Autoritati publice locale si intreprinderi mici, mijlocii si mari. Organism intermediar Organismul intermediar pentru energie din cadrul Directiei Generale pentru Politica Energetica, MEC. Proiecte eligibile Modernizarea si realizarea de noi capacitati de pro-ducere a energiei electrice si termice prin valorificarea resurselor regenerabile de energie, ca: eoliene, hidroenergetice (de mica capacitate), solare, biomasa, biocombustibili, geotermale si altele. Valoarea grant-ului intre 250.000 euro si 9.000.000 euro. Nivelul maxim al finantarii in cazul regulilor de ajutor de stat regional: intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile (40% pentru investitii in Bucuresti - Ilfov). intreprinderi mijlocii: 60% din totalul costurilor eligi-bile (50% pentru investitii in Bucuresti - Ilfov). intreprinderi mici: 70% din totalul costurilor eligibile (60% pentru investitii in Bucuresti - Ilfov). Autoritati publice locale: 98% din totalul costurilor eligibile. Axa prioritara 4 – imbunatatirea eficientei ener-getice si dezvoltarea durabila a sistemului energetic Domeniul major de interventie 4.3 – Reducerea impactului negativ asupra mediului al functionarii sis- temului energetic Operatiunea 4.3.a: Investitii in instalatii de desul-furare a gazelor de ardere, arzatoare cu continut de NOx redus si filtre pentru instalatii mari de ardere Beneficiari intreprinderi mijlocii si mari. Organism intermediar Organismul intermediar pentru energie din cadrul Directiei Generale pentru Politica Energetica, MEC. Proiecte eligibile zDotarea capacitatilor de productie a energiei elec-trice si termice cu instalatii de desulfurare a gazelor de ardere; zInstalarea de electrofiltre pentru reducerea pulberilor; zMontarea arzatoarelor cu NOx redus. Valoarea grant-ului intre 300.000 euro si 25.000.000 euro (70.000.000 euro pentru proiecte majore). Nivelul maxim al finantarii in cazul aplicarii regulilor de ajutor de stat regional: intreprinderi medii: 60% din totalul costurilor eligibile (50% pentru investitii localizate in Bucuresti – Ilfov). intreprinderi mari: 50% din totalul costurilor eligibile (40% pentru investitii localizate in Bucuresti – Ilfov). Axa prioritara 5 – Romania, o destinatie atractiva pentru turism si afaceri Domeniul major de interventie 5.1 – Promovarea potentialului turistic romanesc Operatiunea 5.1.a: Crearea unei imagini pozitive a Romaniei ca destinatie turistica prin definirea si pro-movarea brandului turistic national Operatiunea 5.1.b: Dezvoltarea si consolidarea turismului intern prin sustinerea promovarii pro-duselor turistice si a activitatilor de marketing specifice 122 Beneficiari Operatiunea 5.1.a: Directia relevanta din cadrul Autoritatii Nationale pentru Turism. Operatiunea 5.1.b: ONG-uri cu activitati turistice sau parteneriatele intre acestea. Organism intermediar Organismul intermediar din cadrul Autoritatii Nationale a Turismului. Proiecte eligibile Operatiunea 5.1.a: Crearea unei imagini a Romaniei ca destinatie turistica prin definirea si promovarea bran-dului turistic national zCrearea si actualizarea brandului turistic national; zImplementarea campaniilor de promovare a bran- dului turistic national Operatiunea 5.1.b: Dezvoltarea si consolidarea turis-mului intern prin sustinerea promovarii produselor turis-tice si a activitatilor de marketing specifice. zPromovarea produselor turistice specifice; zActivitati specifice de marketing. Valoarea grant-ului Nu este aplicabil. Nivelul maxim al finantarii Operatiunea 5.1.a: 100% din totalul costurilor eligibile. Operatiunea 5.1.b: 98% din totalul costurilor eligibile. Axa prioritara 5 – Romania, o destinatie atractiva pentru turism si afaceri Domeniul major de interventie 5.2 – Dezvoltarea retelei nationale de centre de informare si promovare turistica Operatiunea 5.2.a. Investitii pentru infiintarea retelei nationale de centre de informare si pro-movare turistica (CIPT) Operatiunea 5.2.b. Implementarea unei baze de date nationale cu informatii turistice Operatiunea 5.2.c. Realizarea unui sistem national integrat pentru colectarea si distribuirea de informatii turistice Beneficiari Directia relevanta din cadrul Autoritatii Nationale pentru Turism. Organism intermediar Organismul intermediar din cadrul Autoritatii Nationale pentru Turism. Proiecte eligibile Operatiunea 5.2.a zInvestitii in reabilitarea sau infiintarea retelei nationale de CIPT. Operatiunea 5.2.b zImplementarea unei baze de date nationale cu informatii turistice. Operatiunea 5.2.c zImplementarea unui sistem national integrat, cu acces online, pentru colectarea si distribuirea de infor-matii turistice. Valoarea grant-ului Nu este aplicabil. Nivelul maxim al finantarii 100% din totalul costurilor eligibile. Axa prioritara 6 – Asistenta tehnica Domeniul major de interventie 6.1 – Sprijin pentru managementul, implementarea, monitorizarea si con-trolul POS CCE continuare in pagina 124 ® Revista Constructiilor martie 2007 ¬urmare din pagina 122 Operatiunea 6.1.a: Management si implementare Operatiunea 6.1.b: Monitorizare Operatiunea 6.1.c: Control Beneficiar Autoritatea de Management pentru POS CCE (Minis-terul Economiei si Comertului). Organismele intermediare. Autoritatea de implementare a operatiunii Autoritatea de Management pentru POS CCE (Minis- terul Economiei si Comertului). Proiecte eligibile Operatiunea 6.1.a zCercetari, studii, statistici etc.; zUtilizarea expertilor externi si a personalului contractual; zInstruire specifica pentru personal; vizite de studiu, cursuri etc.; zOrganizarea de seminarii, instruiri; zAsistenta tehnica in implementarea POS; zCosturi logistice (de birou, vehicule etc.); zRemuneratia personalului; Operatiunea 6.1.b zServicii tehnice acordate secretariatului pentru Comitetul de Monitorizare si a altor grupuri/subcomitete; zInstruirea membrilor Comitetului de Monitorizare; zColectarea de date; Operatiunea 6.1.c zAsistenta tehnica pentru sistemul de control si managementul riscului la Organismele Intermediare; zRealizarea de audit extern de auditori independenti; zRealizarea de verificari pe teren. Valoarea grant-ului Nu este aplicabil. Nivelul maxim al finantarii 100% din totalul costurilor eligibile. Axa prioritara 6 – Asistenta tehnica Domeniul major de interventie 6.2 - Sprijin pentru comunicare, evaluare si tehnologia informatiei Operatiunea 6.2.a: Comunicare Operatiunea 6.2.b: Evaluare Operatiunea 6.2.c: Dezvoltare si echipamente IT Beneficiar Autoritatea de Management pentru POS CCE (Minis-terul Economiei si Comertului). Organisme intermediare. Autoritatea de implementare a operatiunii Autoritatea de Management pentru POS CCE (Ministerul Economiei si Comertului). Proiecte eligibile Operatiunea 6.2.a zMateriale de informare, promovare si constienti-zare (publicatii, ghiduri etc.); zOrganizarea de conferinte, seminarii, instruiri; zInstruirea personalului implicat in comunicare; zInstituirea unui sistem de schimb de informatii pen- tru beneficiari si institutii prin media, pagini de internet, brosuri etc.; Operatiunea 6.2.b zCosturile evaluatorilor externi, inclusiv costurile de traducere; zAsistenta expertilor, inclusiv analize, studii etc.; zCosturi administrative (excluzand salariile). Operatiunea 6.2.c zAchizitionarea de computere; 124 zAchizitionarea de echipament de birotica; zintretinerea sistemului de monitorizare; zAchizitionarea de software pentru procesele de management, monitorizare, control si evaluare; Valoarea grant-ului Nu este aplicabil. Nivelul maxim al finantarii 100% din totalul costurilor eligibile. DATE DE CONTACT Autoritatea de Management pentru POS CCE Ministerul Economiei si Comertului Autoritatea de Management pentru Programul Ope-rational Sectorial „Cresterea Competitivitatii Economice“ Calea Victoriei, nr. 152 sector 1, Bucuresti, cod 010096 Tel.: 021-20.25.271 Fax: 021-20.25.275 www.minind.ro Organisme Intermediare (OI) pentru POS CCE Agentia Nationala pentru IMM si Cooperatie Adresa: Str. Poterasi, nr. 11, sector 4, Bucuresti Tel.: 021-335.26.20, 021-335.26.32 Fax: 021-336.18.43 www.animmc.ro Ministerul Educatiei si Cercetarii – Autoritatea Nationala pentru Cercetare ªtiintifica Adresa: Str. Mendeleev, nr. 21-25, sector 1, Bucuresti Tel.: 021-318.30.68 Fax: 021-318.30.60 www.mct.ro Ministerul Comunicatiilor si Tehnologiei Informatiilor Adresa: Str. Libertatii, nr. 14, sector 3, Bucuresti Tel.: 021-311.41.51; 021-312.00.17 Fax: 021-311.41.41 www.mcti.ro Ministerul Economiei si Comertului – Directia Generala pentru Politica Energetica Adresa: Calea Victoriei 152, Bucuresti 1 Tel.: (021) 202.53.84; (021) 202.53.87 Fax: (021) 202.53.92 www.minind.ro Autoritatea Nationala pentru Turism Adresa: Str. Dinicu Golescu nr. 38, Bucuresti1 Tel.: (021) 313.38.13 Fax: (021) 313.38.13 www.mturism.ro Aceasta brosura a fost realizata in cadrul Proiectului de infratire Institutionala „Sprijin pentru Ministerul Economiei si Comertului in vederea cresterii capacitatii privind coordonarea si administrarea politicii industriale si a Fondurilor Structurale UE pentru imbunatatirea competitivitatii economice” intre Ministerul italian al Dez-voltarii Economice - Departamentul de Politici de Coezi-une si Dezvoltare (Departamentul a fost infiintat in cadrul Ministerului italian al Economiei si Finantelor) si Ministerul Economiei si Comertului din Romania. S.C. Pegasus Prepress Center S.R.L. Noiembrie 2006 „Continutul acestui material nu reprezinta in mod necesar pozitia oficiala a Uniunii Europene.“  Revista Constructiilor martie 2007 Reabilitarea structurala a unei hale industriale Nicolae FLOREA, Petru MIHAI, Emilia NEAGU – Universitatea Tehnica „Gheorghe Asachi” Iasi in ultima perioada, a crescut numarul solicitarilor privind efectuarea unor analize tehnice in vederea evaluarii posibilitatilor de schimbare a destinatiei unor cladiri industriale, in constructii de utilitate publica. Intentiile proprietarilor se manifesta, cu precadere, in directia edificarii unor spatii cu caracter administrativ (birouri, banci, sedii de firme), comercial (magazine, depozite, piete agroalimentare) sau cu diverse alte destinatii (sali de sport, ateliere de productie, abatoare, unitati de crestere a animalelor). Este firesc ca asemenea initiative sa ridice o serie de probleme nu numai expertilor si proiectantilor, ci mai ales managerilor, carora le revine misiunea de a alege solutia cea mai judicioasa, in functie de specificul si dificultatile lucrarilor pe care le implica fiecare varianta propusa de specialisti. Multitudinea si complexitatea aspectelor ce trebuie luate in conside-rare atunci cand se schimba destinatia unor hale industriale sporesc considerabil in cazul in care se impune extinderea spatiilor utile pe verticala, cu ajutorul unor plansee intermediare destinate sa asigure o noua compartimentare. Misiunea expertilor si a proiec-tantilor este ingreunata de existenta unor factori obiectivi, cum ar fi: zlipsa documentatiei tehnice privind particularitatile de alcatuire initiala a cladirii si, mai ales, a infor-matiilor concludente privind modi-ficarile structurale si/sau functionale suferite pe parcurs; zlipsa de cooperare sau indife-renta unor factori interesati, in pri-vinta efectuarii unor investigatii specifice, referitoare la caracteristi-cile fizico-mecanice ale materialelor constituente, a proprietatilor geoteh-nice ale terenului de fundare sau a tipului si starii in care se gaseste infrastructura; zlipsa unor prevederi legislative, care sa stabileasca cadrul si limitele admisibile pentru efectuarea unor transformari functionale; zlipsa unor documentari preala-bile privind particularitatile si posibi-litatile cladirii de a satisface exigentele temei de proiectare, propusa de beneficiar. Dificultatile care apar in cadrul procesului de analiza a starii tehnice a unei cladiri, in vederea stabilirii celei mai rationale solutii de schimbare a functionalului, sunt evidentiate cu claritate sub forma unui studiu de caz. in cele ce urmeaza, se prezinta in detaliu aspectele esentiale ivite, atunci cand s-a intentionat transfor-marea unei hale industriale cu pod rulant, in sediu de firma. PARTICULARITatI STRUCTURALE ALE CLaDIRII Constructia analizata in cazul de fata a fost realizata si data in functi-une in deceniul patru al secolului tre-cut, folosind materiale si tehnici specifice perioadei respective, cand in tara noastra nu se aplicau norme de proiectare antiseismica. Imobilul este amplasat pe un teren plan, care prezinta stabilitate geotehnica si un nivel destul de ridi-cat al apelor subterane. Cladirea face parte din clasa II de importanta si este situata in zona seismica „C“, caracterizata prin valoarea ks=0,20 si perioada de colt Tc=1,0 sec. Stilul si formele arhitecturale ale cladirii prezinta elemente cu spe-cific local, continand motive variate de incadrare a suprafetelor vitrate Foto 1: Fatada principala Foto 2: Fatada posterioara (foto 1 si 2). 126 Revista Constructiilor martie 2007 Data fiind vechimea imobilului, structurale si nestructurale. Prin Rezultatele incercarilor nedis-faptul ca in decursul timpului acesta evaporarea apei, s-au produs tructive efectuate asupra materi- a indeplinit diferite functiuni si ca la arhiva n-au putut fi gasite decat doua planuri de arhitectura, a fost necesar sa se recurga la relevarea cladirii si efectuarea a numeroase fotografii. De asemenea, din cer-cetarea facuta in teren nu s-au putut obtine informatii veridice privind modificarile structurale intervenite pe durata exploatarii, care au con-stat, in special, din transformarea halei industriale in cladire adminis-trativa ceea ce a presupus adau-garea unui nou planseu la corpul S+P+1E. Vechea hala industriala poate fi identificata prin existenta stalpilor cu console necesari podului rulant, chiar daca, din motive arhi-tecturale, s-a incercat ascunderea consolelor. Obiectivul analizat se extinde pe doua corpuri de cladire, primul avand 5 niveluri (S+P+3E), iar al doilea, 3 niveluri (S+P+1E). Corpul principal este situat intre axele 1 – 6 si A – C si are constitutia specifica unei hale industriale, fiind prevazut in faza initiala cu pod rulant. Structura de rezistenta este alca-tuita din cadre monolite tip portal din beton armat cu deschiderea de 17,0 m si distanta intre ele la 3,0 m. Stalpii au sectiunea variabila in trepte fiind prevazuti cu console pen-tru sustinerea grinzilor de rulare. Portiunea de sub consola prezinta o reducere usoara a sectiunii transver-sale spre baza, astfel incat aceasta are in plan vertical o sectiune trape-zoidala cu latura mica situata in apropierea fundatiei. Elementele de inchidere sunt realizate din zidarie de caramida, care prezinta fisuri orizontale pro-nuntate in unele zone. Din cauza defectarii in timp a unor utilitati din subsol, au existat exfolieri si decopertari ale tencuielii. Acoperisul are pe intreg peri- metrul o retea corespunzatoare de jgheaburi si burlane din tabla galva-nizata, care servesc la colectarea si indepartarea prompta si eficienta a apelor pluviale. in marea lor majori-tate, acestea sunt corect executate, dispuse corespunzator si in numar suficient. La aspectele de ordin general mentionate mai sus, se pot adauga elemente agravante, cauzate de unele particularitati ale obiectivului analizat, cum ar fi lipsa hidroizolatiei dintre elevatie si pereti, precum si gradul ridicat de umiditate al solului. in aceste conditii, din cauza poro-zitatii betonului, are loc initial absorbtia si, ulterior, migrarea lenta, dar constanta, a excesului de umidi-tate din sol. Drept urmare, se produc dilatari ale masei materialului, care conduc la diminuarea caracteristi-cilor mecanice, prin crearea unor stari de tensiune exagerate. Suplimentar, apa infiltrata pe diverse cai in struc-tura materialului ingheata in sezonul rece si, datorita cresterii volumului (in medie cu 10-15%), contribuie la dezagregarea treptata a materialului. Prin umezire se inrautateste cali-tatea materialelor, atat din punctul de vedere al durabilitatii, cat si al conductibilitatii termice. Zidurile umede conduc mai usor caldura catre exterior si creeaza conditii insalubre de locuit. in plus, la degradarile mentio-nate, lente, dar constante in timp si insotite de cumularea efectelor dupa legi care nu sunt inca stapanite, trebuie adaugat faptul ca, la data realizarii obiectivului analizat, se foloseau materiale de constructie de calitate inferioara, avand rezistente mecanice mult reduse in comparatie alelor care compun cadrele din beton armat permit incadrarea betonului in clasa C 6/7,5. Referitor la armaturile utilizate, se poate face observatia ca limita de curgere a acestora este de 1.400 daN/cm2, mult inferioara limitei de curgere acceptate pentru otelurile folosite in prezent. Diametrele utilizate au fost: j25, j22 pentru stalpii de la corpul 1, respectiv 2 si j16, j22 pentru grinzi. Stalpii sunt armati cu trei bare pe o directie si doua bare pe cealalta directie, pe sectiunea unui stalp toate barele avand acelasi diametru. Grinzile sunt armate cu doua bare, distanta dintre etrieri fiind de 25 cm – 30 cm. PREZENTAREA SOLUtIILOR CONSTRUCTIVE CAPABILE Sa ASIGURE REFUNCtIONALIZAREA CLaDIRII iN CONDItII DE EFICIENta MAXIMa Schimbarea destinatiei unei cladiri concepute initial si functio-nand un timp ca hala industriala, in constructie de utilitate publica, sub forma unui sediu de firma, este firesc sa ridice o serie de probleme tehnice si economice. Multitudinea si complexitatea acestora sporesc considerabil, atunci cand refunctionalizarea incintei urmeaza sa se faca prin extinderea spatiilor utile pe verticala cu ajutorul unor plansee intermediare, destinate sa conduca la o noua comparti-mentare a spatiului util. in cazul de fata, aceasta actiune a fost demarata cu cateva decenii in urma si a constat din realizarea a doua plansee monolite din beton armat, constituite din grinzi si placi, fiecare avand conditii de rezemare (implicit, de transmitere a incar-carilor ce le reveneau la teren) si de perioade cand acesta a fost inundat, cu valorile minime admise in solicitare a structurii cladirii mult apa infiltrandu-se in elementele prezent. Revista Constructiilor martie 2007 diferite. continuare in pagina 128 ® 127 ¬urmare din pagina 127 Prin masurile intreprinse a rezul-tat un subsol total nefunctional, un prim nivel a carui compartimentare nu mai satisface exigentele actuale (mai ales cele viitoare ale beneficia-rului) si un al doilea nivel, de aseme-nea, nefunctional. Pentru identificarea posibilitatilor tehnice, s-a efectuat expertizarea constructiei existente. Luand in considerare totalitatea problemelor mentionate, corelate cu implicatiile economice care decurg din adoptarea unei anumite moda-litati de a satisface solicitarile benefi-ciarului, consideram ca, in cazul de fata, se contureaza urmatoarele perspective: a) dezafectarea totala a con-structiei existente si edificarea pe acelasi amplasament a unei cladiri noi, capabile sa satisfaca exigentele actuale; b) dezafectarea acoperisului actual (grinzile cadrelor si saiba de beton de la partea superioara a cladirii), impropriu amenajarii ultimu-lui nivel din cauza inclinarii mari a riglelor, realizarea unor grinzi orizon-tale din beton armat sau din beton precomprimat si a unui acoperis sub forma de terasa sau sarpanta; c) mentinerea halei in forma actuala de alcatuire cu deficientele mentionate si cu functiile ce-i sunt atribuite si executarea unui nou corp de cladire, situat in fata pavilionului administrativ actual la o distanta convenabila; cu ajutorul noii con-structii, beneficiarului i se poate asigura surplusul de spatiu solicitat. CONCLUZII Solutiile recomandate anterior, posibil a fi adoptate in cazul de fata pentru a oferi un raspuns favorabil solicitarii beneficiarului de a refunc-tionaliza cladirea, prezinta fiecare avantaje si dezavantaje, unele evi-dente, altele previzibil a se mani-festa in viitorul apropiat. Daca ne referim numai la deza-vantaje, care sunt mai interesante din punct de vedere practic, situatia se prezinta in modul urmator: a) Demolarea unei cladiri cu structura de rezistenta din elemente monolite de beton armat, mai ales dupa ce aceasta a suferit doua inter-ventii majore prin executarea a doua plansee intermediare, la momente diferite, iar la subsol au fost constru-ite doua camere blindate (buncare), umplute partial cu beton si moloz, ridica probleme tehnice deosebite, consumuri sporite de materiale si forta de munca, precum si un anga-jament financiar deloc neglijabil din partea proprietarului, angajament dificil de estimat in aceasta faza. Prezenta a trei obiective construite care sunt lipite de cladire face, de fapt, putin probabila acceptarea unei astfel de solutii. Ridicarea pe amplasament a unei noi constructii implica indepartarea nu numai a peretilor buncarelor din subsol, ci si a materialelor de umplutura din subsol. Daca la aceasta actiune deosebit de dificil de dus la bun sfarsit se mai adauga necesitatea dezafectarii actualei infrastructuri a halei, ne situam destul de aproape de ima-ginea unor lucrari faraonice, care ar trebui nu numai demarate, ci si fina-lizate intr-un timp strict limitat. b) Dezafectarea numai a ele-mentelor de acoperis si realizarea unui nou subansamblu structural ori-zontal, chiar daca se recurge la solutia prefabricata si sunt antrenate resurse materiale si umane diminu-ate comparativ cu cele ce ar fi fost folosite in cazul aplicarii solutiei specificate la punctul a), genereaza totusi suficient de multa rezerva si nu poate fi acceptata cu usurinta. Faptul ca operatiile urmeaza sa se desfasoare la inaltime, folosind mijloace si procedee tehnice complicate, reprezinta argumente temeinice care descurajeaza adoptarea unei astfel de solutii. in plus, este nece-sar sa se realizeze consolidarea prin camasuire a stalpilor si funda-tiilor aferente, pe toata inaltimea constructiei. Este usor de intuit ca nici aceasta solutie nu este deosebit de atractiva, tinand cont atat de cheltuielile implicate, cat si de durata mare a lucrarilor. c) in fata corpului de cladire administrativ existand suficient spatiu pentru a realiza, la o distanta con-venabila, un nou imobil, prin care poate fi completat necesarul de spatiu solicitat de catre beneficiar, se apreciaza ca, in conditiile date, aceasta reprezinta solutia cea mai rationala, atat sub aspect tehnico-economic, cat si al duratei de timp necesare intrarii in functiune. Dintre masurile de interventie recomandate in cadrul expertizei, beneficiarul si proiectantul lucrarii vor alege solutia cea mai avanta-joasa din punct de vedere tehnic si economic. Aceasta va fi detaliata sub forma unui proiect de executie de catre o institutie specializata in astfel de lucrari, documentatie care va fi supusa aprobarii expertului, potrivit legislatiei in vigoare. BIBLIOGRAFIE 1. *** – Expertiza tehnica a cladirii Sucursalei de intretinere si servicii energetice electrice „Electrica Moldova“ Bacau. Expert tehnic: prof. dr. ing. Nicolae Florea. 2. *** – Normativ pentru proiec-tarea antiseismica a constructiilor de locuinte, social-culturale, agrozoo-tehnice si industriale. Indicativ P 100-1992. 3. *** – Completarea si modifi-carea capitolelor 11 si 12 din „Normativul pentru proiectarea antiseismica a constructiilor de locuinte, social-culturale, agro-zootehnice si industriale“. Indicativ P 100-1992.  128 Revista Constructiilor martie 2007 d i n s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista Construct Expo – Utilaje 4, 6 Masini, utilaje, instalatii si scule oferite sectorului de constructii de prestigioase firme din tara si strainatate 7–35 Conferinta Nationala ARACO 36 Ghidul pentru atribuirea contractelor de achizitie publica 36, 38 Materiale pentru constructii si instalatii 40, 41 Comportarea betoanelor de inalta rezistenta la actiuni de lunga durata 42, 44 Plase sudate 45 BCA si prefabricate din beton 46, 47 Complex rezidential „La Rivierre“ 48 Panouri termoizolante 52 Placi din policarbonat 54 Legea calitatii in constructii – opinii 56, 57 incalzirea eficienta cu tuburi radiante „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- zTiraj: 8.000 de exemplare tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele mai importante societati de: proiectare (10.000 ex. in lunile Constructexpo) si arhitectura, constructii, productie, zFrecventa de aparitie: lunara import, distributie si comercializare de zAria de acoperire: intreaga tara materiale, instalatii, scule si utilaje pen- zFormat: 210 mm x 282 mm tru constructii, prestari de servicii, bene- zCulori: integral color ficiari de investitii (banci, societati de zSuport: asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene hartie LWC 70 g/mp in interior pentru drumuri si poduri etc.), institutii si DCL 170 g/mp la coperte centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in baza noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. a spatiilor de tip hale industriale Captusirea hornurilor industriale si a conductelor de aerisire 58–60; 62–63, 65 64, 66, 68, 70 Talon pentru abonament Fibrele celulozice in masticurile asfaltice 72, 73 Dezvoltarea infrastructurii transporturilor in tara noastra 74–80 Solutii pentru renovarea subsolurilor 84, 85 O noua amorsa bituminoasa pe baza de solvent 90, 91 „Revista Constructiilor“ Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu numarul .................. . 11 numere - 95,00 lei Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... ................................................................................................................................................... Memorie si civilizatie Proiectarea cladirilor inalte cu structura metalica 92, 94, 95 98–100, 102 persoana fizica persoana juridica  Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani. Produse pentru exigentele europene 103–107 Program Operational Sectorial „Cresterea competitivitatii Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL – „Revista Constructiilor“, Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. economice“ (II) 114–116, 118, 120, 122, 124 